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1. Generelt

1.1.Innledning

Denne brukerhandboken er laget for yrkesutgvere. Maskinens bruker bgr ha normale
allmennkunnskaper og ferdigheter. For eksempel forutsettes det at kjgperen av en traktordrevet
maskin har kjennskap til drift via kardangaksel.

Maskinens bruker bgr gjgre seg grundig kjent med brukerhandboken fgr han begynner med
montering og bruk av maskinen. Fgr du begynner med arbeidet, bgr du ogsa gjgre deg kjent med
mangverorgan og maskinens ngdstansmekanisme. Ga inn pa var nettside www.palax.fi for mer
informasjon om produktene vare.

Registrer deg som maskinens eier pa https://info.palax.fi. Pa den maten forsikrer du deg om at du
alltid har den mest aktuelle informasjonen om maskinen din.

OBS! Oppbevar alltid denne brukerhandboken sammen med maskinen.
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1.2.EU Samsvarserklaering

Direktiv 2006/42/EY

Produsent: Ylistaron Terastakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
FIN-61400 YLISTARO
Finland
+358 6 474 5100

Ansvarlig person for den tekniske spesifikasjonen: Kai Koskela, kai.koskela@palax.fi

Produkt: Vedmaskin Palax KS 45 med en transportgr pa 4,3 m

Drivkraft: Traktorens kraftuttak, elektrisk motor

Modellbetegnelser: TR Traktordrevet med egen hydraulikk
TR/SM Traktor- eller elmotordrevet

Serienummer:

Hermed garanteres det at maskinen oppfyller kravene i regjeringens forordning 12.6.2008/400 om
maskiners sikkerhet som direktivet 2006/42/EG trar i kraft giennom og at fglgende harmoniserte
standarder har blitt brukt under produksjonen:

SFS-HANDBOK 93-serie, SFS-EN 349-1+A1, SFS-EN 609-1+A1, SFS-EN 618, SFS-EN 620, SFS-
EN 953+A1, SFS-EN 954-1, SFS-EN 982+A1, SFS-EN 4254-1, SFS-EN 11684, SFS-EN 12100-
1+A1, SFS-EN 12100-2, SFS-EN 13850, SFS-EN 13857, SFS-EN 14121-1, SFS-EN 14121-2 SFS-
EN 60204-1+A1, SFS-EN 13849.

Meldt organ nr 2157: Spitzenverband der landwirtschaftichen
Sozialversicherung Prif- und Zertifizierungsstelle
Weil3ensteinstral3e 70/72
D-34131 Kassel

Ylistaron Terdastakomo Oy
11.2.2015

Tl
Pekka Himanka

Administrerende direktgr
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1.3.Maskinens bruksomrader

Denne vedmaskinen med transportgr er laget for produksjon av ved av runde traer. Maskinen ma

ikke brukes til andre formal.

Maksimal trestgrrelse:

0 Kappekapasitet, treets maksimale diameter er 43 cm.
o Maksimal lengde pa stokken som skal kappes, er 4m.
O For lange treer anbefaler vi @ bruke et spesielt stokklgftebord med ruller eller hydraulisk

innmatning.

1.4.Advarselsmerker

ClIOSIPE

Les brukerhandboken

Se opp for bevegelig sagblad

Bruk beskyttelsesklzer

Bruk gye- og hgrselsvern

Bruk vernesko

Fore
matetransportgren
bakover

Innmating med
transportgren

S

Avbrudd av klgyvingen

Utlgsning av
klgyvingen

Hgyderegulering av
klgyveeggen

Kraftakselens tillatte
turtallsomrade

2.

¥

Klgyvingen stanser om beskyttelsesnettet for
klgyverennen blir apnet

Motorens/kraftaksel
ens rotasjonsretning
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Beholder for kjedeolje —
Loftepunkt for Maskinen skal bare Hold deg pa avstand
truckgaffelen i .
brukes av én person fra maskinens
bevegelige deler

>

}

@

)-D—

b

( )

Se opp for kraftakselen Koble ut maskinen
fra kraftkilden fgr

service

Se anvisninger for kapping av den siste kubben i
instruksjonsboken

Regulering av vedtransportgrens hastighet
Ngdstans (bare ved elektrodrift)

&5

Lafti den hydrauliske vedhold
giting av den hydrauliske vedholderen Mangvrering av det hydrauliske

stokkbordet
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Fallplate i bruk

©a

Handmangvrering av fallplaten Regulering av sagbladets hastighet

Loftepunkt Justering av oljemengden til sagkjeden

Revers av innmatingstransportgren — Kapping — Innmating med transportgren
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1.5.Merkeplater

00000

Merkeplaten pa maskinen

Maskinens totalvekt

0 0 00 0 O

serienummer og produksjonsar.

Merkeskilt for en eldrevet maskin

Produsentens navn og adresse
Maskinens typebetegnelse
Serienummer og produksjonsar

Skiltet er pa matertransportgrenden av maskinen
Ved bestilling av reservedeler bgr du oppgi

" PALAX |

Ylistaron Terdstakomo Oy
Lahdentie 9, 61400 YLISTARO FINLAND
Tel. 358-6-474 5100

PALAX KS 45S

Paino / Weight TR 1390 kg

TR/SM 1490 kg

Hydrauliikka-Hydraulic
Paine /Pressure Max 210 bar
numero; number [N C €

Trefasemotor
Spenning 230/380 V eller 380/600 V. Spenningen kan variere fra land til land.
Effekt 22 kW, strgm 50 A.
Skiltet er pa elektromotorens koblingsboks.
1.6.Maskinens hovedmal og maskinmodeller
Punkt TR-drift TR-/Eldrift
Effekt - 22 kW
Sikring - 50A
Vekt 1390 kg 1490 kg
Heyde/bredde/lengde 2510 x 1240 x 3250 mm
Kappebord Lengde 2500 mm
Kappebordets hgyde 1020 mm
Sagbladets lengde 20
sagkjede Tykkelse; leddinndeling 0,404”; 71
ledd
Stokkens maks. diameter 43 cm
Stokk_ens maks. lengde ved 55 cm
klgyving
Den 4,3 m lange vedtransportgren inngar i dimensjonene og
vekten.
Palax KS45s Oversettelse 1-2017
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1.7.Sikkerhetsanvisninger

Generelle bestemmelser og begrensninger
Maks. vedlengde for kapping er 4 meter. Om ved- eller stokkbord ikke brukes.
Maskinen skal kun brukes til vedproduksjon.
Maskinen skal bare brukes av én person.
Faresonen rundt maskinen er 5 meter til siden og bortover fra transportgren.
F@r transporten skal du alltid I#fte og Ias innmatingsbordet og vedtransportgren i
transportposisjon.
Sikkerhetsutstyr ma aldri fjernes fra maskinen.
Maskinens transportbredde er 3,2 m. Maskinen skal ikke transporteres koblet til traktorens
trepunktslgft pa vanlig vei.
Som tilleggsutstyr kan du kjgpe et transportunderstell for tauing av maskinen med traktor.

Bruker
Bare personer over 18 ar har lov til 3 arbeide med maskinen.
Alle som bruker maskinen, bgr lese hele instruksjonsboken ngye.
Bruk alltid gye- og hgrselsvern.
Bruk alltid vernesko.
Bruk alltid vernehansker.
Bruk ikke lgstsittende eller hengende klzer.

For bruk
Still alltid maskinen og transportgren i arbeidsstilling fgr maskinen startes.
Forsikre deg om at det ikke er uvedkommende personer innenfor arbeidsomradet.
Bruk bare en uskadd kardangaksel og fest kjeden fgr akselbeskyttelsen. Kraftakselens tillatte
turtallsomrade er 450-540 r/min.
Bruk maskinen pa et underlag som er tilstrekkelig hardt og jevnt.
Bruk bare maskinen nar det er tilstrekkelig belysning.
Hold en traktordrevet maskin koblet til traktoren. Forsikre deg om at det er nok plass for
kardangakselen og dens beskyttelse.
Kontroller alltid at all beskyttelse er uskadd og at den sitter godt fast.
Kontroller alltid at sagkjeden er uskadd.
Pase alltid at stremledere er intakte.
Kontroller alltid at alle mangverorgan fungerer.
Kontroller alltid at det er nok olje i maskinen og at hydraulikkslangene og
hydraulikkomponentene er uskadde.
Forsikre deg om at maskinen star stabilt pa plass fgr du begynner med arbeidet.

Under driften
Uforsiktig kapping kan forarsake alvorlig fare!
Under kappingen skal du passe pa at treet alltid tilbakefgres ved kappestedet mot vedholderen
og innmatingsbordet. Fare for rotasjon!
Veer forsiktig nar du sager kvistete eller krokete traer, ettersom treet som fglge av feil kapping kan
snurre rundt eller bgye sagbladet sa kraftig at det skades.
Hold arbeidsplassen fri for fremmedelementer.
Fgr service skal du alltid stanse maskinen og koble fra innmatingskabelen eller kardangakselen.
Kapp bare ett tre av gangen.

Palax KS45s Oversettelse 1-2017
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Fare! Hold deg pa avstand fra bevegelige deler.

1.8.Stgy og vibrasjon

A-betont lydtrykksniva ved arbeidsplassen er 89,5 dB (A) og lydeffektniva er 100,5 dB (A).
Vibrasjonsverdiene overstiger ikke 2,5m/s2

1.9.Brukerens ansvar

Maskinen skal kun brukes til vedproduksjon.

Alt sikkerhetsutstyr ma vaere pa plass i maskinen for at tilstrekkelig sikkerhet skal kunne
garanteres.

Palax KS 45 er en sveert sikker maskin om de foreskrevne instruksjonene fglges ved bruk,
maskinen gjennomgar regelmessig service og arbeidet utfgres rolig.

Maskinens bruker er ansvarlig for at beskyttelsesanordningene fgr arbeidet er i prikkfri tilstand og
at servicen pa maskinen har blitt riktig utfgrt.

Brukeren er ansvarlig for at utenforstaende ikke utsettes for fare.

Maskinens konstruksjon ma ikke endres.

Man skal ikke bruke maskinen om man er pavirket av alkohol eller narkotika.

Husk at brukeren selv er ansvarlig for eventuell ulykke om beskyttelsesanordninger har blitt
fiernet fra maskinen.

1.10.Driftsforhold

Plasser alltid maskinen sa rett som mulig.

Organiser arbeidsforholdene slik at det f.eks. ikke er noen risiko for glidning om vinteren.
Dersom maskinen startes opp i streng kulde, ma maskinen ga pa 1/4 av maksimalt turtall i fra 5 til
10 minutter slik at oljen rekker a bli varm og blir lettflytende.

Bruk bare maskinen nar det er tilstrekkelig belysning.

Det Ignner seg a skaffe eller lage et passende stativ for den veden som skal kappes, der traerne
star ferdig pa niva med innmatingsbordet. Pa denne maten unngar du ungdig lgfting, og arbeidet
gar mye fortere. Vi anbefaler bruk av enten Palax Mega stokkbord, Palax Midi stokkbord eller
Palax Log vedstativ.

Passende driftstemperatur er fra om lag -20 til +30 grader celsius. For @vrig er det ingen
begrensninger med hensyn til veerforhold.

Pase at ingen uvedkommende, og spesielt ikke barn, oppholder seg innenfor driftsomradet.

Bruk ikke maskinen innendgrs, det er fare for stgvdannelse og avgasser.

Palax KS45s Oversettelse 1-2017
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1.11.Garantivilkar
Garantitiden er inntil 12 maneder etter kjgpsdato.

Delene som pavirker maskinens sikkerhet eller innstillinger, er plombert.
Plomberingen skal bare brytes med produsentens og forhandlerens tillatelse.
Bryting av plomberingen opphever garantien og overfgrer ansvaret fra produsenten
til den som har brutt plomberingen.

Garantien dekker
Deler som er blitt skadet under normal drift av maskinen pa grunn av materialdefekter eller
produksjonsfeil
Rimelige reparasjonskostnader for feilen i samsvar med avtale mellom selgeren eller kjgperen og
produsenten.
Produksjonsdelen som leveres i stedet for den defekte delen.

Garantien dekker ikke
Skader som matte oppstad pa grunn av normal slitasje, feilaktig bruk eller manglende vedlikehold.
Sagbladet, drahjulet, sagkjeden og innmatingstransportgrens matte er slitedeler som ikke dekkes
av garantien.
Feil pa maskinen som har oppstatt pa grunn av endringer som kjgper selv har utfgrt eller latt
andre utfgre, og som har pavirket maskinen pa en slik mate at maskinen ikke lenger kan anses a
vaere i overensstemmelse med den opprinnelige konstruksjonen.
Andre utgifter eller erstatningskrav som matte oppsta pa grunn av ovennevnte.
Indirekte kostnader og/eller reiseerstatning pa grunn av reparasjoner under garantien.
Garantien for deler som er byttet ut i Igpet av garantiperioden, opphgrer samtidig som garantien
for maskinen.

1.12.Bruksanvisninger for vinsjen

Se instruksjonsboken for vinsjen eller ga inn pa vart nettsted www.palax.fi for naeermere
anvisninger om bruk av vinsjen.

Palax KS45s Oversettelse 1-2017
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2. Mottak og montering av maskinen

2.1.Maskinens leveransetilstand og mottakskontroll

Q
Q
Q

Maskinens hoveddeler, bilde 2.1, 2.2 0g 2.3

O oo NOULL A WN R

Maskinen leveres sa godt som ferdigmontert, justert og prevekjgrt.

Kontroller leveransen umiddelbart.

Hvis du ser at produktet er blitt skadet under transport, ma du kontakte transportselskapet og
forhandleren.

Forlengelse for matertransportgren.

Innmatingstransportgr

Vern for kappsonen.

Mangverpanel

Beskyttelse for eggen

Start og stans av maskinen samt ngdstans av en elektrodrevet maskin
Vern for klgyvesonen

Vinsj

Vedtransportgr

Palax KS45s Oversettelse 1-2017
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22 0 10 11 1213 14

10 Hydraulikkoljetank
11 Vedholder

12 Sagblad

13 Vedlengdebegrenser
14 Klgyveegg

15 Bein, forlengingsbord

16 Trepunktsfeste

17 Utlgpsapning for sagspon

17 Elkontakt

18 Kraftaksel

19 Tilleggshydraulikk for utvendig stokklgftingsbord
20 Lgftepunkt

Palax KS45s Oversettelse 1-2017
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2.2.Pafylling av hydraulikkolje, bilde 2.4

o Hydraulikkoljens volum 135 I.

o Fyllkork 2 for hydraulikkolje

0 Oljetypen bgr veere for eksempel Univis 32, SHELL Tellus
32, NESTE HYDRAULI 32 eller tilsvarende.

Q Bare bruk ny, ren olje ettersom oljens renhet
bestemmer om maskinen gar prikkfritt.

o Kontroller oljenivaet regelmessig i maleglasset. 1

2.3.Kontroll og pafylling av sagkjedeolje, bilde 2.5

a

a

Kontroller sagkjedeoljens niva regelmessig i
nivaslangen 1

Fyll pa olje ved behov. Oljeoverflaten skal alltid
vaere minst pa niva med malerens nedre kant.
Beholderens volum er ca. 1,5 liter.
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2.4.0ppsetting av transportgren i arbeidsposisjon, bilde 2.6, 2.7, 2.8 og
2.9

& ] Trekk ned transportgren med stgtte fra
» & vinsjtauene og nebbehjulet. Fjern transportgrkjedens
4 holder fra transportgrens underside.
g . e a Las transportgren med lasesplinter i
| ) arbeidsposisjonen. Bilde 2.7

-

Oppstilling av transportgren i transportposisjon

a Montering av transportgren i

transportposisjon utfgres pa samme mate som dens

montering i arbeidsposisjon, men i motsatt rekkefglge.

— ] OBS! Lgft transportgren bare nar

26 svinganordningen er i midtposisjon. Transportgren bgr

alltid veere i midtposisjon nar den Igftes opp. Om

transportgren er i svinget posisjon under lgftingen, er det en fare for at den kolliderer med

konstruksjonsdeler og skades.

o Det fins en plass for forvaring av lasesplintene under
transport bak lasetappen. Bilde 2.8, 1.

o | transportposisjon skal transportgren lases pa plass med
kjeden. Kjeden festes i skaret i stgtten for vinsjen. Bilde 2.9

L]

‘I'.‘.'l!q_lll
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2.5.0ppsetting av transportgren i arbeidsposisjon, bilde 2.9

Dra i laseanordningens handtak A, sving
forlengelsesbordet B i arbeidsposisjon.
Sett stgttebeinet Ci spor D nar du svinger
bordet i arbeidsposisjon.

2.6.Lgfting og flytting av maskinen, bilde 2.10, 2.11

Maskinen skal Igftes:

0 Med gaffeltruck fra maskinens for- eller
bakside fra Igftepunktet A under
maskinens ramme.

0 Om du flytter maskinen med traktor, skal
du forsikre deg om at traktorens flytte-
/lgftekapasitet er tilstrekkelig i forhold til
maskinens vekt.

Palax KS45s Oversettelse 1-2017
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3. Bruk av vedmaskinen, beskrivelse av funksjon

3.1.Mangverorgan, bilde 3.1

1. Hydraulikkoljetankens fyllkork
On/off-mangvrering av fallplaten

Fyllkork for sagkjedeoljetanken
Handmangvrering av stgteren
Handmangvrering av fallplaten
Hgyderegulering av klgyveegge
Mangvrering av den hydrauliske
vedholderen

Nou,swnN

8. Regulering av vedtransportgrens hastighet

9. Mangvrering av tilleggsutrustningen

10. Joystick

11. Regulering av sagetrykket

12. Start, stopp og n@gdstans av en elektrodrevet maskin

3.2.0ppsetting av maskinen slik at den er klar for arbeid

o Plasser vedmaskinen ved siden av stokkbordet eller den vedstabelen som skal bearbeides slik
at man uhindret kan komme til maskinen og arbeide med den. En passende avstand fra
stokkbordet til matertransportgren er %-1/3 av stokkens lengde.

O Monter ved- og matertransportgrene iht. anvisningene over.

Kontroller funksjonen av maskinens mangver- og sikkerhetsorganer fgr start.

o Kontroller alltid for start mengden av hydraulikkolje og sagkjedeolje.

O

3.3.Testing av maskinen

0 La maskinen ga i kulde pa lave omdreiningstall i ca 5 minutter slik at oljen blir varmere.

o Kontroller fgr arbeidet pabegynnes at hydraulikken og stanseorganene fungerer mens
maskinen er i gang.

O Test at sikkerhetsbryterne fungerer nar beskyttelsen apnes. Nar beskyttelsen star apen,
sperres hydraulikkventilenes funksjon, bortsett fra vedtransportgren.

o Kontroller at sagkjeden far smgreolje. Det er mulig at man ma regulere kjedeoljestrgmningen
om oljen er for kald eller varm

o Om det forekommer den minste feil i maskinens funksjon under prgvekjgringen, skal arsaken
undersgkes og repareres!

0 Maskinen bgr alltid testes for arbeidet startes.

OBS! Stans maskinen og koble fra traktorens kraftuttak, eller koble elektrokabelen fra uttaket
for a undersgke og reparere den eventuelle feilen i maskinen!
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3.4.Elektrodrift, start og ngdstans.

a

Q
Q
Q
Q

O o

Motoreffekten er 22 kW, og turtallet er 1500 r/min.

Maskinen er utstyrt med en automatisk stjerne-triangelstarter med ngdstopp.

Alle elektriske installasjoner er ferdigmonterte.

For spenning pa 400 V behgves det en skjpteledning pa 10 mm2 i diameter.

Nar maskinen skal tas i bruk, skal du kontrollere at rotasjonsretningen stemmer overens med
pilen pa motorhuset.

Start maskinen for en stund og stopp den umiddelbart for a fastsette rotasjonsretningen.
Maskinen skal bare kobles til et elnett med en jordfeilsbryter pa 30 mA.

Maskinen krever en fempolig skjgteledning (L1, L2, L3, N og PE) for a fungere.

OBS! Arbeid pa elektrisk anlegg skal bare utfgres av en yrkesperson.

3.5.Y/D-starter for elektromotoren, bilde 3.2

a

O

OBS! Man féar ikke arbeide med maskinen
far motoren gar pa fulle turtall.

3.6.Ngdstans av en elektrodrevet

O

Trykk ned startknappen A. | stjerneposisjonen kjgrer motoren langsomt i gang pa lav effekt.
Startfasen tar flere tiendedels sekunder.

Nar motorens turtall gker, kobles triangelposisjonen automatisk pa og motoren kommer snart
opp i fullt turtall.

Samtidig tennes signallyset B mellom trykknappene.

Motoren stoppes med trykknapp C.

Bryteren E for varmermatten for hydraulikkoljetanken (tilvalg).

maskin, bilde 3.2

Trykk ned ngdstoppknappen D.

Du nullstiller knappen ved a vri den medsols.
Ngdstanstrykknappen kan lases med ngkkel.
Lasingen forhindrer drift av maskinen med
el.
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3.8.Maskinen er utstyrt med en

ADVARSEL! Platen som forhindrer bruk av to kraftkilder
samtidig, skal aldri fjernes fra maskinen.

Kraftakselen bgr fjernes om maskinen drives med
elektrisitet.

20

3.7.Traktordrift

En traktordrevet maskin skal alltid kobles til traktorens Igftearmer. P4 den maten sikrer man at
vedmaskinens og traktorens innbyrdes avstand holdes konstant. Forandring av avstanden
under arbeidet kan forarsake alvorlige skader.

Vanligvis leveres maskinen med festegret |lgst. Kunden er pliktig til 3 feste gret pa plass.

En egnet kraftaksel er for eksempel BONDIOLI A 143 eller WALTERSCHEID W 2300.

Det kreves ingen sikkerhetskobling pa kraftakselen.

Bruk kun en uskadet kraftaksel og fest akselvernets kjeder til maskinen (Bilde 3.3, B).

Start traktoren og koble pa kraftuttaket pa lave turtall og gk turtallet til 450-500 r/min.
Maskinen er utstyrt med dratapper pa 28 mm.

beskyttelsesplate som forhindrer
dobbeltdrift, bilde 3.3

Etter at beskyttelsesplaten A har blitt svingt ned, kan
skjpteledningen kobles til. Etter at beskyttelsen har blitt
flyttet opp, kan kraftakselen kobles til.

Festepunkt B for kraftakselens vernedeksel.

3.9.Innstilling av vedlengden, bilde 3.4

a

a

Vedens lengde stilles inn ved a flytte
vedlengdebegrenseren.

Lasgjar bolten A og flytt
vedlengdebegrenseren til gnsket posisjon
pa skalaen B.
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3.10. Innmatingstransporter, bilde 3.5 og 3.6

Q Den hydraulikkmotordrevne innmatingstransportgren er 350 mm bred og 2600 mm lang.

a Skrapene A (bilde 3.5) ved innmatingstransportgrens drarull og returrull holder alltid rullene
rene og forebygger f.eks. om vinteren at sng fester seg pa rullene.

Q Matertransportgren kan stilles inn pa begge ender. Bilde 3.5 B og 3.6 A.

OBS! Innmatingstransportgrens matte er en slitedel, men om den brukes pa riktig mate,
forlenger dette livslengden betydelig.

A bruke matten pa riktig mate

Q Dra ikke stokker fra bakken med matten, ettersom mattens glidning under stokken raskt
sliter ut matten.

=) Stopp innmatingen straks hvis stokken treffer bakanslaget.

=) Bruk et trestativ som er utrustet med fritt roterende ruller eller hydraulisk
innmatingsbevegelse for a lette handteringen av traerne.

=) Hold alltid remmen passelig spent.

=) Kontroller at remmen ikke gnir mot bordets kanter, juster ved behov.

=) Forsikre deg om at matten gar i riktig retning nar den byttes ut.

3.11. Sikkerhetsanordningenes innvirkning pa maskinens funksjon.

O Maskinen er utstyrt med sikkerhetsanordninger som bidrar til at maskinen er trygg a bruke.
Sikkerhetsanordningene pavirker beskyttelsen for klgyvesonen samt sagbladets og stgterens
funksjon.

O Beskyttelsesnettet for klgyverennen ma vare stengt for at kappingen og klgyvingen skal
fungere.

o Nar vernenettet apnes, gar stgteren tilbake til bakerste posisjon, og hydraulikkventilenes
funksjon forhindres.

Advarsel!

o Alle maskinens sikkerhetsanordninger er ngdvendige for at et tilstrekkelig sikkerhetsniva skal
kunne garanteres.

0 Ingen beskyttelsesanordninger skal tas av maskinen, og brukeren er ansvarlig for at
beskyttelsesanordningene er i prikkfri stand.
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4. Bruk av vedmaskinen, kapping av ved

4.1.Under kapping

o Veer forsiktig og hold alltid hendene langt unna sagbladet.
O Pass pa at stokken alltid stgtter seg mot innmatingsbordet ved kappestedet.

Plassering av stokken pa bordet

ADVARSEL! En feilplassert stokk kan bli presset mot bordet av sagens kraft og bgye bladet sa
kraftig at det knekker.

0 Maskinen er utstyrt med en matertransportgr med hydraulikkmotor, samt en vedholder med
hydraulikksylinder og hydraulikkmotor. Tannrullen flytter stokken sikkert til den lengden som
har blitt stilt inn med den hydrauliske vedlengdebegrenseren.

0 Velg den stokken du vil bearbeide. Observer at stgrste tillatte stokkdiameter for maskinen er
43 cm. Stokkens kvister og form kan gke stokkens klassifiserte diameter. Nar stokken flyttes til
maskinen, skal flyttingen utfgres slik at verken maskinen eller dens bruker utsettes for fare
eller skade.

o Brukeren bgr fa klart for seg hvor mye store stammer veier og sikre at han ikke skader seg ved
Ipfting av stammene.

0 Det anbefales at man bruker et stokklgftingsbord, slik som for eksempel Palax Mega eller Palax
Midi, for a lette arbeidet.

O Flytt stokken til kappingen ved a fgre
mangverspaken til matertransportgren fram og til
hgyre, i retning A (bilde 4.1) Dra samtidig
mangverspaken for vedholderen bakover for 3 Igfte
vedholderen. La vedholderen synke ned pa stokken
sa fort stokkens ende har passert holderen. Nar
stokken treffer vedlengdebegrenseren, gar
joysticken tilbake til utgangsposisjon for a stanse
materbandet.

o Setil at stokken holdes pa matertransportgren
under innmatingen.

o Under forflytningen skal brukeren sta ved mangverorganene og absolutt ikke ved siden av den
stokken som holder pa a flyttes! Mens stokken ligger pa matertransportgren og flyttes med
transportgren, skal du alltid se til at handen din eller en annen del av kroppen din ikke
klemmes mellom stokken og maskinens deler.

o Om stokken stgter mot kappedpningens kant eller en annen del av maskinen og stanser, bgr
transportgrens innmatingsbevegelse stanses og mangverspaken for transportrgren svinges til
venstre, i retning B, for & fa matertransportgren til a dra tilbake. Rett pa stokken og kontroller
at den ikke er for stor.

o Den siste kappingen av stokken skal utfgres slik at stokken holdes pa plass pa
matertransportgren under kappingen. Om stokkens lengde ikke holder for to kubber av full
lengde, skal du forlate delen med full lengde pa matertransportgren og sette den kortere
delen pa klgyverennens side og kappe av stokken pa det stedet. Poenget med det er a sikre at
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den lengre og tyngre delen ikke blir hengende uten stgtte og reiser seg opp under sagbladet.
Maleskalaen med nullpunkt ved sagbladet befinner seg over matertransportgren.

o For fallplaten langt inn i klgyverennen med mangverskapen (bilde 3.1, 5.). Flytt den siste
kubben til klgyverennen med matertransportgren, fell den fra fallplaten til bunnen av rennen
med mangverspaken for fallplaten og start klgyvebevegelsen med handmangvrering (bilde
3.1.4.). Obs! Materbandet roterer ikke om sagbladet ikke er i gverste posisjon.

4.2 . Kapping av ved

O Pass pa at stokken alltid stgtter seg mot innmatingsbordet ved kappestedet.

Veer ekstra forsiktig nar du kapper stokker som er kvistete eller krokete.

o Nar stokken stanses for a bli kappet, gar materspaken tilbake til utgangsposisjonen sin. Fgr
kappingen skal du forsikre deg om at det ikke er fare for skade eller et risikomoment p.g.a.
stokkens form eller kvister.

0 Kapp av stokken ved & dra mangverspaken for
matingen og kappingen til bakerste posisjon, i
retning C (bilde 4.2.).

0 Mangverspakens bevegelse far kappsverdet til 3 ga
ned og sagmotoren til 3 starte.

0 Sagebevegelsen utfgres alltid ved a dra handtaket til
helt bakerste posisjon. Sverdets senkehastighet
stilles inn automatisk iht. sagkjedens kapphastighet.
Man kan stille inn sagbladets svingkraft, noe som
pavirker sagehastigheten.

0 Hold spaken i ytterste posisjon til stokken kappes av.
Forsikre deg alltid om at den kappede kubben retter
seg parallelt med rennen.

0 Kappsverdet tilbakestilles i gverste posisjon i retning D. Samtidig starter den automatiske
klgyvebevegelsen.

O

4.3.Rad for problemtilfeller.

o Om sagen blir sittende fast eller ikke biter i stokken, skal du lgfte den opp og prgve a sage pa
nytt pa samme sted. Om sagingen tross alt ikke skjer pa riktig mate, skal du flytte stokken litt.

Krokete stokker

o Kapp krokete stokker pa det bgyde stedet.

0 Ved kapping av skjeve traer ma du forsikre deg om at tommerstokken stgttes mot
innmatingsbordet.

Store stokker
o Kontroller kraftakselens rotasjonshastighet. Min. 450 o/min, max 500 o/min.
0 Forsikre deg om at sagkjeden er kvass og smurningen tilstrekkelig.

Kapping av smaved

o Setil at stokken gar ved innmatingsbordet bakre kant.

O Kapp bare ett tre av gangen.

o Forsikre deg om att stokken sitter stgdig under vedholderen under kappingen.
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=) Maskinen er utstyrd med en automatisk smgreanordning som mater inn sagkjedeolje.
=) Maskinen er utstyrt med en stempelpumpe med hydraulikkmangvrering og regulerbar
presisjonsdosering av olje.

OBS! Oljemengden holder bra for smgring av kjeden under normale forhold. Om man
sager svaert tjukke trzer, Ignner det seg a gke oljemengden. Man kan fordoble
oljemengden midlertidig ved av og til a Igfte sagbladet opp under kappingen og
fortsette sagingen like etter.

4.5. Innstilling av oljemengde

OBS! Steng alltid av maskinen fgr
innstilling av oljemengden.

Q Justeringsskruen (skrue med
sylinderhode, 4 mmm) (bilde 4.4., A) er
pa pumpehuset

Q Pa maskinen er det en dekal
som viser justeringsretningene (bilde
4.4 B). Om man vrir skruen mot solen,
gker oljemengden, og motsatt, om man
vrir den med solen, minsker
oljemengden.
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5. Bruk av vedmaskinen - klgyving av ved

5.1.Klgyvehastighet og klgyvekraft

o Vanligvis utfgres klgyvebevegelsen pa stgrst mulige hastighet nar klgyvekraften er minst.

o Nar behovet for klgyvekraften gker, gar maskinen automatisk over til stgrre klgyvekraft.
Klgyvekraften gker trinn for trinn, og den kan vaere ca. 5, 10 eller 16 tonn. Forandringen i
klgyvekraften pavirker klgyvehastigheten omvendt. Ved mindre kraft er hastigheten stgrre, og
ved stgrre kraft er den mindre.

o Nar kubben begynner a klgyves og kraftbehovet reduseres, gar maskinen over til mindre
klgyvekraft, noe som gjgr klgyvebevegelsen raskere.
5.2.Klgyvekniver

o Hold klgyveggen kvass, og mens du behandler stokken, skal du se til at den ikke inneholder noe
som kan skade eggen.

o Klgyveeggens vern reguleres hydraulisk ved hjelp av spaken i mangverpanelet.

Standardegg:

o En 2/6-egg for klgyving av ved i to eller seks deler.

Tilleggseggg:

0 En kort, rett egg for klgyving av veden i to deler. Hvis eggen er senket, utfgres ingen klgyving.

O En 2/4-egg for klgyving av ved i to eller fire deler.

O En 2/8-egg for klgyving av ved i to eller atte deler.

o En2/10-egg for klgyving av ved i to eller ti deler.

o En2/12-egg for klgyving av ved i to eller tolv deler.
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5.3.Fallplate, bilde 5.1

O Spesielt nar man lager korte kubber av store stokker,

a

a

om stokkene er frosne eller om de er veldig kvistete,
kan det hende at kubben etter kappingen faller eller
hopper i feil posisjon pa klgyverennens bunn og
klgyverennen ikke kan startes fgr kubbens lengde har
blitt endret.
Maskinen Palax KS 45 er utstyrt en spesiell fallplate
som hjelper med a kontrollert flytte kubben til
klgyverennen etter kappingen.
Du kan fa fallplaten til 3 fungere automatisk eller
kobles helt bort. Man velger funksjonen med ON-OFF-
spaken for fallplaten 2 i mangverpanelet, bilde 3.1.
Nar platen er i bruk, er den automatisk synkronisert med kappsverdet. Nar fallplaten ikke er i
bruk, faller kubben etter kappingen direkte pa bunnen av klgyverennen.
Ved automatisk funksjon reiser platen seg under kappingen og tar imot den kappede kubben.
Nar kappsverdet Igftes opp med mangverspaken, senkes fallplaten fgrst ned, og kubben faller i
klgyverennens fgr sagbladet begynner a ga opp. Pa den maten rekker kubben 3 sette seg i
klgyverennen fgr den automatiske klgyvingen begynner.
Fallplaten kan mangvreres manuelt med mangverspaken 5, uansett ON-OFF-spakens 2-
posisjon, bilde 3.1.
MERK! Vi anbefaler at du kobler fra fallplaten fgr saging av store stokker med kvister for at
stgteren ikke skal skyve den kubben som holder pa a klgyves mot fallplaten og sla den i
stykker.

5.4.Forstyrrelser under klgyvingen og hvordan fjerne dem

Hvis veden setter seg fast:

Q
Q
Q

Dersom traerne er store med store grener, kan stgterens kraft bli utilstrekkelig.

Hvis treet setter seg fast i eggen, drar du inn stgteren med mangverspaken.

Laft opp klgyveeggen og prav a kigyve kubben pa nytt med handstarten. Ofte hjelper det om
man endrer kubbens posisjon.

Om kubben ikke klgyves, skal du fere mangverspaken for klgyvingen til venstre for a fgre
stgteren til bakerste posisjon slik at det er trygt a ta bort kubben.

Apne vernenettingen og bruk en trekubbe til 3 sl Igs den fastsatte stokken.

Om det finnes en stor kvist pa stokken, snu stokken og klgyv kvisten ved a fgre stokken mot
kniven med roten fgrst. Pa denne maten er kraftbehovet minst.
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5.5.0mklgyving av kubber pa en trygg mate

o Nar man klgyver sma kubber av en stor kubbe, kan kubber som har blitt kigyvd i 8 eller 12
deler fremdeles vaere alt for store.

o Nedenfor beskrives en sikker metode for a gjgre kubbene mindre.

Stans transportgren ved a senke dens hastighet. Bilde 3.1, 8.

Apne vernenettingen for kigyverennen.

Legg kubber som du gnsker a klgyve, i klgyverennen.

Steng vernenettingen.

Start klgyvingen med handstartspaken.

uhwWwN e

5.6.Klgyveanordningens funksjon
o Klgyveanordningen er automatisk, men den kan ogsa mangvreres manuelt.

Automatisk start.
0 Nar sagbladet etter kappingen lgftes opp, startes
klgyvingen. Klgyvingen starter nar sagbladet er
naer sin gverste ytterposisjon.

Handstart, bilde 5.2

o Klgyvingen startes via mangverspaken for
klgyveanordningen (A) ved a fgre spaken
momentant til hgyre.

O Stgteren overfgres automatisk til
utgangsposisjon.

o Stgteren kan overfgres til utgangsposisjon under
klgyvingen ved a fgre spaken momentant til
venstre.

Klgyveventilens deler, bilde 5.3

1 Ventilspak.
2 Utskyter for glideren
3 Ventil

Leddhode, ventilens sperrehode som laser glideren i
klgyveposisjon.
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Vedlikehold av maskinen

Obs! Stans alltid maskinen og koble den fra kraftkilden fgr du utfgrer servicetiltak.
Om servicetiltakene forutsetter at kraftkilden brukes, bgr man veere svaert forsiktig!
Etter at du har fullfgrt servicetiltakene, men fgr du pabegynner

arbeidet, skal du feste alle vern pa de riktige plassene, forsikre deg
om at verneanordningene er i god stand og teste maskinen iht.
instruksjonene i punkt 3.2.

L#sne vernet, bilde 6.1
Lgsne festeskruene for beskyttelsen (A) noen
centimeter og Igft bort vernet. Festeskruene skal ikke

skrus Igs nar vernet lgsgjgres.

Sagblad

Utskifting og stramming av sagkjeden, bilde 6.2

Q
a

a

Apne vernenettingen.
Du strammer sagkjeden ved a lgsne
festemutrene for sagbladet (1), bilde 6.2, samt
ved a vri strammebolten (2) med solen.
For @ demontere sagkjeden, skal du vri
strammebolten (2) mot solen til kjeden blir
slakk.
Kjeden bgr strammes sa mye at den ikke
henger under sagbladet.
Stram til slutt festemutrene for bladet.
Kontroller kjedens spenning med jevne
mellomrom.
Det er svaert ugkonomisk a arbeide med en slgv eller skadet sagkjede. Rengjgr og kontroller
sagkjeden. Kontroller at det ikke er sprekker i kjiedens ledd og at alle nagler er uskadde. En
skadet eller utslitt kjede bgr byttes mot en ny.

Vedlikehold av sagkjeden.

a

Om sagkjeden ikke brukes pa en stund, skal du rengjgre kjeden med en bgrste og oppbevare
den i oljebad.

Rengjor alltid sagkjeden grundig etter kvessingen, fjern sagflis og slipegrus som eventuelt har
festet seg og senk kjeden i et oljebad.

Skjeerelenker

a

Q
Q
Q
Q

Bare bruk spesielle filer for motosagkjeder!

Kjedeledning av sagkjeden 0,404”; tykkelse 1,6 mm; lengde 71 drivledd.

For a kontroller kjedeledningen: t = avstand over tre nagler delt pa to.
Standardskjaerevinkelen er 30°.

Vinklene ma veere like pa samtlige kjedetenner. Om vinklene varierer, gar sagkjeden ujevnt,
slites raskere og kan til og med ga av.
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0 Alle tenner ma veere like lange. Hvis tennene har ulik lengde, ligger til og med eggene pa ulike
hgyder. Dette gir grov kjedegang og kan forarsake sprekker i kjeden.

o Dukan bare oppna kravene som gjelder filingen ved a stadig @ve, bruk filholder! Vend deg til
en profesjonell ved behov.

Vedlikehold av bladet
o Vend pa bladet og fil sidene og rengjgr bladets spor ved behov.

6.1.0ljeskifte i vinkelgiret, bilde 6.3

O Lgsne festeskruene for det nedre
vernet bak pa maskinen og ta bort
vernet.

0 Oljepluggene befinner seg ved siden
av vinkelgiret. Pafylling 1 og drenering
2, bilde 6.3

Q Fer oljeskift ber giret lgsgjgres eller
den gamle oljen fjernes ved f.eks.
sugetpmming.

o Fyll pa om lag 1 liter ny olje.

0 @vre grense for oljenivaet er
pafyllingsapningens nedre kant.

0 Oljesort SAE 80.

Smgre maskinen
0 Se Vedlikeholdsplan. Mange av lagrene er permanentsmurte, og de trenger ingen smgring. Om
det kommer for mye smgremiddel inn i et permanentsmurt lager, kan tetningen skades.

OBS! Det er viktig at lagrene er fylt med ren vaselin hvis maskinen star ubrukt i en lengre
periode.

0 Ved regelmessig bruk skal kulelagrene smgres en gang i uken.
O Smgr de bevegelige leddene med olje hver dag.
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6.2.Elektromotorens kobling, bilde 6.4

Q Undersgk gummi A pa motorens kobling med
jevne mellomrom.

a Passende mellomrom er f.eks. alltid ved
smgring av sagakselen.

a Hvis koblingen viser tydelig klaring, bgr
gummien skiftes ut.

a Om koblingen gir en unormalt skramlende lyd,
er koblingens gummi og eventuelt ogsa
koblingens klgr nedslitte, og de bgr skiftes ut
umiddelbart.

6.3.SKkifte av olje

=) For a sikre feilfri bruk av maskinen, bgr hydraulikkoljen skiftes ut med 500 timers mellomrom
eller hgyst ett ar etter at den fgrst ble tatt i bruk.

=) Oljetanken dreneres ved a apne bunnpluggen pa undersiden av tanken.

=) Ogsa filtre (2 stk.) bgr skiftes ut, ettersom det Igsner urenheter fra hydraulikksystemet som
stanser i filteret. Vi anbefaler at filtrene skiftes ut etter kort tid etter start for at de stgrste
urenhetene skal fjernes fra systemet.

6.4.Service pa ventilen

a Sperrehodet pa klgyvesylinderens
styrventil A, leddet B pa gliderens
skyveanordning samt leddhodet krever
smgring med jevne mellomrom for at
de skal holde og fungere problemfritt.

Q Spesielt er det viktig @ smgre dem hvis
maskinen blir stdende ubrukt i flere
maneder.

a Om sperrehodets deler ruster, vil ikke
maskinen fungere problemfritt.

6.5.Ventilens sperrehode

O Man kan sprute inn smgreolje pa ventilens
bevegelige deler giennom det lille hullet midt pa
sperrehodets endeplate.

0 Bruk olje som ikke stivner ved frost.

0 Enklest er det & bruke sprayflaske med sprutergr.

O Sett sprutergret i hullet og sprut 2-3 ganger ca 1-2
sekunder av gangen.

o Oljen spres jevnt pa sperrehodets bevegelige deler.

OBS! lIkke bruk sprayvaselin ettersom den blir stiv ved
streng kulde og ventilen ikke fungerer ordentlig.
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6.6.Smgring av ventilgliderens utskyter

0 Utskyteren er utstyrt med en leddtapp og et
leddhode som krever regelmessig vedlikehold og
smering.

1. Loft opp kanten av utskyterens
beskyttelsesgummi.

2. Spray smegrejolje pa begge sider av ledtappen og
ned pa leddhodet.

3. Kontroller samtidig at beskyttelsesgummien er
hel.

6.7.Sperrehodets struktur og delenes rette ordning. Bilde 6.8

4

Wolkiny

IsomBraE |

O Om du skrur opp skruene F pa ventilen, trykk samtidig pa sperrehodets lokk E ettersom de
stive fjeerene kan slenge vekk lokket. Da blir ogsa fjszerene og sperredelens kuler slengt i vei.
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O Sett alltid litt vaselin i hull B ved sperrehodets side nar du monterer sperrehodet. Da holdes de

sma kulene pa plass under monteringen. Forsikre deg om at delen A kommer pa rett hold, slik
som bildet viser.

6.8.Vedtransportgr

a Transportgren har hydraulisk
kraftoverfgring

a Transportgrkjedene har automatisk
spenning med fjzer.

a Lagrene pa transportgrens gvre ende er
permanentsmurte, og de trenger ikke noe
vedlikehold.

a Pa transpgrterens nedre del er det et
lager som bgr smgres med 100 t
mellomrom.

6.9.Rengjgring av maskinen

o Hold transportgren ren for a sikre problemfri drift.

O Maskinen, og spesielt transportgrene, bgr alltid rengjgres nar man slutter a bruke maskinen.
Rengjgring om vinteren er spesielt viktig.

6.10. Vask av maskinen

o Vask maskinen med jevne mellomrom med hgytrykksspyler. Det er spesielt viktig & gjgre dette
fer maskinen skal sta ubrukt over en lengre periode. Smgr maskinen etter vask.

Obs! Ikke rett vannstralen direkte mot elanordninger eller lagre.

6.11. Oppbevaring av maskinen

O Maskinen er beregnet pa utendgrs bruk, men hvis den star ubrukt i lengre tid, bgr du sette den
under tak for @ unnga ungdig korrosjon og funksjonsforstyrrelser.
o Dekk maskinen med en presenning av passende stgrrelse for forvaring utendgrs.

Obs! Etter service skal du forsikre deg om at maskinens mangverorgan og verneanordninger

fungerer pa riktig mate. Alle vern som har blitt tatt av fgr service, bgr monteres igjen etter
service.
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Objekt Tiltak Daglig Intervall Intervall Intervall Middel/redskap
100t 500t 1000 t
Vinkelgir Kontroll X SAE 80 1|
TR-drift 1. skift X
2. skift X
Hydraulikkolje Kontroll X Mengde 135l
Normale forhold 1. skift X F. eks. Esso Univis 32
2. skift X Neste Hydrauli 32
Oljefilter 1. skift X X FIO 100/3, 2 stk.
2. skift X Filtrene skal alltid
skiftes ut ved oljeskift.
Lagre som krever Smegring X Kulelagerfett
smurning
Klgyveventil Smgring X Smgreolje, spray
Minst én gang i
maneden
Alle spaker Smgring | X Smgreolje
Sagblad Skjerping Ved behov
Maskin Rengjgrin | X
g
El-motor Rengjgrin | X
g
Elektriske Rengjorin | X
anordninger g
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8. Funksjonsforstyrrelser og tiltak

Problem Arsak Tiltak
Klgyvingen fungerer ikke 1. Klgyverennens 1. Steng vernenettingen.
vernenetting apen. 2. Stans maskinen straks og fyll pa
2. Ingen olje eller for lite olje. olje.
3. Avfalliutlgsersystemet. 3. Rengjgr utlgsersystemet.
4. Oljen er for kald. 4. Laoljensirkulere noen minutter
5. Slangen er av eller lekker. pa fri flyt.
6. Utlgsersystemet har blitt 5. Skift ut slangen.
ubevegelig p.g.a. tilfrysing. |6. Rengjgr alltid maskinen nar
arbeidet avsluttes.
Klgyvebevegelsen stanser ikke |1. Laseanordningens 1. Stillinn [3seanordningen eller
selv om beskyttelsesnettet innstilling er forskjgvet skift ut den defekte delen.
apnes. eller Iaseanordningen har
gatt i stykker.
Klgyvebevegelsen er treg eller |1. Oljen er for kald. 1. Laoljen sirkulere noen minutter
svak. 2. Ingen olje eller for lite olje. pa fri flyt.
2. Fyll pa olje.
Kubben klgyves ikke. 1. Klgyveeggen er i feil 1. Still inn klgyvegksens hgyde.
posisjon. 2. Stans maskinen, apne vernet for
2. En stor kvist ved klgyvesonen, snu kubben, steng
klgyvestedet. vernet for klgyvesonen.
3. Den gvre grensen for 3. Maks. diameter 43 cm.
maskinen overskrides. 4. Kontroller hydraulikksystemet.
4. Oljetrykket har avtatt.
Kappbladet sager darlig. 1. Slgvt blad 1. Kvess eller skift ut bladet.
Sagkjeden setter seg fast i 1. Bukkene for 1. Rett ut sagakselen og stram
vernet fgr bladet. sagaksellagrene har Igsnet. boltene.
Sagakselen star skjevt.
Transportgrbandet gar ved 1. Innstillingen er forstyrret. 1. Stillinn returrullene pa
siden. transportgrens ender. Prgvekjor
etter innstillingen.
Kubben festes i klgyveeggen. 1. Klgyvebevegelsens 1. Forleng slaget.
slaglengde er feil. 2. Skjerp sagbladet
2. Stett klgyveeggen.
Kubben reiser seg under 1. Stokken er krokete eller 1. Rett ut kubben.
klgyvingen. kvistete. 2. Kontroller stgterens slaglengde.
2. Stgterens slaglengde er for
kort.
Kubben stgter mot 1. Transportgren star i for steil | 1. Reduser transportgrens

transportgrens bunn.

posisjon.

stigningsvinkel.
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Elmotoren starter ikke.

1. Ngdstoppregulatoren
trykket inn.

2. Temperaturbeskyttelsen er
utlgst.

N =

. Frigjgr npdstansknappen.
. Vent 1-2 minutter,

temperaturbeskyttelsen
tilbakestilles automatisk.

3. Motoren gir fra seg hgy lyd, | 3. Sikringen har gatt, bytt sikring.
men starter ikke.
El-motoren stopper lett, og 1. Termosikringen feil innstilt. |2. Still inn termosikringen.

termosikringen lgses ut.

Elektromotoren roterer i feil
retningen.

1. To faseledninger i feil
rekkefglge.

1. La en elektriker skifte

faseledninger med hverandre.
Kontrakt en spesialist!

Oljen varmes kraftig opp.

1. For lite olje.

2. Sylinderen slar mot
bunnen, og trykket blir
igjen. Oljen sirkulerer

gjennom
trykkbegrensningsventilen.

Fyll pa olje.

Still inn sylinderens slag og
svinganordning.

Kontroller oljepumpen.
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