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1. GRUNDLAGGANDE UPPGIFTER OCH ANSVAR

1.1 Inledning

Bruksanvisningen ar avsedd for yrkeskunniga anvandare av maskinen. Anvandare ska ha
gangse allmanna kunskaper och fardigheter. Till exempel antas det att kdparen av en trak-
tordriven maskin kan anvanda traktorns kraftéverféringsaxel.

Las bruksanvisningen noggrant innan du monterar maskinen och pabdrjar arbetet. Innan

du inleder arbetet bor du &ven bekanta dig med maskinens reglage och ndédstoppsmekan-
ism. Mer information om féretagets produkter hittar du pa var webbplats pa adressen

www.palax.fi.

OBS! Forvara alltid bruksanvisningen i maskinens omedelb ara narhet.

Ursprunglig
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1.2 EU:s deklaration om 6verensstammelse
Direktiv 2006/42/EG
Tillverkare: Ylistaron Teréastakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
61400 Ylistaro
Finland

+358 6 474 5100
Ansvarig for

tekniska data: Kai Koskela, kai.koskela@palax.fi
Produkt: Palax C900
En 4,3 m vedmaskin utrustad med utmatningstransportor
Drivkraft: Traktorns kraftuttag, elmotor
Modellmarkningar: TR Traktordriven med egen hydraulik
TR/SM Traktor- eller elmotordriven

Maskinens serienummer:

Vi forsakrar att maskinen uppfyller kraven i stadsradets foérordning om maskiners séakerhet
12.6.2008/400 genom vilken direktiv 2006/42/EG om maskiner genomférdes, och att fol-
jande harmoniserade standarder tillampats i planeringen av maskinen:

SFS-HANDBOKEN 93-serien, SFS-EN 349-1+A1, SFS-EN 609-1+A1, SFS-EN
618, SFS-EN 620, SFS-EN 847-1+Al, SFS-EN 847-2+Al, SFS-EN 847-3, SFS-EN
953+Al1, SFS-EN 954-1, SFS-EN 982+Al1, SFS-EN 1870-3+A1, SFS-EN 4254-1,
SFS-EN 11684, SFS-EN 12100-1+A1, SFS-EN 12100-2, SFS-EN 13850, SFS-EN
13857, SFS-EN 14121-1, ISO/TR 14121-2, SFS-EN 60204-1+A1.

Anmald institution nr.

Ylistaron Teréastakomo Oy
15.4.2016

Pekka Himanka
Verkstallande direktor

Ursprunglig
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1.3 Maskinens anvandningsandamal

Denna vedmaskin utrustad med transportor ar avsedd for att stycka brannved fran runda
stockar. Det ar forbjudet att anvanda maskinen for andra &ndamal &n det avsedda.
Max. stockdimensioner:
Kapeffekt, stockens maximala diameter 37 cm.
Max stocklangd 4-5 m.
For langa stockar I6nar det sig att anvanda sig av ett sarskilt stockbord utrustat med valsar
eller hydraulisk inmatning.
1.4 Varningsmarkningar

Anvand arbetsklader ~ Anvéand dgon- och horselskyd d Anvand skyddsskor Anvéand arbetshandskar
som inte sitter l0st

Maskinens lyftpunkt

For att klyvrannans skyddsnat ska kunna 6ppnas,
maste kapbladet vara i det dvre laget.

Kraftéverforingsaxelns
rotationsriktning

Smorjpunkt Bettets rotations- Nodstopp (SM)

€104

Avbryta klyvning Starta klyvning

Skyddsavstand till transportéren

Ursprunglig
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MIN.
400 r/min
MAX.
450 r/min

Kraftéverforingsaxelns Maskinens lyftpunkt Se upp for Las maskinens
varvtalsomrade kraftoverfo- handbok
ringsaxeln

o B

Se upp for det rote- Hall dig pa avstand frAin | Koppla loss ma- | Maskinen f&r endast

rande bettet

maskinens rorliga delar. skinens kraft- anvandas av en per-
kalla fore son at gangen.
serviceatgarder.
-
Backning av matningstransportér, S&gning, Inmatnings transportorens Stoppa maskinens funktioner ge-
matning o
nom att I6sgora kilremmarna.

Se upp sa att veden inte hamnar i lodratt rikt- Reglering av klyvningslangden
ning vid lodratt klyvning.

o Fdrklaringar av markningarna fér manovrering av maskinen behandlas narmare i kapitel
fyra.

Ursprunglig



1.5 Typskyltar
Maskinens typskyilt:

Maskinens massa

[ Iy [y Ry Ry )

Typskyltar for eldrift:
o 3-fasmotor

1-2017

Tillverkarens namn och adress.
Maskinens typbeteckning.

Kapsvardets diameter 900 mm, hal 40 mm.
Max rotationshastighet 1 400 r/min.

Max. hydrauliskt tryck 210 bar
Tillverkningsnummer och -ar
Maskinskylten finns i anden pa maskinen

o Spanning 230/400 V eller 400/600 V, kan variera fran land till land.

o Effekt 15 kW

1.6 Maskinens dimensioner samt maskinmodeller

MODELL C900

Drivkraft TR TR/SM

Vikt 1 450 kg 1 550 kg
Hojd/bredd/langd Transportlage 2,55 m/1,4 m/2,83 m

Inmatningstransportor

Langd 2,2 m Hojd 0,9 m

Bettets/halets diame-
ter

900 mm/40 mm

Bettets max. varvtal

1 400r/min.

Vedens max. diameter

Vid kapning ar vedens max. diameter 37 cm

Vedens max./min.
langd

Vid klyvning ar vedens max. diameter 55 cm, min. langden ar
25cm

o Den 4,3 m langa utmatningstransportéren ingar i vikten.
o Vid eldrift kravs sékringar pa minst 25 A. Du rekommenderas anda att anvanda sak-

ringar pa minst 32 A.

1.7 Sakerhetsinstruktioner

Allmanna foreskrifter och begransningar
o Max. langd pa stock som ska kapas ar 4 meter. Risk for att maskinen valter! Om man
inte anvander ett ved- eller stockbord.

000D DO

der transporten.

Maskinen &r endast avsedd for tillverkning av brannved.

Maskinen far endast anvandas av en person at gangen.

Vid transport av maskinen pa en allmén vag, maste den utrustas med extra lampor.
Transportorens riskzon ar 5 meter fran transportoren at sidorna och bort fran den.

Lyft alltid upp och las fast matarbordet och utmatningstransportoren i transportlaget un-

Ursprunglig
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Traktorns trepunktsfaste ar av storleksklass tva. Kontrollera att kraftoverforingsaxeln och
dess skydd har tillrackligt med utrymme om du anvander en traktor i en storre storleks-
klass.

Maskinen far endast anvandas av personer som har fyllt 18 ar.

Avlagsna inga skyddsanordningar fran maskinen.

Bredden pa maskinen utrustad med en 4,3-transportor ar cirka 2,83 m, vilket innebar att
transportbredden pa hoger sida av traktorn gar nagot 6ver bakhjulet, beroende pa trak-
torns storlek.

Ramen for elmotordrivna maskiner ar jordad.

Anvandare

Q

0O 0000

Varje anvandare maste lasa hela bruksanvisningen noggrant.
Anvand alltid skyddsglasdgon och horselskydd.

Anvand alltid skyddsskor.

Anvand alltid arbetshandskar.

Anvand inte st sittande eller fladdriga klader.

Fore anvandning

Q
a
Q

(M |

000D DO

a

Stall alltid maskinen och transportoren i driftlage innan du startar maskinen.

Se till att inga obehdriga vistas inom aktionsradien.

Anvand en hel kraftoverforingsaxel och fast kedjan pa kraftoverforingsaxelns skydds-
holje. Kraftoverforingsaxelns tillatna varvtal ar 450-480 r/min.

Anvand maskinen pa ett tillrackligt hart och plant underlag.

Anvand maskinen endast i bra belysning.

En traktordriven maskin bér lamnas fast i lyftanordningen. Sakerstall dartill att det finns
tillrdckligt med utrymme for kraftoverforingsaxeln och dess skydd.

Kontrollera att alla skydden ar hela och fasta pa plats.

Kontrollera alltid att kapbladet ar helt.

Kontrollera alltid att elkablarna ar oskadda.

Kontrollera alltid att alla styranordningar fungerar.

Kontrollera alltid att maskinen har tillrackligt med olja och att hydraulslangarna och -
komponenterna ar oskadda.

Se till att maskinen star stadigt innan du inleder arbetet.

Under anvandning

a
a

a

Oforsiktig sdgning kan orsaka en allvarlig farosituation!

Nar du sagar, se till att stocken alltid ligger mot matarbordets stodrulle och dragrulle vid
kappunkten, risk for att stocken rullar undan!

Var sarskilt aktsam vid sagning av kvistiga eller krokiga vedstycken, eftersom en felaktig
sagning kan leda till att vedstycket rullar runt eller vrider bettet kraftigt, vilket kan leda till
att det gar sonder.

Hall arbetsomradet rent fran onodiga foremal.

Fore underhall ska du alltid stoppa maskinen och losgora matarkabeln eller kraftéverfo-
ringsaxeln.

Saga endast en stock i taget.

Fara! Hall dig pa avstand fran rorliga delar.

1.8 Buller och vibrationer

A-avvagd ljudtrycksniva pa arbetsplatsen 87,5 dB (A) och ljudeffektniva

Ursprunglig
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102,0 dB (A). Vibrationsvardena overstiger inte 2,5 m/s2.

000D

O

1.9 Anvandarens ansvar

Maskinen far endast anvandas for att producera ved.

Maskinens samtliga sakerhetsanordningar ar nédvandiga for att kunna garantera
sakerheten.

C 900 ar en ytterst sdker maskin forutsatt att man iakttar dess anvisningar i anvand-
ningen av den, servar den regelbundet och arbetar med den i lugn och ro.
Maskinens anvandare &r ansvarig for__att kontrollera att skyddsanordningarna ar i fel-
fritt skick och att maskinens underhall har skotts pa ett tillborligt vis innan arbetet in-
leds.

Anvandaren ansvarar for att utomstaende inte forsatts i fara.

Maskinens struktur far inte andras.

Maskinen far inte anvandas om anvandaren ar paverkad av alkohol eller droger.
Kom ihag att anvandaren sjalv ansvarar for olyckor som sker om skyddsanordningar
har avlagsnats fran maskinen.

1.10 Driftforhallanden

Stall alltid maskinen sa plant som mgijligt.

Arrangera arbetsférhallandena sa att det till exempel pa vintern inte finns risk for halka.
Nar maskinen startas i hard kold, tillat maskinen att kéra pa ungefar 1/4 varv i cirka 5—
10 minuter sa att oljorna varms upp en aning och flyter battre.

Anvand maskinen endast i bra belysning.

Det |I6nar sig att skaffa eller bygga en lamplig stallning fér veden som klyvs, dar stock-
arna fardigt ligger i samma héjd som vedmaskinens matarbord. Pa sa satt kan du und-
vika onddigt lyftande och arbetet sker betydligt snabbare. Vi rekommenderar anvand-
ning av stockbordet Palax Mega eller vedstativet Palax Log.

Lampliga arbetstemperaturer ar fran ca -20 till +30 grader C. Det finns inga begrans-
ningar vad galler vaderleken.

Séakerstall att inga barn eller obehoriga personer vistas pa arbetsomradet.

Anvand inte maskinen inomhus, fara for damm och avgaser.

1.11 Garantivillkor

Garantin galler i 12 manader fran maskinens forsaljningsdatum.
Garantin tacker:

a

a

a

En skadad del som har gatt sonder i normalt bruk pa grund av material- eller tillverk-
ningsfel.

Rimliga kostnader for reparation av fel enligt avtalet som ingatts mellan forséljaren eller
koéparen och tillverkaren.

En sondrig del ersatts med en ny.

Garantin tacker ej:

a

Skador orsakade av normalt slitage, felaktig anvandning eller forsummelse av under-
hall.

Kapsvardet, matarbandet, kiremmarna eller olja.

Fel i en maskin i vilken kdparen har gjort eller latit utfora sadana andringar att den inte
langre kan anses motsvara den ursprungliga maskinen.

Eventuella andra kostnader eller ekonomiska krav till f6ljd av ovan namnda

Ursprunglig
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atgarder.

o Indirekta kostnader och/eller resekostnader orsakade av garantireparationer.

o Garantin for de delar som byts ut under garantitiden gar ut samtidigt som garantitiden
for maskinen.

o | garantiarenden ska du alltid kontakta maskinens forséaljare.

1.12 Bruksanvisning for vinsch

Narmare anvisningar for hur vinschen anvands hittar du i dess bruksanvisning, som finns
pa var webbplats www.palax.fi.

2 MOTTAGNING OCH MONTERING FOR DRIFT AV MASKINEN

2.1 Maskinens lyftpunkter

Maskinen kan lyftas med en truck fran bagge sidor. Platserna for truckgafflarna ar ut-
markta med dekaler. | ramens 6vre del finns ett lyftora, med vilket maskinen ocksa kan lyf-
tas.

2.2 Maskinens leveransskick och uppackning

o Maskinen levereras nastan fardigmonterad och med transportéren monterad pa maski-
nen.

o For att undvika transportskador levereras maskinen delvis demonterad sa att alla utsta-

ende spakar, den traktordrivna maskinens lyftanordningsdelar och en del av skydden

ar borttagna och separat férpackade.

Inmatningstransportorens férlangningsbord och vedtransportor ar i transportlage.

o Vinkelvéaxeln innehdller vaxelolja.

O

2.3 Mottagningskontroll

o Kontrollera leveransen omedelbart.
o Om produkten har skador orsakade av transporten, ta kontakt med féraren och foreta-
get som salt produkten.

Ursprunglig
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Bild 1.

2.4 Maskinens huvuddelar, bild 1.

Inmatningstransportor

Oljebehallare

Bladskydd

Lyftora

Klyvrannans skydd
Utmatningstransportor

Klyvranna

Manoverpanel

Hydraulikens kraftuttag till stockbordet

2.5 Montering av forlangningsbordet i arbetslage, bild 2

Oppna gummifjader A.

Dra lasspak B till 6ppet lage.

vand transportoren nedat och montera benet i 6ppning C i ramen. Fast gummifjadern
pa plats.

Bild 2.
2.6 Stalla transportoren i arbetslage, bilderna 3 och 4

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.

Oppna transportdrens sprintar A, bilderna 3 och 4.

Oppna lasningarna B.

Lossa pa vinschens vajer med nagra varv.

Dra ut transportéren med hjalp av vinschvajern.

Sank ner transportoren till marken med vinschen.

Oppna las A, bild 5.

Vrid ner transportérens huvud.

Avlagsna transportkedjans stodbygel B, bild 5 och lagg den i halen i transportdrens
sida.

Satt tillbaka sprintarna pa plats.

©
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Bilderna 3 och 4

VARNING! Hall alltid fast i vinschhandtaget nar du séanker ne  d transportoren.

2.7 Stalla transportéren i transportlage, bild 5

QAN E

Stall transportdren pa marken, fast transportérkedjans stédbygel B (bild 5).

Oppna l1as A (bild 5) och vrid upp transportérens huvud.

Kontrollera att Ias A laser sig.

Lyft upp transportdéren med vinschen.

Spann latt vinschens vajer sa att den inte lossar pa spolen.

Las fast transportdren med las och kedja och sékerhetssprintarna i transportstdden.

0 AR AR
l;””ln””}ﬁ””n'o” i) i S —

Palax Optimi

Bild 5 Bild 6
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2.8 Reglering av klyvningslangden, bild 6

Maskinen ar utrustad med Palax Optimi, en sarskild regulator for reglering av klyvning-
slangden, dar langden pa klyvcylinderns arbetsrorelse bestams efter 6nskad klyvnings-
langd.

Klyvningslangden regleras med mandverdonet (OPTIMI, bild 11) och till sin hjalp har
man mattskalan som finns pa maskinramen (bild 6).

Nar kapsvardet sanks ned, vands langdbegransaren automatiskt bort fran framfor ve-
den, varpa veden fritt kan falla ned.

Det bakre motstycket ar utrustat med en sakerhetsbult.

Séakerhetsbultarnas uppgift ar att skydda motstyckeskonstruktionerna fran skador, som
kan uppsta om ett alltfér Iangt vedstycke kommer in i klyvrannan och inmataren trycker
upp den mot det bakre motstycket.

Bultstorlek M 6 x 50 delganga, hallfasthetsklass 8.8, mutter M6 nyloc.

Ursprunglig
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BESKRIVNING AV VEDMASKINENS FUNKTION MED OLIKA
KRAFTKALLOR

3.1 Provkoérning av maskinen

Vid minusgrader ska du kdra maskinen i cirka 5 minuter pa laga varv sa att oljan varms
upp nagot.

Nar maskinen ar igang, ska du kontrollera hydraulikens och stoppanordningarnas
funktion innan du inleder arbetet.

Kontrollera att sékerhetsbrytarna fungerar da skyddet 6ppnas. Med skyddet 6ppet for-
hindras hydraulventilernas funktion, bortsett fran utmatningstransportoren.

Skulle den minsta funktionsstorningen uppdagas under provkorningen, maste orsaken
utredas och atgardas!

Provkoérning av maskinen ska alltid genomféras innan arbetet inleds.

OBS! Stoppa maskinen och koppla fran traktorns kraf tuttag eller lossa stromkabeln
fran uttaget for att ta reda pa och atgarda eventue It fel i maskinen!

O

3.2 Traktordrift

En lamplig kraftoverforingsaxel ar en med cirka 26 KW effektdverforing, till exempel
BONDIOLI 143, WALTERSCHEID W 2300 och E.G T 40.

Fast alltid maskinen i traktorns lyftanordning och sakerstall att det finns tillrackligt med
utrymme for kraftverféringsaxeln och dess skydd. Sakerstall att kraftoverféringsaxeln
inte kommer at att bottna nar maskinen lyfts.

Kontrollera anvisningarna for dimensioneringen av kraftéverforingsaxeln i dess bruksan-
visning.

Kraftoverforingsaxeln behdver inte en personskyddsbrytare.

Anvand enbart hela axlar och fast alltid skyddshdljets kedjor i maskinen.

Anvand stodkroken pa maskinen for att stoda kraftoverféringsaxeln nar du lossar den
fran traktorn.

Ett lampligt varvtalsomrade for kraftéverféringsaxeln ar min. 450 och max. 480 r/min.

3.3 Kraftoverforingsaxelns korrekta varvtalsomrade

Rekommenderat varvtal for kraftoverforingsaxeln ar cirka 470 r/min.
Belastningar som riktas till kraftoverféringen ar mindre &n vinkelvaxelns varvtal och
kapsvardets kaphastighet ar tillrackligt.

3.4 Kraftoverforingens urkopplingsspak, bild 7

Maskinen &ar utrustad med en sarskild urkopplingsanordning med vilken man kan
stoppa kraftoverforingen fran vinkelvaxeln till maskinen, varpa hydraulpumparna och
kapsvardet stoppas.

| handelse av nodsituation ska du dra spak A nedat, varpa lashake B laser spaken och
kilremmarna blir |6sa.

Ursprunglig
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OBS! Anvand kopplingen endast i nédsituationer, eftersom kilremmarna skaver na-
got pa vinkelvaxelns roterande remskiva och kan sal edes slitas ut i forvag.

3.5 Atgarder i handelse av nédsituation

Om kraftoverféringens urkopplingsspak har anvants i en nédsituation, till exempel om en
stock har fastnat i bettet till foljd av ett sagfel, ska du genast stoppa @ven elmotorn (vid el-
motordrift) eller koppla loss kraftéverforingsaxelns kraftéverforing fran traktorn (vid traktor-
drift), eftersom vinkelvaxelns kilremsskiva kan skava onodigt pa kilremmarna.

OBS! Frislapp kraftoverforingens urkopplingsspak innan m askinen startas pa nytt.

3.6 Kallstart (traktordrift)

o Vid minusgrader ska du kora maskinen i cirka 5 minuter pa laga varv sa att oljan varms
upp nagot.
o Detta minskar slitaget pa hydrauliken markbart och férebygger skador.

3.7 Eldrift, start och nodstopp.

Motorn har en effekt pa 15 kW och en hastighet pa cirka 1 480 r/min.

Maskinen har en automatisk Y/D-starter utrustad med noédstopp.

Alla elinstallationer har redan utforts.

Storleken pa 400 C forlangningssladden &ar 6 mm2.

Nar maskinen tas i bruk, kontrollera att rotationsriktningen ar i enlighet med riktningspi-
len p& bladhdljet.

Kontrollera rotationsriktningen genom att snabbt starta och omedelbart stoppa motorn.
Rotationsriktningen byts genom fasvéaxlaren i kontaktdonet.

Man far enbart koppla maskinen till ett elnat utrustat med ett felstrémskydd pa 30 mA.
For att fungera kraver maskinen en 5-ledarférlangningskabel (L1, L2, L3, N och PE).

000D DO
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OBS! Elarbete far enbart utforas av yrkeskunniga.

Ursprunglig
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3.8 Y/D-start av elmotorn, bild 8

o Tryck pa startknapp A. Motorn borjar rotera langsamt i Y-laget pa lag effekt. Startske-
det tar flera tiotals sekunder.

o Nar motorns varvtal 6kar, kopplas D-laget automatiskt in och motorn uppnar snabbt
fulla varvtal.

o Samtidigt tands signallampa B mellan knapparna.

o Motorn stoppas med knappen C.

Bild 8.

OBS! Man far inte borja arbeta med maskinen innand  en gar pa fulla varv.

3.9 Nodstopp i eldriven maskin, bild 8

o Tryck ned noédstoppsknapp D i botten.
o Knappen frislapps genom att vrida den medurs.

3.10 Maskinen har en sparr mot dubbelanvandning, bild 9
o Nar skyddsplat B har vridits ned, kan en forlangningssladd anslutas. Nar skyddet har

flyttats uppat, kan kraftoverforingsaxeln anslutas.
o Kraftoverforingsaxelns upphéngningskrok A.

Ursprunglig
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Bild 9.

VARNING! Skivan som sparrar dubbelanvandningen far aldrig avlagsnas fran ma-
skinen.
Om maskinen anvands med eldrift, maste kraftoverfor ingsaxeln avlagsnas.

3.11 Anvéandning i kalla forhallanden

Om en eldriven maskin anvands i temperaturer som understiger -10 grader, |6nar det sig
att anvanda en lattare hydraulolja, till exempel ISO VG 22 S multigradeolja eller en synte-
tisk hydraulolja, eftersom elmotorer gar pa fulla varvtal sa fort de startas.

Vid kallstart [6nar det sig att reglera utmatningstransportérens hastighet till minimum. Pa
det har sattet ar kraftbehovet mindre i startskedet.

Vid kallstart [6nar det sig aven att dra ned kraftoverforingens urkopplingsspak, varpa end-
ast vinkelvaxeln borjar rotera och oljan i vaxeln varms upp. Déarefter finns det skal att
stoppa maskinen, frislappa kraftoverforingens urkopplingsspak och starta maskinen pa

nytt.

OBS! Klyvningens skyddsnat ska vara fast nar elmoto rn startas.
3.12 Det elektriska motstandet till oliebehallaren

Till oljebehallaren gar det att fa som tillaggsutrustning en med dekal och termostat férsedd
matta for elektriskt motstand, effekt 300 W. Startern har redan en brytare for elektriskt mot-
stand som standardutrustning, bild 8 E. En varmning pa 1-2 timmar racker for att varma
upp oljan tillrackligt for att underlatta uppstarten.

o Mattans dimensioner ar 200 x 300 mm.
o Mattans effekt &r 300 W.

o Utrustad med termostat.

o Mattan har ett kraftigt vidh&ftande Klister.

Ursprunglig
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OBS! De elarbeten som kravs vid installation av mot stdndet far
endast utféras av en behorig person.

4 HELHYDRAULISK STYRNING

Sagning av ved, automatisk start av klyvningen och anvandning av inmatningstransporto-
ren mandvreras latt med den helhydrauliska 1-spaksstyrningen (joystickventil).

4.1 Hantering av sakerhetsanordningar

Nar klyvrannans skyddsnat ar monterat, férhindrar det tilltréade till kapsvardets och inmata-
rens arbetsomrade. Nar klyvrannans skyddsnéat 6ppnas, aktiveras kapsvardets skydd samt
forhindras anvandningen av kapsvardet, inmataren, regleringen av vedlangden (Palax
Optimi) och klyvbettet.

4.2 Joystickventil, bild 10

Tryck fram riktning B-D, transportéren matar ved till det bakre motstycket.
Tryck fram riktning B-C, transportéren backar.

Dra tillbaka riktning A, kapsvardet sanks ned och kapar veden.

Tryck fram riktning B, kapsvardet lyfts upp och startar samtidigt klyvningen.

0O 0000

Bild 10.
4.3 Ovriga hydrauliska styranordningar, bild 11

1. Léatta pa vedgejden
o Tryck spaken framat, vedgejden lyfts upp.
2. Reglerventil for kapsvardets nedséankningshastigh et
o Vrid ventilen medurs sa sjunker nedsankningshastigheten, moturs for att 6ka ned-
sakningshastigheten.
o Med tjocka stockar lonar det sig att minska regleringen, varpa belastningen pa
kraftoverforingen och kapsvardet minskar.
o En mindre sankning av klyvningshastigheten paverkar inte den totala tiden, ef-
tersom klyvning av en tjockare stock ocksa tar langre tid.
3. Klyvbettets mandverspak
o Dratillbaka, klyvbettet sdnks ned.
o Tryck framat, klyvbettet lyfts upp.

Ursprunglig
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Spak for manuell start av klyvningen

o Tryck spaken at hoger, klyvningen startar.

o Tryck spaken at vanster, klyvningen stannar och cylindern atervander till det bakre
laget.

Reglering av klyvningslangden (Palax Optimi)

o Med spaken kan du reglera klyvningslangden till den 6nskade. Den reglerade lang-
den syns pa mattskalan.

Eventuell ytterligare funktion

Stockbordets mandverspak

Med stockbordet Palax Megas mandverspak mandvreras stockstegmataren och bor-

dets transportorkedja.

Installning av utmatningstransportérens hastighe t(Bild 11B)

Utmatningstransportdrens hastighet kan regleras med reglerknappen.

Bild 11B

Ursprunglig
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5 ANVANDNING AV VEDMASKINEN, KLYVA VED

OBS! Maskinen ar avsedd att anvandas av endasten p  erson at gangen. Lamna inte
den lattstartade maskinen odvervakad.

5.1 Anvéandning av klyvbettet, fore sagning

Rengor det nya bettet fran eventuella skyddsfetter, da ett fettigt blad latt samlar kada och
bettet blir varmt, vilket gor att bettet forlorar sin spanning och borjar sdga snett.

5.2 Under sagningen

o laktta forsiktighet.

o Sé&ga mindre stockar en i taget, eftersom vid klyvning av flera stockar kan en del vrida
bettet kraftigt och bettet blir varmt och forlorar sin spanning.

o Stanna aldrig bladet genom att trycka det mot ett vedstycke.

o Sakerstall alltid vid klyvning att stocken ligger an mot stbdvalsen.

o Sakerstall att stocken ligger stabilt under vedgejden under klyvningen, vilket sékerstal-
ler att den halls kvar pa bordet. Detta ar sarskilt viktigt nar det galler krokiga stockar
och vanligtvis vid de sista klyvningarna, da stocken ar kort och latt.

o Klyv mycket krokiga stockar vid de krokiga delarna, det underlattar klyvningen av
stocken markbart.

VARNING! Krokiga stockar kan pa grund av klyvningsk raften rulla undan pa bor-
det och boja bettet sa kraftigt att det gar sonder.

5.3 Utjamningssagning och inmatning i klyvrannan

Saga av eventuella dverflodiga delar av stocken redan nar det finns tva eller tre klabblang-
der kvar i ratt langd. Den sista klabben far inte vara langre an den instéllda kaplangden.
Ta hjalp av mattskalan som finns vid kanten av inmatningsbordet, bild 12.
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Bild 12.
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5.4 Inmatning av den sista klabben till klyvning

o Mata in den sista klabben till klyvning som normalt efter att inmataren atervant till det
bakre laget.
o Starta klyvrorelsen manuellt.

VARNING! Sakerstall alltid att stocken under sagnin  gen ar under vedgejden.
Minimimattet pa en stock ar 25 cm.

Ursprunglig
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STORNINGAR | KAPNINGEN OCH ATGARDANDE AV DEM

6.1 Krokiga stockar

Kapa krokiga stockar vid de krokiga punkterna.
Nar du sagar krokiga stockar, ska du se till att stocken vilar pa stodrullen.

6.2 Stora stockar

Kapningshastigheten och bettets varvtal ar ratt nar kapningsljudet ar mjukt.

Om kapningsljudet ar hogt eller hackigt, ar bettets matning till stocken for kraftfullt, sag-
spanssparen blir igensatta. Kontrollera varvtalet, klyvbettets matningshastighet och
bettets skarpa.

Om stocken fastnar i bettet till foljd av felaktig kapning, ska du genast stoppa maski-
nen; elmotordrivna maskiner med nddstoppsknappen, traktordrivna maskiner med
kraftoverforingens urkopplingsspak. Frikoppla aven kraftoverféringsaxeln i traktordrivna
maskiner.

Kontrollera bettet som fastnat innan du fortsatter saga och sakerstall att dess tander ar
oskadda.

VARNING! Det ar forbjudet att siga med ett skadatb ett.

Q

6.3 Sagning av sma stockar utan klyvning

Genom att ta bort klyvbettet kan maskinen aven anvandas till att sdga sma stockar och
mata in dem direkt till transportéren utan klyvning.

Ursprunglig
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STORNINGAR UNDER KLYVNINGEN OCH AVLAGSNANDET AV D EM

7.1 Fastnad stock

Om en stock ar stor med stora grenar, kan det h&nda att cylinderns kraft inte réacker till.
Om stocken fastnar i bettet, aterstall cylindern med hjalp av spaken for manuell styr-
ning.

Lyft upp klyvbettet och forsok klyva pa nytt med manuell start, det hjalper ofta nar
stockens position andras.

Om veden inte klyvs, ska du 6ppna skyddet och sla loss veden som fastnat med ett
vedstycke.

Om stocken har en stor gren, vand stocken sa att rotandan gar forst in mot bettet sa att
den stora grenen klyvs. P& sa satt minimerar man behovet av kraft.

7.2 Saker aterklyvning av vedstycken

Nar man vill géra sma klabbar av en ursprungligen stor stock, kan klabbar som kluvits i

tva, fyra eller sex delar fortfarande vara for stora.

Genom att folja dessa instruktioner kan du sakert klyva vedstyckena pa nytt sa att de

blir mindre.

1. Oppna skyddet.

2. Stall veden som ska klyvas i klyvrannan. Till exempel tva ovanpa varandra. De halls
pa plats om man latt knackar in dem i bettet.

3. Sténg skyddet och starta klyvningen med den manuella starten.

7.3 Ved har fallit ned i fel position i klyvrdnnan

Om veden efter klyvningen av nagon anledning faller ned i lodréat position, kan man for-
hindra klyvningen genom att trycka klyvningens spak for tvangsstyrning (bild 11, spak
4) at vanster samtidigt som man lyfter upp klyvbettet. Da lyfts klyvbettet upp, men klyv-
ningen startar inte.

Darefter ska du korrigera stockens position till den ratta och starta klyvningen manuellt
genom att trycka klyvmanoverspaken at héger.

Ursprunglig
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8 VEDMASKINENS UTRUSTNING

8.1 Klyvcylinder

o 1 C900-modellen kan en booster pa 5,6, 8,0 eller 8,0 ton monteras i klyvcylindern.

8.2 Automatisk snabbventil

o | standardutrustningen i Palax C900-modellerna ingar en automatiskt snabbventil. Ven-

tilen saktar ned klyvningsrorelsen endast da trycket stiger ver 120 bar.

Nar stocken borjar klyvas och trycket sjunker, atergar snabbrorelsen genast.

o Den héar ventilen snabbar upp klyvningen av ocksa storre stockar, da slaget som nér-
mar sig bettet gar med snabbrorelse.

O

8.3 Klyvbett

Standardutrustningsbett:

o C900-modellen har som standardutrustning ett 2/4-bett, med vilket stocken kan klyvas i
tva eller fyra delar.

Tillaggsutrustningsbett till C900-modellen:

o Ett kort, rakt bett, med vilket stocken kan kapas i tva delar eller om bettet sanks ned, sa
sker ingen klyvning alls.

o 2/6-bett med vilket man kan klyva stockar i tva eller sex delar.

o 2/8-bett med vilket man kan klyva stockar i tva eller sex delar.

Ursprunglig
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9 SERVICE AV MASKINEN

OBS! Anvand alltid originalreservdelar i enlighet med t illverkarens anvisningar.

OBS! For att reng6ra inmatarens gejder ska du enga ng om dagen kora Palax
Optimi till dess yttersta lage (55 cm) och darefter kora den till den 6nskade klyvlang-
den.

VARNING! Stoppa maskinen och koppla alltid bort den fran kraftkallan innan un-
derhallsatgarderna.

9.1 Lo6sg6érning och byte av kapblad, bilderna 13 och 14

Bilderna 13 och 14.

o Kapbladet ska uppfylla kraven i standarden EN 847-1+Al.
1. Lossa fastskruvarna i skyddsholjet, nyckel 13 mm.

2. Oppna skyddsholjena.

3. Oppna kapskruven med hjalp av specialnyckeln som medfoljer maskinen. Hoger-
ganga, nyckel 36 mm.

4. Innan du satter bladet pa plats, ska du rengdra bladsvardens ytor noggrant.

5. Glappet i bladets /// maste vara minst 5 mm fran /// till bladet.

OBS! | samband med monteringen av bladet ska du sékersta lla att Iastappen (A) ar
pa plats.

Ursprunglig
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9.2 Spanning av kilremmarna

Palax C900-modellerna ar utrustade med automatiska remspéannare.

9.3 Byte av kilremmar, mellanaxel/bladaxel

LOosgor kapbladet sdsom anges i punkt 9.1.

Lossa pa remspannaren.

Byt remmarna, 4 st. Typ SPA 1457.

Innan du sétter bladet pa plats, ska du rengora bladsvardens ytor noggrant.
Fast skyddshdljena.

arwnE

9.4 Slipning av blad, hardmetallbett

Hardmetallbladet kan slipas latt med en diamantfil.

Ett slipat hardmetallblad tal flera hundra kubikmeter, upp till 500—1 000 kubikmeter sag-
ning, beroende pa stockens renhet.

Det basta slipningsresultatet uppnar man da bladet slipas pa erforderligt satt i en slip-
maskin med en diamantskiva.

9.5 Spanning av blad, hardmetallbett

Vanligtvis forekommer inga spanningsfel i hardmetallblad, men om man sagar med ett
sarskilt trubbigt blad blir bladet mycket varmt, vilket kan leda till att det uppstar span-
ningsfel.

Det I6nar det sig att lata en person med erfarenhet av spanning gora jobbet.

9.6 Reservblad

Om du sagar mycket, rekommenderas du att inforskaffa ett reservblad.

9.7 Byte av kilremmar, vinkelvaxel/mellanvéxel

Avlagsna den bakre skyddsplaten fran maskinen.

Lossa kilremmarna med hjalp av kraftoverféringens urkopplingsspak.

Losgor pumparnas fastplat fran ramen, 4 st. M10-skruvar, nyckelavstand 17 mm.
Avlagsna de gamla remmarna och satt nya pa plats, typen SPA 1557, 4 st.

Spéann kilremmarna genom att frikoppla kraftoverféringens urkopplingsspak.
Montera pumparna pa plats.

Satt tillbaka den bakre skyddsplaten.

Om maskinen har en elmotor, ska du lossa motorfastet och flytta ut motorn sapass
mycket att klokopplingen har ett sa stort glapp att kilremmarna ryms daremellan.

ONOOAWNE
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9.8 Spanning av inmatningstransportérens matta, bildern a 18 och 19

o | anden pa inmatningstransportorens forlangningsbord finns spannskruvarna A och B

och dem kan man spanna mattan med.

Nar du spanner mattan, kontrollera att mattan I6per i mitten av rullen.

o Kontrollera att hyvel C ligger sa nara rullen som mgjligt. Syftet med hyveln &r att alltid
halla rullen ren och sékerstalla att bandet I6per rakt.

O

" Bild 19.

o | den anda av inmatningstransportéren som vetter mot bettet finns en justerskruv, med
vilken man kan andra pa bandets vinkel och justera bandet tills det I6per rakt.

Ursprunglig
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9.9 Byte av inmatningstransportérens matta

QAN E

Losgor inmatarens lager pa anvandarens sida fran ramen.

L6sgor skyddet, bild 20.

Losgor stodplaten, bild 21.

Dra bort den gamla mattan.

For in den nya mattan pa plats.

Atermontera delarna som du tagit bort och spann mattan, se punkt 9.9.

Bild 20.

Bild 21.

Ursprunglig
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9.10 Mattans rotationsriktning

Vid byte av mattan ska du kontrollera mattans korrekta rotationsriktning fran pilen pa
mattan.

Med inmatningsrérelsen for stockar ska mattan |6pa i pilens riktning.

Om mattan monteras at fel hall, kan det leda till att mattans anslutning gar sonder.
Kontrollera mattans spanning regelbundet.

Dragrullen far inte glida.

9.11 Oljebyte i vinkelvaxeln

1. Oppna bottenproppen, bild 22, och tappa ut den gamla oljan. Stang proppen.

2. Oppna den 6versta och mellersta proppen. Fyll pa via den éversta till oljenivan ar i
hojd med den mellersta proppen.

3. Pafyllningsmangd cirka 0,5 |. Oljetyp SAE 80.

4. Stang propparna.

Bild 22.

9.12 Byte av hydraulolja.

Den normala méngden hydraulolja &r 80 I. | professionellt bruk &r den max. oljemang-
den 120 I.

Oljekvaliteten ska vara ISO VG 32, till exempel Univis 32, SHELL Tellus 32, NESTE
HYDRAULI 32 eller motsvarande.

Vid kontinuerligt arbete i varma forhallanden 1SO VG 46.

En olja som &r lamplig for elmotordrift i kalla forhallanden ar multigradeoljan 1ISO VG 22
S eller en syntetisk hydraulolja, eftersom elmotorn alltid startar pa fulla varvtal vid kall-
start.

laktta sarskild forsiktighet med oljans renhet vid byte av olja, eftersom maskinens funkt-
ion &r beroende av oljans renhet.

Ursprunglig
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9.13 Smdrjning av maskinen, se servicetabellen

Svardbalkens lager, 6 nipplar, bild 23.
Axelkullagrens nipplar, 2 st. bild 24.
Pendellager till svardets mandverspak.
Det bakre motstyckets axel, bild 25.
Inmatarens lager 2 st.

Cylindrar, som har smarjnippel.

:

Bilderna 23 och 24.

Bild 25.

Ursprunglig
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9.14 Service av huvudventil, bild 26

o Klyveylinderns styrventils lassparr A, spindelvaxlarens led B och kulleden kraver alltid
regelbunden smorjning for att hallas hela och fungera felfritt. Det ar sarskilt viktigt att
smorja ventilen nar maskinen har statt oanvand i flera manader. Om lassparrens delar
rostar, fungerar maskinen inte langre felfritt.

Smorjning av ventilens lashuvud, bild 26, punkt A

o | mitten av ventilens lashuvud finns en sexkanthalsskruv och genom att ta bort den kan
man spraya smorjolja till lashuvudets rorliga delar.

o Man ska smorja med olja som inte stelnar i kyla.

o Det lattaste ar att anvanda en sprayflaska med ett ror i munstycket.
1. For in munstycket i hal A och tryck 2—3 ganger med ungefar 1 sekunds intervall.
2. Oljan sprids jamnt 6ver lassparrens rorliga delar.

Smorjning av ventilspindelvéxlaren, bild26, punkt B

o Ventilspindelvaxlaren har en ledtapp och en kulled som b&gge kraver regelbundet un-
derhall och smorjning.
1. Lyft upp ventilspindelvéxlarens skyddsgummi.
2. Spraya in smoérjolja pa bada sidorna av ledtappen och pa kulleden.
3. Kontrollera samtidigt att skyddsgummit ar helt.

Bild 26

Ursprunglig
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9.15 Lassparrens struktur och delarnas korrekta ordning, bild 27

Om du 6ppnar ventilens skruvar B, tryck samtidigt ner pa lassparrens lock C, da de
stela fjadrarna kan orsaka att hela locket flyger bort. Samtidigt flyger fjadrarna och
lassparrens kulor ut.

Nar man monterar ihop lassparren, lagg lite vaselin i lassparrens hal A, sa att de sma
kulorna halls pa plats medan lassparren monteras ihop. Se till att delarna D och E lig-
ger at ratt hall enligt bilden och att draneringshalen for kondensation F alltid pekar
nerat.

25

Bild 27

9.16 Spanning och smorjning av transportdrens transporto rkedja

Transportoren har hydrauldrift och automatisk kedjespanning.
Kedjan ska smorjas latt dagligen.

9.17 Rengoring av transportéren

Hall transportdren ren fran skrap for att garantera storningsfri funktion.

Det ar sarskilt viktigt att transportéren alltid rengors efter anvandning pa vintern.
Transportoren kan aven tvattas med hogtryckstvatt. Kedjan maste smorjas efter rengo-
ring.

9.18 Tvatta maskinen

Tvétta tidvis maskinen med en hdgtryckstvatt. Detta ar viktigt ifall maskinen inte ar i
drift under en langre tid. Smadrj maskinen efter tvatten.
Obs. Rikta inte vattenstralen direkt pa elanordningar eller lager.

9.19 Maskinens forvaring

Maskinen ar avsedd fér utomhusbruk, men under langre driftstopp I6nar det sig att férvara
den under tak eller inomhus for att undvika onédig rost och eventuella funktionsstorningar
som det ger upphov till.

Ursprunglig
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10 SERVICETABELL
Objekt Arbete Dagligen Servicein- | Servicein- | Servicein- | Amneftilloehor
tervall tervall tervall 1
100t 500t 000 tim.

Vinkelvaxel Kontroll X SAE 800,51

1:a bytet X

2:a bytet X
Hydraulolja Kontroll X Méangd 80 |
Normala férhallan- | 1:a bytet X T.ex. Esso Univis 32
den 2:a bytet X Neste Hydrauli 32
Oljefilter 1:a bytet X FIO 100/3

2:a bytet X
Bladaxelns lager Smarjning X X Kullagerolja
Ventil Smorjning X Smorjolja, spray
Alla spakar Smorjning X Smoérjolja
Kilremmar Kontroll och
Vinkelvaxel byte vid be- SPA 1557
Bladaxel hov SPA 1457
Kapblad Vassning vid

behov
Maskin Rengoring X
Elmotor Rengoring X
Elapparater Rengoring X
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11 STORNINGAR OCH ATGARDER
Storning Storningsorsak Atgard
Kapbladet sdgar tungt och 6ver- | 1. Bladet trubbigt. 1. Slipa bladet.
hettas. 2. Mycket kada pé bladet. 2. Rengor bladet.
Kapbladet sagar snett. 1. Orenheter mellan bladsvarden. 1. Rengo6r svarden och bladet.
Kapbladet bérjar sdga snett efter | 2. Bladet trubbigt och problem med 2. Véssa bladet, spann bladet.
g spanningen. 3. Bladet skadat, anvandning
en kort stund av sagning. 3. Sagningsfel, stocken rullat undan. forbjuden.
Nytt blad.
Bladet visslar. 1. For hoéga varvtal, bladaxelns max. ro- | 1. Sank varvtalet.
tationshastighet ar 1 400 r/min. 2. Forbjudet att anvanda, byt ut
2. Avbruten tand. mot ett nytt blad.
Bladet roterar i fel riktning (SM). 1. Véxelordningen é&r fel. 1. Véxla faser i kontaktdonet.
Elmotorn startar inte. 1. Nodstoppsknappen aktiverad. 1. Frigor nédstoppet.
2. Motorn for ljud, men startar inte. 2. Sakringen har gatt, byt till
3. Matningskabeln defekt. ny.
4. Klyvrannans skydd &r dppet. 3. Byt ut kabeln.
4. Sténg klyvrannans skydd.
Motorn stannar latt och varmere- | 1. Bladet trubbigt. 1. Slipa bladet.
|aet aktiveras. 2. Varmerelaet felmonterat. 2. Takontakt med aterforsalja-
ren av branslemotorn.
Under sagningen hors ett gniss- |1. Remmarna slitna. 1. Byt utremmarna.

lande ljud och varvtalet blir lagre.

Kapbladet sanks inte ned

Klyvrannans skydd oppet.

Stang klyvrannans skydd.

Bladskydd (fanér) lyfts inte upp.
Bladskyddet lyfts inte upp eller s&
lyfts den upp langsamt.

1. Utmatningstransportéren roterar inte

2. Oljetrycket i linjen ar inte tillrackligt.

1. Starta utmatningstransporto-
ren fran dess hastighetsreg-
lage.

2. Anvand joystickventilen i
kapbladets lyftposition.

Klyvrédnnans skydd dppnas inte.

Kapbladet &r inte i det dvre laget.

Starta maskinen och lyft upp
bladet med joystickventilen.

Det gér inte att starta klyvningen
manuellt.

Klyvrédnnans skydd oppet.

Skyddet stangt.
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