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1 GRUNDLAGGANDE UPPGIFTER OCH ANSVAR

1.1 Inledning

Bruksanvisningen ar avsedd for yrkeskunniga anvandare av maskinen. Anvandaren ska ha
gangse allmanna kunskaper och fardigheter. Képaren antas exempelvis kunna anvanda
traktorns kraftbverforingsaxel.

Las bruksanvisningen noggrant innan du monterar maskinen och paboérjar arbetet. Innan du

inleder arbetet bér du aven bekanta dig med maskinens reglage och nédstoppsmekanism.
Mer information om foretagets produkter hittar du pa var webbplats pa adressen

www.palax.fi.

OBS! Forvara alltid bruksanvisningen i maskinens omedelb ara narhet.
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1.2 EU:s deklaration om dverensstammelse

Direktiv 2006/42/EG
Tillverkare: Ylistaron Terdstakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
61400 Ylistaro
Finland

+358 6 474 5100

Ansvarig for

tekniska data: Kai Koskela, kai.koskela@palax.fi

Produkt: Palax C750 Ergo, Palax C750 Pro, Palax C750 Pro+
En vedmaskin utrustad med 4,3 m:s utmatningstransportor

Drivkraft: Traktorns kraftuttag, elmotor

Modellmarkningar: TR

TR/SM

Maskinens serienummer:

Traktordriven med egen hydraulik
Traktor- eller elmotordriven

Vi forsakrar att maskinen uppfyller kraven i statsradets forordning om maskiners séakerhet
12.6.2008/400 genom vilken direktiv 2006/42/EG om maskiner genomfdrdes, och att
féljande harmoniserade standarder tillampats i planeringen av maskinen:

SFS-HANDBOK 93-serien, SFS-EN 349-1+A1, SFS-EN 609-1+A1, SFS-EN 618,
SFS-EN 620, SFS-EN 847-1+Al, SFS-EN 847-2+Al, SFS-EN 847-3, SFS-EN
953+Al1, SFS-EN 954-1, SFS-EN 982+A1, SFS-EN 1870-3+A1, SFS-EN 4254-1,
SFS-EN 11684, SFS-EN 12100-1+A1, SFS-EN 12100-2, SFS-EN 13850, SFS-EN
13857, SFS-EN 14121-1, ISO/TR 14121-2, SFS-EN 60204-1+A1.

Ylistaron Terastakomo Oy
1.12.2018

e —

Pekka Himanka
Verkstallande direktor

Palax C750
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1.3 Maskinens anvandningsandamal

Denna vedmaskin utrustad med transportor ar avsedd for att stycka brannved fran runda
stockar. Det ar forbjudet att anvanda maskinen for andra andamal &n det avsedda.

Max. stockdimensioner:

Kapeffekt, stockens maximala diameter 30 cm.

Max stocklangd 4-5 m.

For langa stockar lonar det sig att anvanda sig av ett sarskilt stockbord utrustat med valsar
eller hydraulisk inmatning.

1.4 vamingsmarkningar

Anvand arbetsklader Anvéand dgon- och hérselskydd Anvand skyddsskor Anvand arbetshandskar
som inte sitter 16st

Maskinens lyftpunkt

Smorjpunkt Bettets
rotationsriktning

= @

Avbryta klyvning Starta klyvning

For att jklyvtragets skyddsnat ska kunna 6ppnas
maste kapbladet vara i det dvre laget.

NG&dstopp (SM) Kraftéverforingsaxelns
rotationsriktning

Skyddsavstand till transportoren

Palax C750 Oversattning 1-2018



MIN.
450r/min
MAX.
540rimin

Kraftoverféringsaxelns Maskinens lyftpunkt
varvtalsomrade

Se upp for det Hall dig p& avstand
roterande bettet fr&n maskinens
rorliga delar.

a

Se upp for
kraftoverforingsaxeln

Koppla loss
maskinens kraftkalla
fore

4
Las maskinens
handbok

&

Maskinen far endast
anvandas av en
person at gangen.

serviceatgarder.

Backning av matningstransportor, Sagning,
Inmatningstransportérens matning

att losgora

Se upp sa att veden inte hamnar i lodréat
riktning vid lodréat klyvning.

Stoppa maskinens funktioner genom

kilremmarna.

Reglering av klyvningslangden

Palax C750 Oversattning
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.

Bett utan tander: spanvinkel 0 grader
Bett med tander: spanvinkel 5-15 grader

o Forklaringar av markningarna fér mandvrering av maskinen behandlas narmare i kapitel

fyra.

1.5  Typskyltar
Maskinens typskylt

Maskinens massa

[y Iy Ry Ny Ny

Typskyltar for eldrift
o 3-fasmotor

Tillverkarens namn och adress.
Maskinens typbeteckning.

Kapsvardets diameter 750 mm, hal 35 mm.
Den hdgsta rotationshastigheten ar 1 500 r/min.
Max. hydrauliskt tryck 200 bar
Tillverkningsnummer och -ar.

Markplaten &r pa bettladans bakre del.

o Spanning 230/380 V eller 380/600 V, kan variera fran land till land.

o Effekt 10,4 kW

1.6 Maskinens dimensioner och maskinmodeller

Maskinmodell Palax C750 Ergo Palax C750 Pro, Pro+
Drivkraft TR TR/SM TR TR/ISM
Vikt 810 kg 900 kg 840 kg 930 kg
Eldrift 12,6 kW sékring min. 25A

Ho6jd/bredd/langd Transportlage 2,45 m/1,3 m/2,8 m

Inmatningstransportor

Langd 2,4 m H6jd 0,9 m

Bettets/halets diameter

750 mm/35 mm

Bettets max. varvtal

1 500 r/min.

Vedens max. diameter

Vid kapning ar vedens max. diameter 30 cm

Vedens max./min. | Vid klyvning ar vedens max. diameter 55 cm.
langd
Palax C750 Oversittning 1-2018




a

Den 4,3 m langa utmatningstransportdren ingar i vikten.

1.7 Séakerhetsinstruktioner

Allmanna foreskrifter och begransningar

o Max. langd pa stock som ska kapas ar 4 meter. Risk for att maskinen valter! Om man
inte anvander ett ved- eller stockbord.

o Maskinen ar endast avsedd for tillverkning av brannved.

o Maskinen far endast anvandas av en person at gangen.

o Vid transport av maskinen pa en allman vag, maste den utrustas med lampor.

o Vid transport av maskinen pa en traktors lyftanordningar ar den hogsta tillatna
hastigheten 25 km/h.

o Riskzonen for transportoren ar 5 meter at sidorna samt bortat fran transportoren.

o Lyft alltid upp och las fast matarbordet och utmatningstransportéren i transportlaget
under transporten.

o Traktorns trepunktsfaste ar av storleksklass tva. Kontrollera att kraftoverforingsaxeln och
dess skydd har tillrackligt med utrymme om du anvander en traktor i en storre
storleksklass.

o Maskinen far endast anvandas av personer som har fyllt 18 ar.

o Avlagsna inga skyddsanordningar frdn maskinen.

o Bredden pa maskinen utrustad med en 4,3-transportor ar cirka 2,83 m, vilket innebar att
transportbredden pa hdger sida av traktorn gar nagot Over bakhjulet, beroende pa
traktorns storlek.

Anvandare

o Varje anvandare maste lasa hela bruksanvisningen noggrant.

o Anvand alltid skyddsglasdgon och hdrselskydd.

o Anvand alltid skyddsskor.

o Anvand alltid arbetshandskar.

o Anvand inte I6st sittande eller fladdriga klader.

Fore anvandning

Q
a
Q

(M |

000D DO

a

Stall alltid maskinen och transportoren i driftlage innan du startar maskinen.

Se till att inga obehdriga vistas inom aktionsradien.

Anvand en hel kraftoverforingsaxel och fast kedjan pa kraftoverforingsaxelns
skyddshdlje. Kraftoverforingsaxelns tillatna varvtal &r 450-540 r/min.

Anvand maskinen pa ett tillrackligt hart och plant underlag.

Anvand maskinen endast i bra belysning.

En traktordriven maskin bér lamnas fast i lyftanordningen. Sakerstall dartill att det finns
tillrdckligt med utrymme for kraftoverféringsaxeln och dess skydd.

Kontrollera alltid att alla skydden &r hela och fasta pa plats.

Kontrollera alltid att kapbladet ar helt.

Kontrollera alltid att elkablarna ar oskadda.

Kontrollera alltid att alla styranordningar fungerar.

Kontrollera alltid att maskinen har tillrackligt med olja och att hydraulslangarna och -
komponenterna ar oskadda.

Se till att maskinen star stadigt innan du inleder arbetet.

Under anvandning

a
a

Oforsiktig sdgning kan orsaka en allvarlig farosituation!
Nar du sagar, se till att stocken alltid ligger mot matarbordets stédrulle och dragrulle vid
kappunkten, risk for att stocken rullar undan!

Palax C750 Oversattning 1-2018
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Var sarskilt aktsam vid sagning av kvistiga eller krokiga vedstycken, eftersom en felaktig
sagning kan leda till att vedstycket rullar runt eller vrider bettet kraftigt, vilket kan leda till
att det gar sénder.

Hall arbetsomradet rent fran onodiga foremal.

Fore underhdll ska du alltid stoppa maskinen och l6sgora matarkabeln eller
kraftoverféringsaxeln.

Saga endast en stock i taget.

Fara! Hall dig pa avstand fran rorliga delar.

1.8 Buller och vibrationer

A-avvagd ljudtrycksniva pa arbetsplatsen ar 88,5 dB (A) och ljudeffektnivan 108,5 dB (A).
Vibrationsvardena far inte dverstiga 2,5 m/s2.

O

000D

1.9 Anvandarens ansvar

Maskinen far endast anvandas for att producera ved.

Maskinens samtliga sékerhetsanordningar_&r nddvandiga for att kunna garantera
sakerheten.

Palax C750 ar en ytterst saker maskin forutsatt att man iakttar anvisningarna i
anvandningen av den, servar den regelbundet och arbetar med den i lugn och ro.
Maskinens anvandare ar ansvariq for__att kontrollera att skyddsanordningarna ar i felfritt
skick och att maskinens underhall har skétts pa ett tillborligt vis innan arbetet inleds.
Anvandaren ansvarar for att utomstaende inte forsatts i fara.

Maskinens struktur far inte andras.

Maskinen far inte anvandas om anvandaren ar paverkad av alkohol eller droger.

Kom ihag att anvandaren sjalv ansvarar for olyckor som sker om skyddsanordningar har
avlagsnats fran maskinen.

.10 Driftférhallanden

Stall alltid maskinen sa plant som mgijligt.

Arrangera arbetsférhallandena sa att det till exempel pa vintern inte finns risk for halka.
Nar maskinen startas i hard kold, Iat den ga pa ungefar 1/4 varv i cirka 5-10 minuter sa
att oljorna varms upp en aning och flyter battre.

Anvand maskinen endast i bra belysning.

Det I6nar sig att skaffa eller bygga en lamplig stallning for veden som klyvs, dar stockarna
fardigt ligger i samma hojd som vedmaskinens matarbord. P& sa satt kan du undvika
ondodigt lyftande och arbetet sker betydligt snabbare. Vi rekommenderar anvandning av
stockbordet Palax Mega eller vedstativet Palax Log.

Lampliga arbetstemperaturer ar fran ca -20 till +30 grader C. Det finns inga
begransningar vad géller vaderleken.

Séakerstall att inga barn eller obehoriga personer vistas pa arbetsomradet.

Anvand inte maskinen inomhus, fara for damm och avgaser.

1.11 Garantivillkor

Garantin galler i 12 manader fran maskinens forsaljningsdatum.

Garantin tacker

Q

Q

En skadad del som har gatt sonder i normalt bruk pa grund av material- eller
tillverkningsfel.
Rimliga kostnader for reparation av fel enligt avtalet som ingatts mellan forsaljaren eller
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képaren och tillverkaren.

o En sondrig del ersétts med en ny.

Garantin tacker ej

Q
a
Q

O

1.

Skador orsakade av normalt slitage, felaktig anvandning eller forsummelse av underhall.
Kapblad, kilremmar samt oljor.

Fel i en maskin i vilken koparen har gjort eller Iatit utfora sddana andringar att den inte
langre kan anses motsvara den ursprungliga maskinen.

Eventuella andra kostnader eller ekonomiska krav till foljd av ovan namnda

atgarder.

indirekta kostnader och/eller resekostnader orsakade av garantireparationer.

Garantin for de delar som byts ut under garantitiden gar ut samtidigt som garantitiden for
maskinen.

| garantiarenden ska du alltid kontakta maskinens forséljare.

12 Bruksanvisning for vinsch

Narmare anvisningar om hur vinschen anvands hittar du i dess bruksanvisning, som finns
pa var webbplats pa adressen www.palax.fi.

2

a

2.

MOTTAGNING OCH MONTERING FOR DRIFT AV MASKINEN

1 Lyfta maskinen

| bada andorna av maskinen, pa den bakre kanten av klyvtraget och pa den bakre kanten
av matningsbordet, finns lyftoglor for lyft med lyftkran.

o Maskinen kan lyftas med en truck fran bagge sidor. Maskinunderlaget har styrskenor

a

a

a
a

avsedda for truckens gafflar.

2.2  Maskinens leveransskick och uppackning

Maskinen levereras nastan fardigmonterad och med transportdren monterad pa
maskinen.

For att undvika transportskador levereras maskinen delvis demonterad sa att alla
utstaende spakar och den traktordrivna maskinens lyftanordningsdelar ar borttagna och
separat forpackade.

Inmatningstransportdrens forlangningsbord och vedtransportor &r i transportlage.
Vinkelvaxeln innehéller vaxelolja.

2.3  Mottagningskontroll

o Kontrollera leveransen omedelbart.
o Om produkten har skador orsakade av transporten, ta kontakt med foraren och féretaget

som salt produkten.

2.4 Maskinens huvuddelar, bild 1

CoNoohRWNE

Stod for inmatningstransportor
Inmatningstransportérens band
Inmatningstransportor

Stod for transportor

Nodstoppsspak for traktordrift

Bettskydd

Multifunktionell spak, kapning, inmatning av ved
Klyvtragets skyddsnat

Klyvbettets justerspak

Palax C750 Oversattning 1-2018



10. Transportor

1
- .|
U -r. 1
| = : ) _F,_ﬂa-f"’
'é;; LA e =
A
\3 4 # . o’
12 [ _—"|1234 56 7 8
=" ] —F

5 Maskinens mandverdon, bild 2

Elmotor

Tillaggshydraulik

Y-D startmotor

Vedgejd

Manuell start av klyvningen
Séagningens hastighetsreglering

OCUTRWNE N
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7. Joystick-ventil for styrning av kapning, start av klyvning och inmatningstransportor
8. Hydraulisk héjdjustering av klyvbettet

2.6  Forlangningsbord, bild 3

1. Oppna gummifjader A.

2. Dra lasspak B till 6ppet lage.

3. Vand transportéren nedat och montera benet i 6ppning C i ramen. Fast gummifjadern
pa plats.

2.7  Stélla transportéren i arbetslage, bilderna4,5,6  och7

Oppna transportorens sprintar A, bilderna 4 och 5.
Oppna lasningarna B, bilderna 4 och 5.

Lossa pa vinschens vajer med nagra varv.

Dra ut transportéren med hjalp av vinschvajern.
Sank ner transportdren till marken med vinschen.

0OO000D

o Oppna las A, bild 7.
o Vrid ner transportérens huvud.
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o Avlagsna transportkedjans stodbygel B, bild 7, och lagg den i halen C i transportérens
sida.
o Satt tillbaka sprintarna pa plats.

VARNING!
Hall alltid fast i vinschhandtaget nar du séanker ne  d transportéren.

2.8  Stélla transportoren i arbetslage, bilderna 4,5,6  och 7

Oppna transportérens lasningar.

Sank ner transportdren till marken, fast transportérkedjans stodbygel B, bild 7.
Oppna las A och vrid upp transportérens huvud.

Kontrollera att las A laser sig.

Lyft upp transportéren med vinschen.

Spann latt vinschens vajer sa att den inte lossar pa spolen.

Las fast transportéren med las och kedja och sakerhetssprintarna i transportstéden.

OO000D0D0 D

Reglering av bakre motstycke, bild 8

0 Langdbegransare A kan stallas in i omradet 25-55 cm.

o Stall in den onskade klyvningslangden med hjalp av mattskalan och dra &t
langdbegréansarens skruvar.

o Nar kapsvardet sénks ned, vands langdbegransaren automatiskt bort fran framfor veden,
varpa veden fritt kan falla ned.

o Det bakre motstycket ar utrustat med tva sakerhetsbultar B.

o Sakerhetsbultarnas uppgift ar att skydda motstyckeskonstruktionerna fran skador, som
kan uppsta om ett alltfor langt vedstycke kommer in i klyvtraget och inmataren trycker
upp den mot det bakre motstycket.

o Bultstorlek M 8 x 100 delganga, hallfasthetsklass 8,8, mutter M8 nyloc.
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OBS! Fast alltid muttern pa den bakre motstyckesskivans sida.

3

a

Q

a

BESKRIVNING AV VEDMASKINENS FUNKTION MED OLIKA
KRAFTKALLOR

3.1 Traktordrift

En lamplig kraftéverforingsaxel ar en med cirka 26 KW effektdverforing, till exempel
BONDIOLI 143, WALTERSCHEID W 2300 och EGT 40.
Kraftoverforingsaxeln behéver inte nagon personskyddsbrytare.
Anvand enbart hela axlar och fast alltid skyddsholjets kedjor i maskinen.
Anvand stodkroken pa maskinen for att stoda kraftoverforingsaxeln nar du lossar axeln
fran traktorn.
Om traktorns kraftuttag har ett snabbt varvtalsomrade lonar det sig att anvanda det,
eftersom vedmaskinens kraftbehov &r litet. Ett lampligt varvtalsomrade for
kraftoverforingsaxeln ar min. 450 och max. 540 r/min.

3.2  Den traktordrivna maskinens nddstoppsreglage, bild 9
Den traktordrivna maskinen &r utrustad med en sarskild snabbstoppanordning, med
vilken kraftéverforingen fran vinkelvaxeln  till maskinen kan stoppas pa ett 6gonblick
och hela maskinen stannar.
| handelse av nodsituation ska du skjuta spak A uppat, varpa spaken lases och

kilremmarna blir 16sa.
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OBS! Anvand kopplingen endast i nddsituationer, eft ersom kilremmarna skaver
nagot pa vinkelvaxelns roterande remskiva och kans  aledes slitas ut i forvag.

3.3  Atgarder i handelse av nodsituation

Om kopplingen har aktiverats i en nodsituation, till exempel om veden har fastnat i bettet pa
grund av ett sagningsfel, ska du genast stanga av ocksa kraftoverforingsaxelns
kraftoverforing fran traktorn, eftersom vinkelvaxelns kilremsskiva kan slita onddigt pa
kilremmarna.

OBS! Aktivera nddstoppsreglaget innan du ansluter t raktorns kraftéverforing.

34 Kallstart

o Vid minusgrader ska du kora maskinen i cirka 5 minuter pa laga varv sa att oljan varms
upp nagot. Detta minskar slitaget pa hydrauliken markbart och férebygger skador.

3.5  Eldrift, start och nédstopp, bild 10

Motorn har en effekt pa 12,6 kW och en hastighet pa cirka 1 480 r/min.

Maskinen har en automatisk Y/D-starter utrustad med noédstopp.

Samtliga elarbeten &r fardiggjorda.

Storleken pa 380 V forlangningssladden ar minst 6 mm2 och sakringsstorleken 25A trog.
Nar maskinen tas i bruk, kontrollera rotationsriktningen pa riktningspilen ovanpa motorn.
Kontrollera rotationsriktningen genom att snabbt starta och omedelbart stoppa motorn.

O000D0 DO
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o Motor A och startmotor B finns under skyddskapan.

OBS! Elarbeten som kravs av andringar i rotationsri ktningen far endast goras av en
yrkeskunnig person.

OBS! Det I6nar sig att anvanda en forlangningssladd med fasvaxlare for motorns
rotationsriktning i stickkontakten som kan justeras med en skruvmejsel.

3.6 Start av elmotorn

o Tryck pa startknappen. Motorn bérjar rotera langsamt i Y-laget pa lag effekt. Startskedet
tar flera tiotals sekunder.

o Nar motorns varvtal 6kar kopplas D-laget in och motorn uppnar snabbt fulla varvtal. Nar
maskinen nar fulla varvtal tands en signallampa i startmotorn.

OBS! Man far inte borja arbeta med maskinen innand  en gar pa fulla varv.

3.7  Nodstopp av eldriven maskin, bild 10

o Tryck ned nddstoppsknapp B helt.
o Knappen frislapps genom att vrida den medurs.

3.8  Maskinen har en sparr mot dubbelanvandning, bild 11

o Nar skyddsplat C har vants ned kan en forlangningssladd anslutas. Nar skyddet har
vants uppat kan kraftoverforingsaxeln anslutas.
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VARNING! Skivan som sparrar dubbelanvandningen far aldrig avlagsnas fran
maskinen. Om maskinen anvands med eldrift maste kra  ftéverféringsaxeln avlagsnas.

3.9  Anvandning i kalla férhallanden

Om en eldriven maskin anvands i temperaturer som understiger -15 grader |6nar det sig att
anvanda en lattare hydraulolja, eftersom elmotorer gar pa fulla varvtal sa fort de startas.
Exempel pa dessa ar ISO VG 22 S multigradeolja och syntetisk hydraulolja.

Det elektriska motstandet till oliebehallaren, bild 12

o Till oliebehallaren gar det att fa som tillaggsutrustning en matta for elektriskt motstand
forsedd med vidhaftande lim och termostat.

o Startmotorn har redan som standardutrustning en brytare for elektriskt motstand, bild 10

C.

Det racker med 1-2 timmar uppvarmning for att varma upp oljan sapass att starten

underlattas.

Mattans dimensioner ar 200 x 300 mm.

Mattans effekt &r 300 W.

Utrustad med termostat.

Mattan har ett kraftigt vidhaftande klister.

O

000D

12

OBS! Elarbeten for att installera motstanden faren  dast goras av en behdrig montor.

4 PALAX C750 Pro och Pro+ HELHYDRAULISK STYRNING, bild 13
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o Sagningen av ved, automatisk start av klyvningen och anvandning av
inmatningstransportéren mandvreras latt med den helhydrauliska 1-spaksstyrningen,
joystickventil, bild 13.

4.1  Hantering av sékerhetsanordningar

1. Klyvbettet séanks inte ned — montera klyvtragets skyddsnat. Om skyddsnétet ar 6ppet
forhindras maskinens funktioner.

2. Klyvtragets skyddsnat oppnas inte — lyft upp klyvbettet i det Gvre laget. For att
skyddsnatet ska kunna 6ppnas maste klyvbettet alltid vara i det 6vre laget.

3. Klyvningen startar inte med den manuella starten — stang klyvtragets skyddsnat. Om
skyddsnatet ar oppet foérhindras maskinens funktioner.

4.2  Joystickventil, nr 1, bild 13

o Tryck framat och at hoger (riktning B-D), transportoren matar ved till det bakre
motstycket.

o Tryck framat och at vanster (riktning B—C), transportoren backar.

o Dratillbaka riktning A, klyvbettet sanks ned och kapar veden.

o Tryck fram riktning B, klyvbettet lyfts upp och startar samtidigt klyvningen.

4.3 Klyvbettets mandverspak nr 2, bild 13

o Dratillbaka, klyvbettet sédnks ned.
o Tryck framat, klyvbettet lyfts upp.

4.4 Reglerventil nr 3 for klyvbettets matningshastighet , bild 12, endast i s-
modellen

o Vrid ventilen medurs, sa sjunker matningshastigheten och vrid den moturs, sa sjunker
matningshastigheten.

o Med tjocka stockar I6nar det sig att minska matningshastigheten, varpa belastningen pa
kraftoverféringen och klyvbettet minskar.

o En mindre sankning av klyvningshastigheten paverkar inte den totala tiden, eftersom
klyvning av en tjockare stock ocksa tar langre tid.
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4.5 Spak 4 for manuell start av klyvningen, bild 13

o Tryck spaken at hoger, sa startar klyvningen.
o Tryck spaken at vanster, klyvningen stannar och cylindern atervander till det bakre laget.

5 PALAX C750 Ergo MEKANISK STYRNING MED
MULTIFUNKTIONELL SPAK

Sagningen av ved, automatisk start av klyvningen och anvandning av
inmatningstransportéren mandvreras latt med den mekaniska multifunktionella spaken 3,
bild 14. Den multifunktionella spakens rorelsebana och samtliga rorelser ar exakta, eftersom
axeln och styrfunktionerna har kullager.

5.1  Hantering av sdkerhetsanordningar

1. Klyvbettet sanks inte ned — montera klyvtragets skyddsnat. Om skyddsnétet ar 6ppet
forhindras maskinens funktioner.

2. Klyvtragets skyddsnat 6ppnas inte — skjut den multifunktionella spaken at hoger till
det yttersta laget. For att skyddsnatet ska kunna dppnas maste den multifunktionella
spaken alltid vara i det yttersta laget at hoger.

3. Klyvningen startar inte med den manuella starten — stang klyvtragets skyddsnat. Om
skyddsnatet ar 6ppet férhindras maskinens funktioner.

PALAX C750 Ergo manéverspakar, bild 14A

Manuell start av klyvningen.
Multifunktionell spak.
Klyvbettets mandverspak.

ANNNTIN

Funktionen for multifunktionell spak 3, bild 14A

o Riktning A, klyvrorelse.

o Riktning B, klyvbettet uppat och samtidig start av klyvningen, lasning av funktionerna i
det yttersta laget at hoger, varpa klyvtragets skyddsbur kan 6ppnas.

o Riktning C, nar klyvbettet lyfts upp till det 6vre laget, kan spak 3 skjutas till riktning C,
varpa inmatningstransportéren matar in ved.

o Riktning D, spaken kan dras ut pa samma stalle, varpa inmatningstransportdren backar.
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Montering av klyvbettets reglerspak, bild 14 B
o FOor att undvika transportskador demonteras klyvbettets reglerspak infor transporten.
1. Montera reglerspaken.
2. Se ratt satt att montera friktionsplattan och fjaderplattan pa anvisningsdekalen.
3. Dra at kronmuttern lagom hart och sat saxsprinten pa plats.
4. Nar reglerspaken &r latt att anvanda och klyvbettet anda halls uppe pa ett stabilt satt,
ar atdragningen av muttern korrekt.

6 ANVANDNING AV VEDMASKINEN, SAGNING AV VED

OBS! Maskinen ar avsedd att anvandas av endast en p  erson at gangen. Lamna inte
den lattstartade maskinen odvervakad.

6.1  Anvandning av klyvbettet, fére sagning

o Rengor det nya bettet fran eventuella skyddsfetter, da ett fettigt bett latt samlar kada och
bettet blir varmt. | sddana fall kan bettet férlora sin spanning och bérja saga snett.

6.2  Under sagningen

o laktta forsiktighet och hall alltid handerna langt ifran bettet.

o S&ga mindre stockar en i taget, eftersom vid klyvning av flera stockar kan en del vrida

bettet kraftigt, varpa bettet blir varmt och forlorar sin spanning.

Stoppa aldrig bettet genom att trycka det mot ett vedstycke.

o Sakerstall att vedstycket vid sagningen alltid stods mot stédvalsen och dragvalsen vid
kapningsstallet.

o Tryck pa vedgejdens handtag nar du sagar, varvid veden halls tryggt pa bordet. Detta ar
sarskilt viktigt nar det galler tunna stockar och vanligtvis vid de sista klyvningarna, da
stocken ar kort och latt.

o Klyv mycket krokiga stockar vid de krokiga delarna, det underlattar klyvningen av stocken
markbart.

O

VARNING! Krokiga stockar kan pa grund av klyvningsk raften rulla undan pa bordet
och boja bettet sa kraftigt att det gar sonder.

6.3  Utjamningssagning och inmatning i klyvtraget
o Saga av eventuella overflodiga delar av stocken redan nar det finns en eller tva

klabblangder kvar i ratt langd.
o Ta hjalp av mattskala A som finns vid kanten av inmatningsbordet, bild 15.

Palax C750 Oversattning 1-2018



19

OBS! Oka gejdens kraft vid de sista sdgningarna och vanligtvis med tunna stockar
med handtag B, bild 15. P& det har sattet kan korta  och latta stockar sagas tryggt och
stocken kommer inte at att rulla undan.

6.4 Inmatning av den sista klabben till klyvning

o Mata genast in den sista klabben pa inmataren med inmatningstransportoren, da
inmataren annu klyver det féregadende vedstycket.

o Nar inmataren atergar till ursprungslaget faller klabben ned i klyvtraget och klyvningen
kan startas omgaende med hjalp av den manuella utlosningsspaken.

o Detta forfaringssatt paskyndar arbetet med maskinen markbart.

VARNING! Sakerstall alltid att stocken ar under ved gejden under sagningen.
Minimimattet pa en stock ar 25 cm.

7 Storningar i kapningen och atgardande av dem

7.1 Krokiga stockar

o Kapa krokiga stockar vid de krokiga punkterna.
o Nar du sagar krokiga stockar ska du se till att stocken vilar pa stodvalsen.

7.2 Stora stockar

o Kapningshastigheten och bettets varvtal ar ratt nar kapningsljudet ar mjukt.

o Om kapningsljudet ar hogt eller hackigt ar bettets matning till stocken for kraftfullt och
sagspanssparen blir igensatta. Kontrollera varvtalet, klyvbettets matningshastighet och
bettets skarpa.

o Om stocken fastnar i bettet till féljd av felaktig sagning ska du genast stoppa maskinen.

Elmotordrivna maskiner stoppas med nédstoppsknappen och traktordrivha maskiner

med brytaren.

Frikoppla aven kraftéverfoéringsaxeln.

o Kontrollera bett som har fastnat sa att det inte har uppstatt brott pa tanderna innan du
fortsatter sagningen.

O

VARNING! Det ar forbjudet att siga med ett skadatb ett.
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7.3  Sagning av sma stockar utan klyvning

a

Genom att ta bort klyvbettet kan du saga mindre stockar snabbt med maskinen. Da fors
stocken till transportéren utan klyvning.

7.4  Storningar under klyvningen och avlagsnandet av dem
Fastnad stock

a
a
a

Om en stock ar stor med stora grenar, kan det hdnda att cylinderns kraft inte réacker till.

Om stocken fastnar i bettet, aterstall cylindern med hjalp av spaken for manuell styrning.
Lyft upp klyvbettet och forsok klyva pa nytt manuellt. Ofta hjalper det att &ndra stockens
position.

Om stocken inte klyvs, ska du oppna skyddet och sla loss veden som fastnat med ett
vedstycke.

Om stocken har en stor gren, vand stocken sa att rotandan gar forst in mot bettet sa att
den stora grenen klyvs. P& sa satt minimerar man behovet av kraft.

7.5  Saker omklyvning av klabbar

8

Nar man vill gora sma klabbar av en ursprungligen stor stock kan klabbar som kluvits i

fyra eller sex delar fortfarande vara for stora.

Genom att folja dessa instruktioner kan du sakert klyva vedstyckena pa nytt sa att de blir

mindre.

1. Oppna skyddet.

2. Stall veden som ska klyvas i klyvtraget. Till exempel tva ovanpa varandra. De halls
pa plats om man latt knackar in dem i bettet.

3. Sténg skyddet och starta klyvningen med den manuella starten.

Vedmaskinens utrustning

8.1  Klyvcylinder

Q

Maskinen kan utrustas med en 4 tons eller 6 tons arbetscylinder.

8.2 Automatisk snabbventil

0O 0000

| standardutrustningen i Palax C750-modellerna ingar en automatiskt snabbventil.
Ventilen saktar ned klyvningsrorelsen endast da trycket stiger éver 120 bar.

Nar stocken borjar klyvas och trycket sjunker, atergar snabbrorelsen genast.

Ventilen gor klyvningen av ocksa storre stockar snabbare, da slaget som narmar sig
bettet gar med en snabbrorelse.

8.3  Klyvbett

Standardutrustningsbett

a

2/4-bett med vilket man kan klyva stockar i tva eller fyra delar.

Tillaggsutrustningsbett

Q

Q

9

Ett kort, rakt bett, med vilket stocken kan kapas i tva delar eller om bettet sanks ned, sa
sker ingen klyvning alls.

2/6-bett med vilket man kan klyva stockar i tva eller sex delar. Kraver vanligtvis en 6 tons
cylinder.

SERVICE AV MASKINEN
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OBS! Stoppa alltid maskinen fore underhallsatgarder

O

9.1  LOsgoOrning och byte av klyvbett, bilderna 17 och 18

1. Lossa skyddsnatets fastskruvar, nyckel 13 mm.

2. Vand upp det stora skyddsnatet sa att det 6ppnas.

3. Placera tapp A, bild 17, i halet i kilremshjulet for att forhindra att bettet roterar och
Oppna bladmuttern, hogerganga, nyckel 36 mm. Mutterganga M 24 x 2.

4. Innan du satter bladet pa plats ska du rengora bladsvardens ytor noggrant.

5. Sakerstall att sprinttappen som forhindrar att bladsvardet roterar ar pa plats innan
bladsvardet monteras.

6. Ta bort tapp A efter att bettet har bytts och placera den i hallaren.

Atspanning av kilremmarna, mellanaxel/bladaxel, bil  d 18

2

1. Dra at kilremmarna for forsta gangen efter cirka 4-8 timmars anvandning.

2. Kontrollera remmarnas spanning regelbundet.

3. Korrekt spanning har du nér den nedre remmen é&r flexibel med 10-15 mm med 2-3
kg kraft.

4. Spanning, lossa nagot pa mutter C, inte for mycket, dra at skruv B, dra at skruv C
och kontrollera spanningen annu en gang.

Byte av kilremmar, mellanaxel/bladaxel

3

1. Losgor klyvbettet sdsom anges i punkt 9.1.

2. Losgor oljepumpens infastningsflans fran ramen, 4 st. M 10-skruvar, nyckel 17 mm.

3. Lossa pa remspannaren.

4. Byt ut remmarna. Obs! Anvand endast kilremmar som kopts av en auktoriserad
aterforsaljare.

5. Innan du sétter bladet pa plats ska du rengdra bladsvardens ytor noggrant.

6. Sakerstall att sprinttappen som forhindrar att bladsvardet roterar ar pa plats innan
bladsvardet monteras.

7. Montera skyddsnatet.

9.4  Slipning av blad, hardmetallbett

Hardmetallbladet kan slipas latt med en diamantfil.

Slipningen av hardmetallbladet tal flera hundra kubikmeter, upp till 500—-1 000 kubikmeter
sagning, beroende péa stockens renhet.

Det basta slipningsresultatet uppnar man da bladet slipas pa erforderligt satt i en
slipmaskin med en diamantskiva.
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22

Spanning av blad, hardmetallbett

o Spanningsfel forekommer oftast inte i hardmetallbett. Dock hettas bettet upp kraftigt om
man sagar med ett mycket slott bett, varvid spanningsfel kan uppsta.
o Det l6nar sig att 1ata en person med erfarenhet av spanning gora jobbet.

9.6

Reservblad

o Om du sagar mycket I6nar det sig att skaffa ett extrabett.

9.7

Spéanning av kilremmar, vinkelvaxel/mellanaxel

o Kilremmarna mellan vinkelvaxeln och mellanaxeln spanns automatiskt med fjaderkraft
och spanningsrullen.

o Spanningen sker sa att spanningsrulle A trycker pa kilremmarna med fjaderkraft pa den
sa kallade I6sa sidan, varvid remmarna spanns och ar alltid ratt spanda.

9.8

1.
2.
3.

4.

5.

Byte av kilremmar, vinkelvaxel/mellanaxel

Avlagsna den bakre skyddsplaten fran maskinen.

LAsgor kilremmarna med hjalp av nédbrytaren.

Avlagsna de gamla remmarna och lagg de nya remmarna pa plats. Obs! Anvand
endast kilremmar som kopts av en auktoriserad aterforséljare.

Spann kilremmarna med nddstoppsbrytaren.

Satt tillbaka den bakre skyddsplaten.

o Om maskinen har en elmotor ska du lossa motorfastet och flytta ut motorn sa pass
mycket att klokopplingen har ett sa stort glapp att kilremmarna ryms daremellan.

9.9

Spéanning av inmatningstransportérens matta, bild 19 A

o | anden péa inmatningstransportorens forlangningsbord finns spannskruvar A med vilka
mattan spanns.

o Nar du spanner mattan, kontrollera att mattan I6per i mitten av rullen.

o Kontrollera att hyvel B ligger s& nara rullen som mgijligt. Syftet med hyveln &ar att alltid
halla rullen ren och sékerstalla att bandet I6per rakt.
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o | den anda av inmatningstransportéren som vetter mot bettet finns en justerskruv (19
B), med vilken man kan &ndra pa bandets vinkel och justera bandet tills det I6per rakt.

9.10 Byte av inmatningstransportorens matta

1. LOsgor hydraulmotorns slangar.

2. Skydda anslutningarna sa att inga orenheter kommer in i motorn eller slangarna.

3. Inmatningstransportéren ar fast med 5 skruvar. Losgér skruvarna och lyft ned
transportoren pa marken pa stockarna.

4. Lossa mattans spannskruvar.

5. Byt matta. Obs! Anvand endast transportormattor som kopts av en auktoriserad
aterforsaljare.

6. Satt tillbaka transportoren, fast hydraulslangarna och spann mattan.

9.11 Mattans rotationsriktning

o Vid byte av mattan ska du kontrollera mattans korrekta rotationsriktning fran pilen pa
mattan.

Med inmatningsrérelsen for stockar ska mattan |6pa i pilens riktning.

Om mattan monteras at fel hall kan det leda till att mattans anslutning gar sonder.
Kontrollera mattans spanning regelbundet.

Dragrullen far inte glida.

000D

9.12 Oljebyte i vinkelvéxeln

1. Oppna oljeproppen, bild 20, och tappa ut gammal olja till exempel med hjalp av
sugtdmning eller lossa hela vinkelvaxeln.
2. Lagag till ungefar 0,5 | ny olja, SAE 80.

9.13 Byte av hydraulolja, bild 21

o Den normala mangden hydraulolja ar 60 | vid forsta pafyliningen.

o Oljekvaliteten ska vara 1SO VG 32, till exempel Univis 32, SHELL Tellus 32, NESTE
HYDRAULI 32 eller motsvarande.

o Vid kontinuerligt arbete i varma forhallanden 1SO VG 46.

o En olja som ar lamplig for elmotordrift i kalla forhallanden ar multigradeoljan 1ISO VG 22
S eller en syntetisk hydraulolja, eftersom elmotorn alltid startar pa fulla varvtal vid
kallstart.

o laktta sarskild forsiktighet med oljans renhet vid byte av olja, eftersom maskinens
funktion ar beroende av oljans renhet.
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9.14 Smdrjning av maskinen, se servicetabellen

Nipplar till de multifunktionella axelkullagren, 2 st. bild 22 A.
Nippel till den multifunktionella spaken, 1 st., bild 22 B.
Svardbalkens lager, 6 nipplar, bild 23 A.

N ~ rspakar, 3 nipplar, bild 23 B.

OO

9.15 Service av huvudventil, bild 24

o Lassparr A till klyveylinderns styrventil, spindelvaxlarens led B och kulleden kraver alltid
regelbunden smdérjning for att hallas hela och fungera felfritt. Det ar sarskilt viktigt att
smorja ventilen nar maskinen har statt oanvand i flera manader. Om lassparrens delar
rostar, fungerar maskinen inte langre felfritt.

9.16 Ventilens lassparr, bild 24 A

0 | mitten pa lassparrens andplatta finns ett litet hal dar man kan spraya in smérjolja for att
smorja lassparrens rorliga delar.
o Man ska smdrja med olja som inte stelnar i kyla.
o Det lattaste ar att anvanda en sprayflaska med munstycke, bild 25.
1. Skruva upp skyddsskruven i andbrickan.
2. For in munstycket i halet och tryck 2—3 ganger med ungefar 1 sekunds intervall.
3. Oljan sprids jamnt 6ver lassparrens rorliga delar.

9.17 Smdrjning av ventilspindelvaxlaren, bild 24 B

o Ventilspindelvaxlaren har en ledtapp och en kulled som bégge kraver regelbundet
underhall och smorjning.
1. Lyft upp ventilspindelvéxlarens skyddsgummi.
2. Spraya in smorjolja pa bada sidorna av ledtappen och pa kulleden.
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3. Kontrollera samtidigt att skyddsgummit ar helt.

9.18 Lassparrens struktur och delarnas korrekta ordning, bild 26

Om du 6ppnar ventilens skruvar B, tryck samtidigt ner pa lassparrens lock C, da de stela
fijadrarna kan orsaka att hela locket flyger bort. Samtidigt flyger fjadrarna och lassparrens
kulor ut.

Nar du monterar ihop lassparren, lagg lite vaselin i lassparrens hal A, sa att de sma kulorna

[ PRy | DGR Y | DI - SR DI DI QR T R ] MY 5 H | IR Py DEGURR . N gger at I’att

B

9.19 Ventilens grundinstallningar

Ventilen har stallts in och provkorts pa fabriken.
Grundinstallningarna bibehalls mycket val, sa det kravs sallan justeringar i efterhand.

9.20 Spanning och smdrjning av transportérens transporto rkedja, bild 27

o Transportoren har hydrauldrift och automatisk kedjespanning.
o Latt smorjning av kedjan bor gbras dagligen.
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9.21 Rengdring av transportéren

o Hall transport6ren ren fran skrap for att garantera stérningsfri funktion.
o Det ar sarskilt viktigt att transportoren alltid rengors efter anvandning pa vintern.
o Transportoren kan aven tvéattas med hogtryckstvatt.

9.22 Tvéatta maskinen

o Tvétta tidvis maskinen med hogtryckstvatt. Detta ar viktigt ifall maskinen inte ar i drift
under en langre tid. Smorj maskinen efter tvatten.
o Obs! Rikta inte vattenstralen direkt pa elapparater eller lager.

9.23 Maskinens forvaring

Maskinen ar avsedd fér utomhusbruk, men under langre driftstopp I6nar det sig att férvara
den under tak eller inomhus fér att undvika onddig rost och funktionsstdrningar som det
orsakar.
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10  Servicetabell
Objekt Arbete Dagligen | Serviceinte |Serviceint |Serviceint | Amne/tillbehor
rvall ervall ervall 1
100t 500t 000 tim.
Vinkelvaxel Kontroll X SAE 800,51
TR-drift 1:a bytet X Sugtémning
2:a bytet X

Hydraulolja Kontroll X Méangd 40 |

Normala 1:a bytet X T.ex. Esso Univis 32

forhallanden 2:a bytet X Neste Hydrauli 32

Oljefilter 1:a bytet X FIO 60/3

2:a bytet X

Bladaxelns lager Smdrjning X Kullagerolja

Ventil Smérjning X Smédrjolja, spray

Alla spakar Smdrjning X Smérjolja

Kilremmar Kontroll och

Vinkelvaxel byte vid SPA 1732

Bladaxel behov SPA 1457

Séagblad Véassning vid 750-35-0 grader

behov Eller bett med téander

Maskin Rengéring | X

Elmotor Rengbring | X

Elapparater Rengbring | X

11  Storningar och atgarder

Stérning Stoérningsorsak Atgard

Kapbladet sagar tungt och|1. Bladet trubbigt. 1. Slipa bladet.

Overhettas. 2. Mycket kdda pa bladet. 2. Rengor bladet.

Kapbladet sagar snett. 1. Orenheter mellan bladsvarden. 1. Rengo6r svarden och bladet.

Kapbladet borjar sdga snett efter | 2. Bladet trubbigt och problem med |2. Slipa bladet, spann bladet.

en kort stund av sagning. spanningen. 3. Bladet skadat, anvandning

3. Sagningsfel, stocken rullat undan. forbjuden. Byt ut bladet.

Bladet visslar. 1. For hoéga varv, max. 1 800 r/min. 1. Sank varvtalet.

2. Avbruten tand. 2. Forbjudet att anvanda, byt ut
mot ett nytt blad.

Bladet roterar i fel riktning. 1. Vaxelordningen ar fel. 1. Anvand en sladd med
fasomstallare och vaxla
faser.

Elmotorn startar inte. 1. Nodstoppsknappen aktiverad. 1. Frigdr nédstoppet.

2. Motorn later hogt, men startar inte. 2. Sakringen har gatt, byt till
ny.

Motorn stannar latt och |1. Bladet trubbigt. 1. Slipa bladet.

varmereldet aktiveras. 2. Varmerelaet felmonterat. 2. Kontakta tillverkaren av
elmotorn.

Under sagningen hors ett|1. Kilremmarna ar losa. 1. Spann remmarna.

gnisslande ljud och varvtalet blir|2. Remmarna slitna. 2. Byt ut remmarna.

lagre.

Kapbladet sanks inte ned 1. Klyvtragets skydd 6ppet. 1. Skyddet stéangt.

Klyvtradgets skydd dppnas inte. 1. Kapbladet ar inte i det 6vre laget. 1. Skjut den multifunktionella
spaken &t hoger till det
yttersta laget.

Klyvtragets skydd dppnas inte. 1. Kapbladet ar inte i det 6vre laget. 1. Starta maskinen och lyft upp

Palax Pro och Pro+

bladet med joystickventilen.
2. Sepunkt4.1-4

Det gar inte att starta klyvningen | Klyvtragets skydd Oppet. Skyddet stangt.
manuellt.
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