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1 GRUNDLAGGANDE UPPGIFTER OCH ANSVAR

1.1 Inledning

Bruksanvisningen ar avsedd for yrkeskunniga anvandare av maskinen. Anvandaren ska ha
gangse allmanna kunskaper och fardigheter. Till exempel antas det att koparen av en trak-
tordriven maskin kan anvanda traktorns kraftéverféringsaxel.

Las bruksanvisningen noggrant innan du monterar maskinen och paborjar arbetet. Innan

du inleder arbetet bor du dven bekanta dig med maskinens reglage och ndédstoppsmekan-
ism. Mer information om foretagets produkter hittar du pa var webbplats pa adressen

www.palax.fi.

OBS! Forvara alltid bruksanvisningen i maskinens omedelb ara narhet.
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1.2 EU:s deklaration om dverensstammelse
Direktiv 2006/42/EG
Tillverkare: Ylistaron Teréastakomo Oy
www.palax.fi
Lahdentie 9
61400 Ylistaro
Finland

+358 6 474 5100:
Ansvarig for

tekniska data: Kai Koskela, kai.koskela@palax.fi
Produkt: Palax C1000
En vedmaskin utrustad med 4,3 m:s utmatningstransportor
Drivkraft: Traktorns kraftuttag, elmotor
Modellmarkningar: TR Traktordriven med egen hydraulik
SM Elmotordriven

Maskinens serienummer:

Vi forsakrar att maskinen uppfyller kraven i stadsradets forordning om maskiners sékerhet
12.6.2008/400 genom vilken direktiv 2006/42/EG om maskiner genomfordes, och att fol-
jande harmoniserade standarder tillampats i planeringen av maskinen:

SFS-HANDBOK 93-serien, SFS-EN 349-1+A1, SFS-EN 609-1+Al1, SFS-EN 618,
SFS-EN 620, SFS-EN 847-1+Al, SFS-EN 847-2+Al, SFS-EN 847-3, SFS-EN
953+Al1, SFS-EN 954-1, SFS-EN 982+A1, SFS-EN 1870-3+A1, SFS-EN 4254-1,
SFS-EN 11684, SFS-EN 12100-1+A1, SFS-EN 12100-2, SFS-EN 13850, SFS-EN
13857, SFS-EN 14121-1, ISO/TR 14121-2, SFS-EN 60204-1+A1.

Ylistaron Terdstakomo Oy
5.9.2017

Pekka Himanka
Verkstallande direktor
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1.3 Maskinens anvandningsandamal

1-2019

Denna vedmaskin utrustad med transportor ar avsedd for att stycka brannved fran runda
stockar. Det ar forbjudet att anvanda maskinen for andra andamal &n det avsedda.

Max. stockdimensioner

Kapeffekt, stockens maximala diameter cirka 40 cm.
Max. langd pa stocken som ska kapas ar 4—6 m beroende pa matarbordet som anvands.

1.4 Varningsmarkningar

Anvand arbetsklader Anvéand dgon- och hérselskydd
som inte sitter 16st

Anvand skyddsskor Anvand arbetshandskar

Maskinens lyftpunkt

For att klyvrannans skyddsnét ska kunna 6pp-
nas, maste kapbladet vara i det dvre laget.

Smoarjpunkt Bettets rotations-
riktning

Avbryta klyvning Starta klyvning

Nodstopp (SM)

Kraftoverforingsax-
elns rotationsriktning

Skyddsavstand till transportéren
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MIN.
400 r/min
MAX.
450 r/min

Kraftoverforingsaxelns Maskinens lyftpunkt Se upp for Las maskinens
varvtalsomrade kraftoverforings- handbok
axeln

Se upp for det rote- Hall dig p& avstand Koppla loss ma- Maskinen far
rande bettet frdn maskinens ror- skinens kraft- endast anvandas
liga delar. kalla fore av en person at
serviceatgarder. gangen.

L&) &

Backning av matningstransportor, Sagning, Inmatnings transporto-
rens matning

)
-

Stoppa maskinens funktioner
genom att ldsgora kilremmarna.

Se upp sa att stocken inte hamnar i klyvningenilo  d- Reglering av klyvnings-
ratt riktning langden

a Forklaring av markningarna for maskinens styrfunktioner behandlas i kapitel 2.4 Maski-
nens huvuddelar, pa sidorna 13 och 14 i handboken. Bilderna 4 och 6.

1.5 Typskyltar
Maskinens typskylt



PALAX C1000

Oversattning

» Tillverkarens namn och adress.

* Maskinens typbeteckning.

* Maskinens massa TR 1 780 kg, SM 1 850 kg.

« Kapsvardets diameter 1 000 mm, hal 40 mm.

* Den hogsta rotationshastigheten ar 1 000 r/min.
* Hydraulik, max. 210 bar.
 Tillverkningsnummer och -ar.

Maskinens typskylt finns i anden pa maskinens matarbordssida.

Typskyltar for eldrift
e 3-fasmotor

1-2019

« Spéanning 230/380 V eller 380/600 V. Kan variera fran land till land.

« Effekt 15 kW
e Strom 35A.

1.6 Maskinens dimensioner och maskinmodeller

Maskinmodell C1000

Drivkraft TR SM

Vikt 1 780 kg 1 850 kg
Ho6jd/bredd/langd Transportlage 2,55 m/1,75 m/3,2 m

Inmatningstransportor

Langd 2,4 m H6jd 0,9 m

Bettets/halets diameter

1 000 mm/40 mm

Bettets max. varvtal

1 000 r/min.

Vedens max. diameter

Vid kapning &r vedens max. diameter 40 cm

Vedens max./min.
langd

Vid klyvning &ar vedens max. diameter 55 cm

o Den 4,3 m langa utmatningstransportéren ingar i vikten.

1.7 Sakerhetsinstruktioner

Allmanna foreskrifter och begransningar
« Max. langd pa stock som ska kapas ar 4 meter, savida inte ett stockbord anvands.

* Maskinen ar endast avsedd for tillverkning av brannved.
« Maskinen far endast anvandas av en person at gangen.

 Vid transport av maskinen pa en allmén vag, maste den utrustas med extra lampor.
« Transportorens riskzon ar 5 meter fran transportdren at sidorna och bort fran den.
« Lyft alltid upp och las fast matarbordet och utmatningstransportéren i transportlaget

under transporten.

« Maskinen far endast anvandas av personer som har fyllt 18 ar.
« Avlagsna inga skyddsanordningar fran maskinen.

Anvandare

« Varje anvandare maste lasa hela bruksanvisningen noggrant.
* Anvand alltid skyddsglasdgon och hdrselskydd.
* Anvand alltid skyddsskor.

24



PALAX C1000 Oversattning 1-2019

Anvand alltid arbetshandskar.
Anvand inte st sittande eller fladdriga klader.

Fore anvandning
Stall alltid maskinen och transportoren i driftlage innan du startar maskinen.

a

Se till att inga obehdriga vistas inom aktionsradien.

Anvand en hel kraftoverforingsaxel och fast kedjan péa kraftoverforingsaxelns skydds-
holje. Kraftoverforingsaxelns tillatna varvtal ar mellan 450-480 r/min.

Anvand maskinen pa ett tillrackligt hart och plant underlag.

Anvand maskinen endast i bra belysning.

Traktordrivna maskiner ska hallas fasta i en av dragarmarna. Sakerstall dartill att det
finns tillrackligt med utrymme for kraftoverféringsaxeln och dess skydd.

Kontrollera att alla skydden &r hela och fasta pa plats.

Kontrollera alltid att kapbladet ar helt.

Kontrollera alltid att elkablarna ar oskadda.

Kontrollera alltid att alla styranordningar fungerar.

Kontrollera alltid att maskinen har tillrdckligt med olja och att hydraulslangarna och -
komponenterna ar oskadda.

Se till att maskinen star stadigt innan du inleder arbetet.

Under anvandning

Oforsiktig sdgning kan orsaka en allvarlig farosituation!

Nar du sagar, se till att stocken alltid ligger mot matarbordets stddrulle vid kappunkten,
risk for att stocken rullar undan!

Var sarskilt aktsam vid sagning av kvistiga eller krokiga vedstycken, eftersom en fel-
aktig sagning kan leda till att vedstycket rullar runt eller vrider bettet kraftigt, vilket kan
leda till att det gar sonder.

Hall arbetsomradet rent fran onodiga foremal.

Fore underhall ska du alltid stoppa maskinen och losgora matarkabeln eller krafto-
verforingsaxeln.

Saga endast en stock i taget.

Fara! Hall dig pa avstand fran rorliga delar.
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1.8 Buller och vibrationer

A-avvagd ljudtrycksniva pa arbetsplatsen cirka 88 dB (A) och ljudeffektniva cirka
102 dB (A). Vibrationsvardena overstiger inte 2,5 m/s2.

1.9 Anvandarens ansvar

« Maskinen far endast anvandas for att producera ved.

* Maskinens samtliga sdkerhetsanordningar ar nédvandiga for att kunna garantera sa-
kerheten.

» Palax C1000 ar en ytterst saker maskin forutsatt att man iakttar dess anvisningar i an-
vandningen av den, servar den regelbundet och arbetar med den i lugn och ro.

* Maskinens anvandare ar ansvarig for __att kontrollera att skyddsanordningarna ar i felfritt
skick och att maskinens underhall har skétts pa ett tillborligt vis innan arbetet inleds.

e Anvandaren ansvarar for att utomstaende inte forsatts i fara.

« Maskinens struktur far inte andras.

« Maskinen far inte anvandas om anvandaren ar paverkad av alkohol eller droger.

« Kom ihag att anvandaren sjalv ansvarar for olyckor som sker om skyddsanordningar har
avlagsnats fran maskinen.

1.10 Driftférhallanden

 Stall alltid maskinen sa plant som mgjligt.

« Arrangera arbetsforhallandena sa att det till exempel pa vintern inte finns risk for
halka.

« Nar maskinen startas i hard kold, lat den ga pa ungefar 1/4 varv i cirka 5-10 minuter
sa att oljorna varms upp en aning och flyter béttre.

* Anvand maskinen endast i bra belysning.

» Detlbnar sig att skaffa eller bygga en lamplig stélining fér veden som klyvs, dar stock-
arna fardigt ligger i samma hojd som vedmaskinens matarbord. Pa sa satt kan du
undvika onddigt lyftande och arbetet sker betydligt snabbare. Vi rekommenderar an-
vandning av stockbordet Palax Mega eller Palax Midi.

« Lampliga arbetstemperaturer ar fran ca -20 till +30 grader C. Det finns inga begrans-
ningar vad galler vaderleken.

« Séakerstall att inga barn eller obehoriga personer vistas pa arbetsomradet.

* Anvand inte maskinen inomhus, fara for damm och avgaser.
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1.10 Garantivillkor

Garantin galler i 12 manader fran maskinens forsaljningsdatum.

Garantin tacker:

En skadad del som har gatt sonder i normalt bruk pa grund av material- eller tillverk-
ningsfel.

Rimliga kostnader for reparation av fel enligt avtalet som ingatts mellan forsaljaren
eller kdparen och tillverkaren.

En sondrig del ersatts med en ny.

Garantin tacker ej:

Skador orsakade av normalt slitage, felaktig anvandning eller férsummelse av under-
hall.

Kapsvardet, matarbandet, kilremmarna eller oljor.

Fel i en maskin i vilkken kdparen har gjort eller latit utféra sadana andringar att den
inte langre kan anses motsvara den ursprungliga maskinen.

Eventuella andra kostnader eller ekonomiska krav till f6ljd av ovan namnda
atgarder.

Indirekta kostnader och/eller resekostnader orsakade av garantireparationer.
Garantin for de delar som byts ut under garantitiden gar ut samtidigt som garantitiden
for maskinen.
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2 MOTTAGNING OCH MONTERING FOR DRIFT AV MASKINEN

2.1 Lyfta maskinen

Bild 1.

Maskinen kan lyftas med en truck fran bagge sidor. Maskinunderlaget har styrskenor av-
sedda for truckens gafflar. Ocksa i maskinens dvre del finns ett lyftéra, med vilket maskinen
kan lyftas.

2.2 Maskinens leveransskick och uppackning

« Maskinen levereras nastan fardigmonterad och med transportdéren monterad pa ma-
skinen.

* Inmatningstransportdrens forlangningsbord och vedtransportor &r i transportlage.

« Vinkelvaxeln innehaller vaxelolja.

2.3 Mottagningskontroll

» Kontrollera leveransen omedelbart.
* Om produkten har transportskador, ska du anteckna skadorna i fraktsedeln och ta
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kontakt med foraren och butiken som salt produkten.

2.4 Maskinens huvuddelar

Bild 2.

apsrwne

N o

2 3 4 5 6

Inmatningstransportdr och férlangningsbord

Hydraulikens kraftuttag till stockbordet

Mandverspakarna for reglering av maskinen

Mandverspak, utlésning av klyvcylindern

Mandverspak, hydraulisk styrning av kapbladet och inmatningstransportéren samt
automatisk start av klyvcylindern.

Palax Optimi-systemets mattskala.

Lyftvinsch for transportdren
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8. Vedgejd
9. Begréansare for klyvliangd

10.
11.
12.
13.
14.

Inmatare
Kapranna
Klyvbett
Rost
Fallplat

15 16 17 18 19 20 21

Bild 4.

15. Stockbordets styrning

16. Fallplat

17.Reglering av klyvningslangden

18. Justering av klyvbettets hojd

19.Latta pa vedgejden

20.Klyvcylinderns tvangsstyrning, rorelsebanan fran 2005 och senare at vanster/hoger.
21. Multifunktionsspak — styrning av maskinens huvudsakliga funktioner.
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3 FORSATTA MASKINEN | DRIFTLAGE OCH TRANSPORTLAGE

3.1 Forlangningsbord

Dra i lasanordningens handtag A, vand forlangningsbordet (bild 5) till arbetslaget och pla-
cera stodben B i spar C.

Bild 5.

3.2 Reglering av langdbegréansaren

Bild 6.

Power C1000 ar utrustad med Palax Optimi, en sarskild regulator for reglering av klyvning-
slangden, dar langden pa klyveylinderns arbetsrorelse bestams efter dnskad klyvningslangd.
Klyvningslangden regleras hydrauliskt med den mellersta av mandverspakarna med hjalp
av mattskalan i vanster kant av maskinens huvudram (bild 6).
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3.3 Forsétta transportéren i arbetslage

—-=

1. Dra ned transportéren sa att den vilar pa
vinschens vajrar och spetshjulet. Ta bort transpor-
torkedjehallaren fran under transportoren.

2. Sank ned transportéren med vinschen och
las transportoren rakt med hjalp av saxsprinten.
Reglera sprintens glapp med hjalp av lastapparna.
Rekommenderat glapp ar cirka 0,5-1 mm.

Bild 7.

Bild 8.

VARNING! Séakerstall att ingen befinner sig under transportor en nar du juste-
rar hojden pa den. Hall alltid fast i vinschhandtaget nar du justerar transportorens
hojd.
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Bild 9.

Maskinen &ar utrustad med ett hastighetsreglage for utmat-
ningstransportéren. Om du sa onskar, kan du sénka eller
hdja utmatningstransportérens hastighet genom att re-
glera reglerventilen mot + eller -.

3.4 Forsatta transportoren i transportlage

1. Sank ned transportéren med vinschen sa att spets-
hjulet tar i marken.

Satt transportorkedjans héllare pa plats.

Avlagsna transportorens lassprintar.

Lyft upp transportéren mot transportstodet.

o

4 TRAKTORDRIFT

« En traktordriven maskin ska alltid kopplas till traktorns lyftarm. P& det har sattet sa-
kerstéller du avstandet mellan vedmaskinen och traktorn. Andringar i avstandet un-
der arbetets gang kan leda till allvarliga skador.

» Maskinen levereras vanligtvis med fastérat demonterat och ansvaret for att montera
lyftorat aligger kunden.

* Redskapen som behdvs till fastérat och monteringen av det (bild 10) levereras till-
sammans med den traktordrivna maskinen.

Bild 10.

4.1 Montering pa plats

1. Satt fastorat pa plats och satt M12-lasskruven i det fyrkantiga roret inifran (bild 11).
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Den andra skruven ska laggas bakom réret (syns inte pa bilden).

w

Bilderna 11 och 12.

Fast fastet som syns under ramroret (bild 11) i M12 Iasskruvarna. Till detta behovs 2
st. M12 Nylock-muttrar och 2 st. 12 mm brickor. Dra inte at.

Placera lyftarmens 6ra pa plats och lagg ocksa skruvarna pa plats.

Placera 6rat pa en sadan plats att dess avstand fran kraftoverforingsaxelns mittlinje
passar traktorn som anvands (bild 13).

Dra darefter at M12-muttrarna, som inte drogs at i punkt 6.

Bilderna 13 och 14.

Koppla alltid maskinen till traktorns lyftanordningar med fastérat som monterats pa
maskinen (bild 14).

En lamplig kraftoverforingsaxel ar till exempel BONDIOLI 143 eller WALTERSCHEID
W 2300.

Kraftoverforingsaxeln behdver inte en personskyddsbrytare.

Anvand enbart hela axlar och fast alltid skyddsholjets kedjor i maskinen (bild 15).
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» Sakerstall alltid innan du startar kraftoverféringsaxeln att den &r ordentligt fast och att
den har tillrackligt med utrymme.

Bilera 15 och 16.

« Anvand stodkroken pa maskinen (bild 16) for att stoda kraftoverféringsaxeln nar du
lossar den fran traktorn.
« Ett lampligt varvtalsomrade for kraftoverforingsaxeln ar min. 450 och max. 480 r/ min.

OBS! Om maskinen forflyttas med ett transportunderl ag, maste kraftoverforingsax-
eln absolut demonteras fran maskinen!

4.2 Den traktordrivna maskinens nédstoppsreglage

* Den traktordrivna maskinen ar utrustad med en sarskild snabbstoppanordning, med
vilken kraftéverforingen fran vinkelvaxeln till maskinen kan stoppas pa ett 6gonblick.
| sadana fall stannar hela maskinen.

« | handelse av nodsituation ska du dra spaken (bild 17) nedat, varpa spaken lases och
kilremmarna forblir 16sa.

Bild 17.
24



PALAX C1000 Oversattning 1-2019

OBS! Anvand kopplingen endast i nddsituationer, eft ersom kilremmarna skaver na-
got pa vinkelvaxelns roterande remskiva och kan sal edes slitas ut i forvag.

4.3 Atgéarder i handelse av nddsituation
* Om kopplingen har aktiverats i en nddsituation, till exempel om veden har fastnat i
bettet pa grund av ett sagningsfel, ska du genast stanga av ocksa kraftéverférings-

axelns kraftoverforing fran traktorn, eftersom vinkelvaxelns kilremsskiva kan slita
onddigt pa kilremmarna.

OBS! Aktivera nddstoppsreglaget innan du ansluter t raktorns kraftéverforing.
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4.4  Forflyttning av maskinen till transportunderlag (bild 18)

» Palax-transportunderlagets maximala bogseringshastighet & 30 km/h, men trafikfor-
ordningarna i respektive land ska foljas.

* Om den angivna maximala hastigheten 6verskrids, kan det leda till att hjulnavarna
gar soénder.

« Kontrollera alltid fore transporten att samtliga rorliga och lasbara delar (t.ex. inmat-
ningstransportorens forlangningsbord och utmatningstransportor) ar erforderligt lasta.

Bild 18.
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5. VEDMASKINENS FUNKTIONSBESKRIVNING

5.1 Eldrift, start och nédstopp

« Motorn har en effekt pa 15 kW och en hastighet pa 1 500 r/min.

* Maskinen har en starter utrustad med nodstopp.

» Samtliga elarbeten ar fardiggjorda.

o Sakringen for 380 V-systemet ar 35 A trog.

« Storleken pé forlangningssladden ar 6 mm2.

« Nar maskinen tas i bruk, ska du kontrollera rotationsriktningen. Om bladet roterar at
fel hall, ska du byta de tva faskablarnas plats i till exempel stickkontakten. Om du ar
oséaker pa hur bytet gors, anlita en behorig elektriker.

» Maskinen ar utrustad med en omkopplare.

Nodstopp i eldriven maskin:

* Nodstoppet gors genom att trycka starterns nédstoppsknapp i botten.
* Knappen frislapps genom kvittering med nyckeln.

OBS! Om en eldriven maskin anvands i lagre temperat  urer &an -15 grader, l6nar det
sig att anvanda en lattare hydraulolja, till exempe  11SO VG 22 S multigradeolja eller en
syntetisk hydraulolja, eftersom elmotorer gar pa fu lla varvtal sa fort de startas.

5.2  Maskinens styrning

« Vedsagning, start av klyvning och anvandning av inmatningstransportoren styrs hyd-
rauliskt med en spak (21, bild 4).

» Se styranordningarna och bilderna i kapitel 2.4.

* Na&ar manoverspaken ar frikopplad, &r bladets mandvercylinder och inmatningstrans-
portérens motor trycklosa.

Framkorning av matningstransportoren:
« Tryck spaken uppat och till hoger, da matar inmatningstransportdren stocken framat.

Backa matningstransportéren:
« Tryck spaken uppat och till vanster, da backar inmatningstransportoren.

Vedkapning:
1. Dra spaken nedat, da gor kapbladet en sagrorelse och kapar veden.
2. Tryck spaken uppat, da lyfts kapbladet upp.
3. Klyvningen startar automatiskt nar bladet lyfts upp.

5.3  Anvandning av vedmaskinen, klyva ved

« Maskinen ar avsedd att anvandas av endast en person at gangen.
* Lamna inte den lattstartade maskinen otvervakad.
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5.4  Anvandning av klyvbettet, fore sagning

Rengor det nya bettet fran eventuella skyddsfetter, da ett fettigt blad latt samlar kada och
bettet blir varmt, vilket gor att bettet férlorar sin spanning och blir deformerat.
5.5  Under sagningen

« laktta forsiktighet och hall alltid handerna langt ifran bettet.

» Stoppa aldrig bladet genom att trycka det mot ett vedstycke.

« Sakerstall att vedstycket vid sagningen alltid stdds mot stodrullen och dragrullen vid
kapningsstallet.

5.6  Placering av veden pa bordet

Placera veden pa bordet sa att den ligger an mot vaggen bakom transportéren. |
annat fall kan veden réra pa sig under sagningen.
laktta sarskild forsiktighet nar du sagar krokiga stockar.

VARNING! Krokiga stockar kan pa grund av klyvnings kraften rulla undan pa
bordet och boja bettet sa kraftigt att det gar sond  er.
5.7  Sagning av ved

« Dra hydraulventilens manéverspak bakat, da sanks kapbladet ned och kapar stocken.
 laktta sarskild forsiktighet nar du sagar stockar som ar krokiga eller har grenar.

Bild 19.
* Maskinen ar utrustad med en hastighetsreglering for nedsankningen av kapbladet.
Om du vill, kan du sé&nka eller héja kapbladets hastighet genom att reglera ventilen

mot + eller -.
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5.8 Kapa den sista vedklabben

Sahaa puu oikein ja turvallisesti !

o Esimerkissé haluttu klapin pituus 30 cm.

Sahaa tasauspétkd A aina kun puuta on vield jaljelld 2...3

kappaleen aihio. Aihion pituus nakyy mitta-asteikosta.

o Koneella ei saa sahata alle 25 cm pitkid polkkyja, koska
Iyhyempi puu ei pysy painimen alla.

o Jos puu likkuu sahauksen aikana, keskeyta sahaus heti.

o

OTAR 113 FIN

4 J
Bild 20.

« Kontrollera alltid langden pa den kvarvarande stocken.

« Om syftet ar att kapa till exempel 30 cm klabbar, ska den sa kallade utjamningsbiten
sagas senast da det finns kvar 2 x saglangden kvar av stocken (i det har exemplet 2
x 30 cm). Med det har forfaringssattet sakerstalls det att den sista biten inte blir f6r
kort, eftersom vedgejden (bild 3) d& inte kan forhindra stocken fran att knackas mot
bladet. Bladet kan ga sonder till foljd av knackningen.

5.9 Inmatning av den sista klabben till klyvning

« Den sista biten kors forbi bladet till ovanpa fallplaten (bild 3), varifran man later klab-
ben falla ned i klyvrannan for klyvning (bild 4, spak 16). | sddana fall startas klyv-
ningen manuellt (bild 4, spak 20), da man forst har sakerstéllt att stocken har fallit
ned i ratt position.

« Ovanfor inmatningstransportéren finns en mattskala, som underlattar vid sagning av
utjamningsbiten.

5.10 Stérningar i kapningen och atgardande av dem

Krokiga stockar:

» Kapa krokiga stockar vid de krokiga delarna.
« Nar du sagar krokiga stockar, ska du se till att stocken vilar pa stodrullen.
Stora stockar:

» Kapningshastigheten och bettets varvtal ar ratt nar kapningsljudet ar mjukt.

* Om kapningsljudet ar hogt eller hackigt, ar bettets matning till stocken for kraftfullt,
sagspanssparen blir igensatta. Kontrollera varvtalet och bettets skarpa.

« Om stocken fastnar i bettet till foljd av felaktig sagning, ska du genast stoppa maski-
nen.

« Kontrollera bettet som har fastnat innan du sagar. Bettets tander kan ha gatt sonder.

« Det ar forbjudet att sdga med ett skadat bett.
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6. ANVANDNING AV VEDMASKINEN, KLYVA VED

6.1 Klyvcylinder

» Maskinen kan utrustas med en 16 tons arbetscylinder, antingen en standardcylinder
eller en PowerSPeed-cylinder.

6.2 Klyvbett

Standardutrustningsbett:
« 2/6-bett med vilket man kan klyva stockar i tva eller sex delar.

Tillaggsutrustningsbett:

« Ett kort, rakt bett, med vilket stocken kan kapas i tva delar eller om bettet sanks ned,
sa sker ingen klyvning alls.

« 2/8-bett med vilket man kan klyva stockar i tva eller atta delar. Detta kraver vanligtvis
en cylinder pa 10 ton.

« 2/10-bett med vilket man kan klyva stockar i tva eller tolv delar. Detta kraver vanligtvis
en cylinder pa 16 ton.

« 2/12-bett med vilket man kan klyva stockar i tva eller tolv delar. Detta kraver vanligtvis
en cylinder pa 16 ton.

6.3 Hojdreglering av klyvbettet

» Maskinen har hydraulisk hojdreglering av klyvbettet.
« Bettet kan under arbetets gang regleras uppat och nedat.

6.4  Storningar under klyvningen och avlagsnandet av dem

Fastnad stock:

* Om en stock ar stor med stora grenar, kan det handa att cylinderns kraft inte racker
till och da kan stocken fastna i bettet. Losgor stocken pa féljande satt:
1. Kor tillbaka cylindern manuelit.

2. Lyft upp klyvbettet och forsok klyva pa nytt med manuell start, det hjalper ofta nar
stockens position andras.

3. Om stocken inte klyvs, ska du 6ppna skyddet och sla loss veden som fastnat med ett
vedstycke.

4. Om stocken har en stor gren, vand stocken sa att rotandan gar forst in mot bettet sa
att den stora grenen klyvs. P& sa satt minimerar man behovet av kraft.

Veden har fallit ned i fel position i klyvrannan:

« Om veden efter klyvningen av nagon anledning faller ned i lodréat position, kan man
forhindra klyvningen genom att trycka klyvningens spak for tvangsstyrning (bild 4,
spak 20) at vanster samtidigt som man lyfter upp klyvbettet. Pa det har séattet startas
inte den automatiska klyvningen.

» Darefter ska du korrigera vedens position till den ratta och starta klyvningen manuellt
genom att trycka klyvmanoverspaken at héger.
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6.5 Saker omklyvning av klabbar

« Nar man vill géra sma klabbar av en ursprungligen stor stock, kan klabbar som redan
kluvits fortfarande vara for stora.

« Genom att folja dessa instruktioner kan du sékert klyva vedstyckena pa nytt sa att de

blir mindre.

Oppna skyddet.

2. Stall veden som ska klyvas i klyvtraget. Till exempel tva ovanpa varandra. De halls
pa plats om man latt knackar in dem i bettet.

3. Stang skyddet.

4. Starta klyvningen med spaken for tvangsstyrning.

=
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7 SERVICE AV MASKINEN

OBS! Stoppa maskinen och koppla alltid bort den fran kra  ftkallan fore serviceatgar-
derna.

OBS! For att rengora inmatarens gejder skaduenga ng om dagen kora Palax Optimi
till dess yttersta lage (55 cm) och darefter krad  en till den dnskade klyvlangden.

7.1 Byte av kapblad, bild 21

Lossa skyddshdljets fastskruvar, nyckel 13 mm.

Vrid det stora skyddsholjet bakat.

Oppna kapmuttern med hjalp av specialnyckeln som medféljer maskinen. Hoger-
ganga, nyckel 36 mm.

Lyft bort kapbladet.

Rengor bladets bladsvardsytor noggrant.

Lyft det nya bladet pa plats.

Séakerstall att sprinttappen som férhindrar att bladsvardet roterar ar pa plats innan
bladsvardet monteras.

Glappet i bladets gejdstycken maste vara minst 5 mm fran stycket till bladet.

Fast bladet och skyddsholjet.

wN e

No ok

©

Bild 21.

7.2 Slipning av blad, hardmetallbett

« Hardmetallbladet kan slipas latt med en diamantfil.
 Slipningen av hardmetallbladet tal flera hundra kubikmeter, upp till 500—1 000 kubik-
meter sagning, beroende pa renheten.
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« Det béasta slipningsresultatet uppnar man da bladet slipas pa erforderligt satt i en
slipmaskin med en diamantskiva.

7.3 Spanning av blad, hardmetallbett

« Vanligtvis forekommer inga spanningsfel i hardmetallblad, men om man sagar med
ett sarskilt trubbigt blad blir bladet mycket varmt, vilket kan leda till att det uppstar
spanningsfel.

« Det lonar det sig att lIata en person med erfarenhet av spanning gora jobbet.

7.4  Spanning av kilremmar, vinkelvaxel/mellanaxel

» Palax C1000 ar utrustad med automatiska remspannare.

7.5 Spanning av kilremmar, spanning av mellanaxelns  /bladaxelns kilrem-
mar

» Palax C1000 ar utrustad med automatiska remspannare.

7.6 Byte av kilremmar, vinkelvaxel/mellanaxel

Avlagsna den bakre skyddsplaten fran maskinen.

LAsgor oljepumpens infastningsflans, 4 st. M 10-skruvar, nyckel 17 mm.
Lossa remmarna genom att vrida spannaren bortat.

Avlagsna de gamla remmarna och lagg de nya remmarna pa plats.
Frikoppla spannaren, varpa remmarna spanns automatiskt till ratt spanning.
Satt tillbaka den bakre skyddsplaten.

ok wNE

7.7 Byte av kilremmar, mellanaxel/bladaxel

. Oppna skyddsholjets fastskruvar, nyckel 13 mm.

Vrid det stora skyddsholjet bakat.

Avlagsna kapsvardet. Oppna kapmuttern med hjalp av specialnyckeln som medfoljde
maskinen, hégerganga, nyckel 36 mm.

Lossa pa remspannaren.

Byt ut remmarna.

Innan du sétter bladet pa plats, ska du rengora bladsvardens ytor noggrant.
Séakerstall att sprinttappen som forhindrar att bladsvardet roterar ar pa plats innan
bladsvardet monteras.

Fast skyddshdljet.

whN e

No ok

o
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7.8 Spanning av inmatningstransportbrens matta

Bild 22.
« | anden péa inmatningstransportorens forlangningsbord finns spannskruvar och dem
kan man sp&nna mattan med.

* Nar du spanner mattan, kontrollera att mattan |6per i mitten av rullen.

7.9 Byte av inmatningstransportérens matta, bild 23

Bild 23.
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1. Vrid inmatningstransportorens forlangningsbord till transportlaget.

Losgor stodben A.

Losgor vedgejdens nedre lagerpall, varpa vedgejden kan vandas at sidan B.

Losgor platadelen C som finns i vanster ande av inmatningstransportorens, i nedre

kanten av transportéren och som &r fast med tre bultar.

LOsgor tackplat C, som ar fast med tva bultar, pa klyvrannans sida.

6. Avlagsna den gamla mattan och placera den nya mattan pa plats samt fast lagerpal-
len, platadelen, tackplaten och stédbenet.

»own

o

7.10 Oljebyte i vinkelvaxeln

1. Oppna oljepafyliningskorken och avtappa den gamla oljan.
2. Fyll pa med ungefar 0,9 | ny olja.

7.11 Byte av hydraulolja

* Den normala mangden hydraulolja &r 160 I.

* Oljekvaliteten ska vara ISO VG 32, till exempel Univis 32, SHELL Tellus 32, NESTE
HYDRAULI 32 eller motsvarande.

 Vid kontinuerligt arbete i varma foérhallanden 1ISO VG 46.

« En olja som ar lamplig for elmotordrift i kalla forhallanden ar multigradeoljan 1ISO VG
22 S eller en syntetisk hydraulolja, eftersom elmotorn alltid startar pa fulla varvtal vid
kallstart.

» laktta sarskild forsiktighet med oljans renhet vid byte av olja, eftersom maskinens
funktion &r beroende av oljans renhet.

7.12 Smdrjning av maskinen

* Mellanaxelns och bladaxelns kullager Smoérjningsintervall cirka 500 timmar och alltid
i slutet av driftsperioden, da maskinen kommer att std oanvand under en langre tid.
Pa sa satt kvarblir det nytt fett i lagren som skyddar effektivt mot fukt och korrosion i
lagren.

* Manoverspakarnas kullager, pendellagren i bladets mandverspakar 200 timmar och
alltid i slutet av driftsperioden. Nar maskinen kommer att std oanvand under en langre
tid kvarblir det nytt fett i lagren som skyddar effektivt mot fukt och korrosion i lagren.

* Ledernailangdbegransaren, inmatningsbordets stédrulle och hjalpbordet smarjs en
gang per vecka med sprayvaselin.

« Hydraulventilernas lassparrar och ledan-
den med 80 timmars mellanrum.

Bild 24
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Bild 25

1. Nar lassparren oppnas, ska
du 6ppna skyddshdljets skruvar och
avlagsna skyddsholjet.

2. Nar skyddsholjet har tagits
bort, far ventilen inte forflyttas, ef-
tersom kulorna inuti lashylsan latt fly-
ger av och gar forlorade.

3. Spraya en riklig mangd av tunn smoarjolja av typen CRC pa lassparren.

4. Fast skyddsholjet.

« Man kan aven spraya in smarjoljan in genom halet i anden pa lassparren.
* Samma vaselin anvands i ledanden som i kullager.

7.13 Spanning av transportorens transportérkedja

» Transportéren har hydrauldrift och automatisk kedjespanning.

OBS! Nar du forsatter transportoren i arbetslage, s  ka du kontrollera att den nedre
delen av kedjan &r pa dragrullen och den 6vre delen pa spanningsrullen.
7.14 Rengoring av transportoren

« Hall transporttren ren fran skrap for att garantera stérningsfri funktion.

« Det ar sarskilt viktigt att transportoren alltid rengoérs efter anvandning pa vintern.

« Transportoren kan aven tvattas med hogtryckstvatt. Efter hogtryckstvatt maste trans-
portorens kedja alltid smorjas.

7.15 Tvatta maskinen

* Tvatta tidvis maskinen med en hogtryckstvatt. Detta ar viktigt ifall maskinen inte ar i
drift under en langre tid. Smdrj maskinen efter tvatten.

OBS! Rikta inte vattenstralen direkt pa elapparater elle  r lager.

7.16 Maskinens forvaring

* Maskinen ar avsedd for utomhusbruk, men under langre driftstopp |6nar det sig att
forvara den under tak eller inomhus for att undvika onddig rost och funktionsstoér-
ningar.
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ledanden

lassparrar och

Objekt Arbete Dagligen | Serviceinter- | Medel/tillbehor
vall
timmar
Vinkelvaxel Kontroll 100 SAE 800,91
1:a bytet 500
2:a bytet 1 000
Hydraulolja Kontroll X Hydraulolja (x)
1:a bytet 500 ISO VG 32
2:a bytet 1 000
Oljefilter Kontroll FIO 180/3
1:a bytet 500
2:a bytet 1 000
Alla kullager Smorjning 500 ca 2 tryck- | Kullager-
ningar vaselin
Alla spakar Smorjning | X Smorjolja
Maskin Rengoring | X
Hydraulventilens Smarjning 80 Se anv. 7.12

x.) Vid kontinuerligt arbete i varma forhallanden ISO VG 46. EImotordrift i kalla férhallanden,
temperaturer under -15 C, 1ISO VG 22 S multigradeolja.
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Storning Stoérningsorsak Atgard
Kapbladets varvtal sjunker 1. Bladet trubbigt. 1. Slipa bladet.
vid sagning. 2. Kilremmarna ér slitna. 2. Byt kilremmarna.
Kapbladet borjar saga snett 1. Bladet ar trubbigt och 1. Slipa bladet och kon-
efter en kort stund av sag- blir varmt, varpa det trollera spanningen.
ning. uppstar spanningsfel i
bladet.
Bladet visslar. 1. FOr hoga varv, max. 1 1. Varvtalet maste san-
000. kas.
2. Det har uppstatt brott i 2. FOrbjudet att anvanda.
bladet.
Bladet roterar i fel riktning. 1. Elmotorns véxelord- 1. Byt plats pa de tva
ning ar felaktig. faskablarna.
Elmotorn stannar latt. 1. Bladet trubbigt. 1. Slipa bladet.
2. Varmerelaet felmonte- 2. Placera varmerelaet

rat.

ratt.

24




Oversattning 1-2019

PALAX C1000

10 ELSCHEMAN

14

19 20 2 22 23 24 25 [
A A
2.5 mu m
i L2
53 . e o n
LErati} .
¢ 2.5 mu ) c
1 Kol
D 4 mu . ﬂ. e 0
| 4_mu 2 2
— [T O =
£ o A mu | .
- E
] 53 2 T
F =Kt -1 N p
J— m w e 154 e 2@
G a1 -
H ? 1 3 15 1 13 |5 ~ 1 ua 5 m
T dy dy d d dy d ¢ .
| AP RAN
iy w0 ey e H
2 ja |8 2 §4 |5 2 §4 38
P . S mu
A S muy .
/ EEE \ S, | 1 1 ’
et wf =} « ] ur n Ll T
K T 7 h ¥
1 3 Is
-F1 3-3-3 -
L 2 4 |6 P
1711 el
M puefop el L i
N N
5 u fefealn fee N SR N . .
: | & N 5 N
[ b e el —
R M«wﬁ%ézﬁz Poweri sysilb Lamimitimen ofysws 8
— Unea00UAC . MOOTTORN In N
5 3 LAMPORELEEN ASETUS/A= — —s 1 .
Syttickaapeli:bmm M.Mw
%m%mﬂa@@%@ —— s | YUSTARON TERASTAKOMO OY AUTOMATE Y/T-STARTER Mgtz L o R
B T g Lkt
__TESTED SYSTEMS | OF 5 ; AR o EFEOOM 2 1
£
Hovinpelte 2 FIN-74700 KIURUVES! MAN CRCUT DIAGRAM o G
+ +
Tel +358 20 743 7855 Fax +35B 20 743 7950 o oo | A s

24



Oversattning 1-2019

PALAX C1000

i 2 A 13 14 15 I 16 17 18 20 i 22 | 24 I 25
L\ A
¢ L1201 2.5 mu |
- oI R
! |
’ s f 5
— sA |2 ;L
c 57 c|
—X 11
b L meeo D
oK T 4# ’
|
£ -1 Qh..i(l.l“ =
m HATA-SBS W )
A
= i | e
3 | -g2 €~ % | % r
] ! = la - K5 / -
4 X1 4 o e
G ] X1 ! =
] m R SN ~s2E~ !
_ — %2 START “
H | i b H
" Kb
N ! ! N -
b o e bl e [ e e e e e o o o L - /4 o
J KO “RICO |2 5 3 2 g lap J
1'.1 —X1 ¢2 ~¥1 #N X197 —X! 43 -
K K
15
B ke =) \ -
i
L w6 g
o r - -
LS
M . : ! Mt
| um |
] w2 -
| l
N L —_—— N
- Al A st 1 -
Kiz1 — = — - o
. - a7} i ] ks 1 sl ] aee ks P
- | A2 A2 A2
w w [
N2 o -
R i ~K4 ~K1 ~K5 "
‘%‘ Ve ._.u. 11 oF o
— _‘_.\'5_\5 o O L e, FEREIL)
S 13 & 14 H 114 1B Jm.\ﬂ\l.\ww.u.\ﬂn .MIWM\M\MHN: 3
Y e e 217 22 o = n o
v + 51 | 52
e
%@ﬂmm@%@ states prm et | YLISTARDN TERASTAKOMO OY AUTOMATC Y/D-STARTER " | e S
Sin, Firnn, Leili
[ TESTED SYSTEMS | OE 150w ) 6 EFSO0 o o
ko T
Hovimpelto 2 FIN—74700 KIURUVES MAIN CRCUIT DIAGRAW e By o7
Tel, +358 20 743 7955 Fax +358 20 743 7950 o s | A s o ot e




