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1 Forord

Vi gratulerar Er till anskaffningen av en ny PALAX vedmaskin fér produktion av brannved.
Vid produktutvecklingen av denna maskin har vart framsta mal varit att erbjuda hog kvalitet,
tillférlitlighet samt sakerhet.

Vi ar 6vertygade om att Ni kommer att vara ndjd med Er nya vedmaskin, som fyller alla EU:s
sakerhetskrav och som ett tecken pa detta ar forsedd med CE-marke, EU forsakran om
Overensstammelse och instruktionsbok.

Ylistaron Terastakomo Oy

1.1 EU Forsakran om overensstammelse
Tillverkare: Ylistaron Terastakomo Oy
Lahdentie 9
FIN-61400 YLISTARO
Finland

Produkt: PALAX Combi M II
Vedmaskin med en transportor pa 4,3 m

Drivkraft: Traktorns kraftuttag, elmotor eller férbranningsmotor.

Modellbeteckningar: TR Traktordriven med egen hydraulik
TR/SM Traktor/elmotordriven
PMG Honda-bensinmotor
PMD Lombardini-dieselmotor
MOBIL B Transportunderrede med bromsar
Foljande standarder har tilldampats vid tillverkning av maskinen

SFS- EN 292-2+A1 Maskinsakerhet, grundlaggande begrepp, allmanna
konstruktionsprinciper

EN 294, EN 871-1 Sagblad

EN 609-1 Vedklyvar

EN 620 Transportorer och transportsystem

EN 1553 Kardanaxlar

EN 1870-6 Vedkapsagar

SFS-EN 60204-1 Maskinernas elutrustning

SFS-EN ISO 14982 Elektromagnetisk kompatibilitet

SFS-1SO 11684 Sakerhetsskyltar och riskbilder

SFS-handbook 93 Maskinsakerhet

EN 982 Hydraulik

Anmalt organ: Deutsche Priifstelle fiir Land- und Forsttechnik DPLF
CE- Certifikat B-EG- 2004/001

GS- Certifikat B-GS-2004/018

Ylistaron Terastakomo Oy
/%% (st

Jaakko Viitamaki
Verkstallande direktor
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1.2 Maskinens bruksandamal

Denna vedprocessor med transportér ar avsedd for produktion av ved i férsta hand av runda trad,
men aven av klabbar.

Anvandning av maskinen for nagot annat andamal ar férbjuden.

Tradets max. matt:

o Kapeffekt, tradets stérsta diameter ar 25 cm.

o Stdrsta ldngd for den stock som skall kapas ar 4 m.
0 Langre stockar skall kapas till lamplig langd.

1.3 Markeringar pa maskinen

—r

e upp for sagklingan L&z instruktionzshoken Arvand dgon- och
harzelzkydd

Stannande av klywveylindern med Klyvhettets hydraulizka Handstart av klyvoyvlindern
pedalen hajdinstélining, extra
utrustning

A > 4

Farozon far transportdren Kardanaxelns hastighet

1.4 Typskyltar

Maskinens typskylt

Tillverkarens namn och adress.
Maskinens typbeteckning.

Serienummer och tillverkningsar.
Maskinens vikt

Kapklingas diameter 700 mm, hal 35 mm.
Max rotationshastighet 2000 r/min
Maskinskylten sitter baktill pa sagkapan.

[ Sy Sy Wy

Typskyltar for eldrift

a Trefasmotor
o Spanning 230/380 V eller 380/600 V, kan variera fran land till land.
o Effekt 7,5 KW.
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1.5 Saiakerhetsanvisningar
a Anvand alltid 6gon- och horselskydd.

0 Anvand inte I16sa eller hdngande klader.

o Hall arbetsplatsen fri fran 6verloppssaker.

o Anvand inte maskinen inomhus, fara for dammbildning och fara fér avgaser vid
forbranningsmotordrift.

o Hall avgasroéret pa en forbranningsmotordriven modell tillrackligt 1ang borta fran allt som kan
fatta eld, pa minst 1 meters avstand, brandfara!

o Se upp for hett avgasror pa forbranningsmotordrivna maskiner!

0 Stanna alltid motorn vid pafylining av bransle.

a Anvand maskinen endast da belysningen ar tillracklig.

a Se till att det inte finns obehdriga personer inom arbetsomradet. Maskinen ar avsedd att
anvandas av endast en person.

0 Maskinen ar endast avsedd for produktion av brannved.

o Se under kapningen till att tradet alltid stéder mot kapbordets stédrullar, roteringsfara!

0 Var speciellt forsiktig da du kapar kvistiga eller krokiga trad, eftersom tradet som foljd av
felaktig kapning kan snurra runt och vrida klingan sa pass kraftigt att klingan kan spricka eller
t.o.m. splittras itu.

a Oforsiktig kapning kan fororsaka ett allvarligt faromoment.

o Stanna alltid maskinen fore service.

o Kontrollera alltid att eventuella elledningar ar oskadade.

a Flytta alltid férlangningsbordet i sitt innersta lage och las det fér transporten.

0 Las alltid kapbordet i sitt bakre lage for transporten.

0 Avlagsna aldrig nagra skyddsanordningar frdn maskinen. Kom ihag att du ar sjalv ansvarig for
en eventuell olycka om skyddsanordningar har avlagsnats fran maskinen.

o Stall alltid maskinen och transportoren i arbetslage fore starten.

0 Anvand endast en oskadad kardanaxel och fast kedjan fér axelskyddet i maskinen.
o Farozon runt maskinen — 5 meter at sidan och bortat fran transportéren.

VARNING! Se upp for smala stallen och andra hinder!

o En vedmaskin med 4,3 m transportér har en bredd pa ca 2,83 m. Det innebar att maskinen
under transporten, beroende pa traktorns storlek, sticker ut nagot bakom bakre hjulet pa
traktorns hogra sida.

1.6 Buller och vibration
A — betonad ljudtrycksniva vid arbetsplatsen ar 87,5 dB (A) och ljudeffektnivan ar
102,0 dB (A). Vibrationsvardena overstiger inte vardet 2,5 m/s2.

1.7 Anvéandarens ansvar

0 Maskinen ar avsedd endast for produktion av brannved.

0 Maskinens alla sdkerhetsanordningar ar nédvandiga for att tillracklig sakerhet skall kunna
garanteras.

o PALAX ar en mycket saker maskin om de féreskrivna instruktionerna foljs vid anvandningen,
maskinen servas regelbundet och arbete utférs utan bradska.

0 Maskinens anvandare ar ansvarig for att skyddsanordningarna ar i klanderfritt skick och att
maskinen ar tillborligt servad.

0 Anvandaren ar ansvarig for att utomstaende inte utsatts for fara.

0 Maskinens konstruktion far inte andras.

o Kom ihag att anvandaren sjalv ar ansvarig for eventuell olycka om skyddsanordningar har
avlagsnats fran maskinen.
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1.8 Driftforhallanden

a

000

O

Anvand inte maskinen inomhus, fara for dammbildning och avgaser.

Anvand maskinen endast da belysningen ar tillracklig.

Se till att det inte finns barn eller obehoériga personer inom arbetsomradet.

Det I6nar sig att skaffa eller framstalla ett lampligt stativ for langved som skall bearbetas, sa att
traden fardigt blir i nivd med vedprocessorns matarbord. Sa undviker du onddiga lyft och
arbetet framskrider snabbare.

Stall alltid maskinen sa rakt som mgjligt.

Lampligt temperaturomrade for arbetet ar ca -20-+30 grader C. For 6vrigt satter
vaderférhallandena inga begransningar.

Om du startar maskinen vid strang kyla, lat maskinen ga pa laga varv i ca 5-10 minuter sa att
oljan hinner bli varm och lattflytande. Sa undviker du att skada tatningarna.

1.9 Maskinmodeller

PALAX COMBI M Il -TR Traktordrift, kopplas till traktorns

trepunktslyftanordning

PALAX COMBI M Il -TR /SM Traktor-/elmotordrift, 7,5 kW, kopplas till traktorns

trepunktslyftanordning

PALAX COMBI M Il -TR /SM+ MOBIL B | Traktor-/elmotordrift, 7,5 kW, enaxlad, férsedd med

bromsar, bogseringshastighet 80 km/h

PALAX COMBI M Il - Honda GASOLINE | Bensinmotor , Honda GX 390, 10 kW

13 Hp

+ MOBIL B Enaxlat underrede, forsett med bromsair,
bogseringshastighet 80 km/h

PALAX COMBI M Il - DIESEL 15 Hp Dieselmotor, Lombardini 7 LD 665, 11 kW

+ MOBIL B Enaxlat underrede, forsett med bromsar,

bogseringshastighet 80 km/h

Alla modeller ar som standard utrustade med en 4,3 m lang PALAX -vedtransportor, som kan vikas
ihop for transporten, samt en manuell vinsch med automatbroms.

1.10 Garantivillkor
Garantitiden ar 12 manader raknad fran maskinens forsaljningsdag.

Under garantin ersatts

a

a

a

Den skadade delen som har gatt sénder under normal anvandning p.g.a. material- eller
tillverkningsfel.

Skaliga reparationskostnader for felet enligt avtal mellan forsaljaren eller kdparen och
tillverkaren.

Utbytesdelen.
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Under garantin ersatts inte

o Skador som ar férorsakade av normalt slitage, missbruk eller férsummelse av servicen.

a Kapklinga, kilremmar och oljor.

a Fel som ar foljd av sadana férandringar i maskinen som kdparen har utfort eller 1atit nagon
annan utfora efter vilka maskinen inte kan anses motsvara den ursprungliga maskinen.

a Eventuella 6vriga kostnader eller ekonomiska krav som ar en féljd av de ovannamnda
atgarderna.

0 Resekostnader fororsakade av reparationer under garantin.

0 Motortillverkaren star for motorns garanti.

o Garantin for delar som har bytts ut under garantitiden upphér samtidigt med maskinens
garantitid.

0 | garantiarenden kontakta alltid forsaljaren.

1.11 Bruksanvisningar for forbranningsmotorer
Se mera utforliga bruks- och serviceanvisningar for forbranningsmotorn i motorns egen
instruktionsbok.

2 Mottagning och montering av maskinen

2.1 Maskinens leveranstillstand och mottagningskontroll

Maskinen levereras sa gott som fardigmonterad och provkord.

For att undvika transportskador har klyvbettets justeringsspak 12, mandverspaken for bakanslaget
10 och kapklingans skyddsnat 9, bild 1, I16sgjorts och férpackats skilt.

Kontrollera leveransen omedelbart.

Skulle det finnas transportskador pa produkten, kontakta transportfirman samt férsaljaren.

2.2 Maskinens huvuddelar

Oljetank:

Forlangningsbord

Nodstoppets las

Nddstopp

Handstart av klyvcylindern
Vinkelvaxelns franslagskoppling
Kapbord

Kapklingans skyddskapsling
Kapklingans skyddsnat

10 Bakanslagets mandverhandtag
11 Klyvrannans skyddsnat

12  Klyvbettets justeringsspak

13  Transportor

O©CoOoONOOPWN -

Satt skyddsnatet 9 pa plats enligt bild 1
sa att framre kanterna pa skyddsnat 9
och klyvrannans skyddsnat 11 blir i linje.

1123456789 1011 12 13
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2.3 Montering av klyvbettets justeringsspak,
bild 2

0 Avlagsna sprinten, muttern och fjaderbrickorna

o Satt justeringsspaken pa plats sa att friktionsskivan
A kommer mellan ramplattan och spaken.

0 Montera justeringsspaken pa plats.

a Montera fjdderbrickorna enligt instruktionsdekalen.

o Fast kronmuttern, stall in spakens spanning ldmplig
och satt sprinten pa plats.

OBS! Smorj inte friktionsskivan A

2.4 Montering av bakanslaget, bild 3

O

Skruva av fastmuttern A for langdbegransaren
Skjut in axeln B genom i halet i bordet och satt
langdbegransaren A pa axeln B.

Skjut axeln pa plats och fast sprinten.

Satt fijadern C pa plats.

Stall in langdbegransaren A enligt foljande:

Da bordet ar i baklage ar langdbegransaren i
beredskap.

Da bordet ar i baklage ar langdbegransaren i
beredskap.

000D O

O

2.5 Pafyllning av hydraulolja

0 Hydrauloljans volym 40 I.

Oljesort t.ex. Univis 32, SHELL Tellus 32, NESTE HYDRAULI 32 eller motsvarande.
Anvand endast ny, ren olja.

laktta sarskild renlighet med oljan eftersom maskinens klanderfria funktion beror pa oljans
renhet.

000

2.6 Uppsattning av transportoren i arbetsposition, bild 4-5
Lésgor transportdrens laskedjor.

Linda upp vinschvajern nagra varv.

Dra ut transportoren till vinschvajerns stod.

Sank ned transportéren med vinschen

Dra 6ppet las A, bild 4.

Svang ned transportérens anda.

Avlagsna stodbygeln B for transportérkedjan, bild 5,
samt satt den i halen vid transportérens sida.
Montera ater fastkedjorna och sprintarna pa sina
platser

[ Sy B [y W

O

2.7 Uppsattning av transportoren i transportposition

O

Koppla fran fastkedjorna for transportéren

Sank transportdéren pa marken och fast stodbygeln
B for transportorkedijan, bild 5.

Dra upp las A och lyft upp transportérens anda.
Se till att laset A sakert garilas.

Lyft upp transportéren med vinschen.

Spann vinschvajern latt sa att den inte kan lindas
upp fran spolen.

O

000D
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0 Las transportéren med kedjan och lassprinten i transportstédet. Det basta sattet att fa tag i
kedjan i 6verdelen ar att "kasta" den Gver transportoren.

VARNING! Hall alltid fast i vinschens handtag da du sanker ned transportoren.

2.8 Lyftning och flyttning av maskinen, bild 6

Maskinen far lyftas

0 Med gaffeltruck under maskinens rambalkar framifran
eller bakifran med beaktande av maskinens tyngdpunkt.
o Vid lyftpunkterna A upptill p& maskinen.

3 Beskrivning av vedmaskinens funktion
med olika kraftkallor

Palax Combi M-vedmaskin kan anvandas med traktor,
elmotor eller forbranningsmotor som drivkalla.

3.1 Traktordrift

o Fast alltid maskinen vid traktorns trepunktskoppling.

a En lamplig kraftuttagsaxelstorlek ar t.ex. BONDIOLI A 143 eller WALTERSCHEID W 2100.
o Det kravs ingen sakerhetskoppling pa kraftuttagsaxeln.

o Anvand endast en oskadad kraftuttagsaxel och fast kedjan for axelskyddet i maskinen.

OBS! Da du kopplar av kraftuttagsaxeln fran traktorn anvand stodkroken pa maskinen
for stodjande av axeln.

o Maskinen ar férsedd med dragtappar pa 22 mm och bussningar pa 28 mm. Om du endast
anvander tappar pa 28 mm, I6nar det sig att svetsa bussningarna latt i sina yttre andar vid
tapparna pa 22 mm. Da halls de bast i forvar.

o Om traktorns kraftuttag aven har ett omrade med hogt varvtal, I6nar det sig att anvanda detta
eftersom kapklingans effektbehov ar litet.

0 Se till att kraftoverforingsaxelns rotationshastighet inte dverstiger 540 r/min.

3.2 Kraftuttagsaxelns varvtalsomrade
a Ett lampligt varvtalsomrade ar 450-500 r/min.

3.3 Nodstoppbrytare for en traktordriven maskin, bild 7

Den traktordrivna maskinen ar forsedd med en sarskild
snabbstoppsanordning med vilken kraftéverféringen fran vinkelvaxeln till
klingans axel kan stoppas pa ett 6gonblick.

Vid nodfall dra spaken A bakat.

Da man drar i spaken A, svanger spannhjulet B ned, bild 8, och
kilremmarna blir I6sa. Kopplingsspaken A sparras och remmarna blir
I6sa.
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3.4 Automatisk spanning av kilremmar, bild 8

Da kopplingen frigors, trycker fjadern C spannhjulet sa att
kilremmarna spanns pa den "l6sa" sidan och kilremmarna for
vinkelvaxeln och klingans axel forblir automatiskt vid ratt
spanning.

3.5 Agerande vid nodfall

Om kopplingen har anvants vid nédfall, t.ex. om tradet har fastnat
i klingan som fo6ljd av fel vid kapningen, koppla ocksa genast fran
kraftoverforingen till kardanaxeln fran traktorn, eftersom
vinkelvaxelns remskiva kan slita kilremmarna onddigt.

OBS!

Da kopplingen aterstills i arbetsldge skall traktorns kraftuttag vara frankopplat.
Anvand kopplingen endast i nédsituationer!

3.6 Val av arbetsmod, traktordrift eller eldrift, bild 9 och
10
o Maskinen ar férsedd men en sparr for dubbelmandvrering.
Da skyddsplaten har skjutits till vanster, bild 9, kan
skarvsladden anslutas, da skyddet har skjutits till hoger,
bild 10, kan kraftuttagsaxeln kopplas.

3.7 Eldrift, start och nédstopp

o Motoreffekten ar 7,5 kW och varvtalet ar 1450 r/min.
Maskinen ar férsedd med en automatisk stjarn-
triangelstartare med nodstopp.

Alla elinstallationer ar fardigt monterade.

| 380 V-systemet ar sakringen16 A trog.

Skarvsladdens bor ha en diameter pa 2,5 mm2.
Kontrollera rotationsriktningen da maskinen tas i bruk. Om
klingan roterar i fel riktning, maste till exempel tva
fasledningar i stickpropppen byta plats.

000D

OBS! Endast en yrkeskunnig person far utféra de
elinstallationer som é@ndringen av
rotationsriktning forutsatter.

OBS! Anvand en skarvsladd forsedd med en stickpropp som méjliggor byte av
rotationsriktning genom att vrida med skruvmejseln.

3.8 Start

o Tryck ned startknappen. Motorn kor i gang langsamt i stjarn-positionen pa lag effekt. Startfasen
tar flera tiotals sekunder.

o Da motorns varvtal 6kar, kopplas triangel-positionen pa och motorn kommer snabbt upp i fulla
varv.
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OBS! Man far inte arbeta med maskinen fore motorn gar pa fulla varv da elmotorn utger
mycket lag effekt i stjarn-positionen.

3.9 Nodstopp av en eldriven maskin
o Du aktiverar nédstoppet genom att trycka ned nédstoppbrytaren sa langt den gar.
a Du frigor tryckknappen genom att lyfta upp den.

3.10 Start av elmotorn vid kyla

Vid strang kold kan hydrauloljan, oljan i vinkelvaxeln, kilremmarna och transportérbandet vara sa
kalla och styva att det inte gar att starta motorn.

For att underlatta kallstart av motorn, kan vinkelvaxeln och vedtransportéren kopplas ur drift med
hjalp av nddstoppbrytaren.

OBS! En termostatforsedd elvarmarmatta pa 300 watt ar tiliganglig som tillval for
oljetanken. Vi reckommenderar den da om maskinen anvands under kalla forhallanden.
Stataren ar fardigt forsedd med en spakbrytare fér manévrering av elviarmaren.
Uppvarmning under 1-2 timmar racker till for att gora oljan tillrackligt flytande.

3.11 Honda bensinmotor, start, stopp och nédstopp
0 Se motorns egen instruktionsbok fér mera utforliga bruks- och serviceanvisningar fér motorn.
0 Kontrollera och fyll pa motorolja.

VARNING, bensin ar lattantandligt!

o Ratt bensin for férbranningsmotorn ar 95E.
o Stang av motorn da du fyller pa tanken.
o Se till att bensin inte spills pa den heta motorn.

Start av motorn

o Kontrollera att motorns kilremmar har |6sts med hjalp av kopplingen.

For gasspaken till ca halvgas, satt choken pa och dra i startsnéret.

D& motorn gar, minska pa choken efter hand tills motorn gar jamnt.

Koppla till kilremmarna genom att vrida pa kopplingsspaken B och 6ka gasen till fulla varv
Motorns varvtal ar justerat sa att klingans axel roterar ca 2000 r/min.

000D

Stopp

o Stall in gasspaken pa tomgang

o Stang av motorn med brytaren.

o Stang branslekranen

o Det ar skal att ha kilremmarna spanda under transport for att férhindra att motorn rér pa sig.

Nodstopp
o Stang av motorn med brytaren.

4 Anvandning av vedmaskinen, kapning av ved

Maskinen ar avsedd for att anvandas av endast en person.
Lamna inte maskinen, som ar enkel att starta, utan évervakning.
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4.1 Att géra maskinen arbetsklar, alla modeller
a Stall in transportéren enligt instruktionerna i punkt 2.6. Fast laskedjan pa nytt i sparet.
o Oppna forlangningsbordets las och dra ut férlangningsbordet. Las forlangningsbordet.

Obs! Om en stock har en langd pa t.ex. 3 meter, kan férlangningsbordet vara mycket nara det
inskjutna laget, forutsatt att stocken placeras pa bordet med rotandan forst.
Pa detta vis vilar stocken sa lange som majligt pa rullarna, vilket underlattar inmatningen.

4.2 Manovrering av sagklingan, fore kapningen
Rengor en ny klinga fran eventuellt skyddsfett, eftersom en smord klinga latt samlar kdda och
klingan blir het och da tappar den sin materialspanning och bdérjar kasta.

4.3 Under kapningen

o Var forsiktig, hall alltid handerna langt fran sagklingan.

0 Kapa klenved hogst tva at gangen darfor att om flera trad kapas pa samma gang kan en del av
dem banda klingan kraftigt och klingan blir het och tappar sin materialspanning.

a Stanna aldrig klingan genom att trycka stocken mot klingans sida eller sagtanderna.

o Se till att stocken vid kapningsstallet stoder mot rullarna.

0 Hardmetallklingan kraver inte skrankning, eftersom hardbiten alltid ar ndgot bredare an klingan
i Ovrigt.

4.4 Att placera stocken pa bordet.
Fel, stocken stods inte av rullarna, bild 11.

VARNING! En felplacerad stock kan pressas mot bordet
av sagens kraft och banda klingan sa kraftigt att den
bryts.

Ratt, stocken ligger pa stodrullarna, bild 12

o Stocken ligger pa bada stodrullar.
O Stocken roterar inte.

4.5 Kapning av ved

0 Skjut stocken mot klingan med en jamn rérelse.

a Stod stocken med handen.

o Var extra forsiktig da du kapar kvistiga eller krokiga
stockar.

4.6 Storningar vid kapning och atgarder

Krokiga stockar

0 Kapa en krokig stock pa det bojda stallet.
O Se till att tradet stoder mot stodrullar da du kapar
krokiga trad.

Stora stockar

o Kontrollera klingans rotationshastighet.

a Om séagljudet ar mjukt ar klingans hastighet och varvtal ratta.

0 Om kapljudet ar starkt och skrallande ar forskjutning av klingan in i tradet for snabb och
spanrannan tapps till. Kontrollera rotationshastigheten eller mata stocken langsammare.
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Om klingan fastnar i stocken p.g.a. felaktig sagning

0 Stoppa genast maskinen; maskiner med el- och férbranningsmotordrift stoppas med
nddstoppsknappen, traktordrivha maskiner genom att dra i kopplingen A, bild 7. Frikoppla
ocksa kardanaxeln.

o Kontrollera den fastnade klingan innan du fortsatter sagningen; se till att inga sagtander har
tecken pa brott vid roten.

o Det ar forbjudet att saga med en skadad klinga.

4.7 Kapning av klenved
Det gar ocksa att kapa klenved, tjocklek 3-8cm 2 stycken pa en gang och mata dem direkt pa
transportdren utan att klyva dem genom att avlagsna klyvbettet.

5 Anvandning av vedmaskinen, klyvning av veden

5.1 Klyvcylinder
Maskinen kan férses med en klyvcylinder antingen pa 3,5 ton eller pa 5,6 ton.

5.2 Automatisk snabbventil, tillval

En automatisk snabbventil som alltid haller
klyvrorelsen pa storre hastighet, ar
tillganglig som tillval.

Rorelsehastigheten saktar endast tillfalligt
da klyvkraftsbehovet 6kar vid klyvning av
tjocka stockar. Da stocken borjar klyvas,
minskar kraftbehovet genast och
klyvrorelsen atergar till snabbrérelse.

Den automatiska snabbventilen gor
klyvningen betydligt snabbare och samtidigt
minskar belastningen pa kraftéverforingen.
Den automatiska ventilen levereras aven
som extra utrustning for eftermontering.

5.3 Klyvbett

Kort, rakt bett, extrautrustning

0 Ett kort, rakt bett anvands for att klyva kubben i tva delar. Om s& 6nskas, kan klyvbettet sankas
ned, varvid kubben inte klyvs.

13

2/4 bett, standardutrustning
a Standardbett, klyver kubben i tva eller fyra delar.

2/6 bett, extra utrustning

a Med detta bett klyvs kubben i tva eller sex delar
o Kraver vanligen en cylinder pa 5,6 ton

Ohjekirja Palax combi M Il v2-06-sv



17

5.4 Manuell justering av klyvbettet

a Till vedmaskinens standardutrustning hoér en
manuell spak for justering av klyvbettet.

O Spaken ar forsedd med en friktionsskiva A som
alltid haller bettet steglost pa ratt hojd.

0 Spaken kan goéras trdgare genom att spanna
friktionsskivans fjaderbrickor B.

Obs. Friktionsskivan far inte smorjas.

5.5 Klyvbettets hydrauliska héjdjustering, bild 15,
tillval

o Klyvbettets I&dge kan aven justeras hydrauliskt med
en spak vid kapbordet.

o Da hydraulisk kontroll anvands, skiljs en mindre
sidostrém av fran huvudflédet med hjalp av
flodesregleringsventilen.

5.6 Hastighetskontroll for klyvbettets
justeringscylinder , bild 16

a A= flédesregleringsventil

Justering

o Da ventilen A vrids till vanster, okar
justeringscylinderns hastighet

OBS! Stéll in flodet till sa litet som majligt,
eftersom den uteblivande oljevolymen
minskar klyvcylinderns rorelsehastighet.

5.7 Storningsfall under klyvningen och deras
eliminering

Stocken karvar

o Om stocken eller kvistarna ar stora, kan
matarcylinderns kraft bli knapp.

o Om stocken har fastnat i bettet, tryck ned pedalen for att aterstalla cylindern.

o Lyft upp klyvbettet och ateruppta klyvningen med handstarten — ofta racker det bara att
stockens lage andras.

o Om klyvbettet fortfarande inte orkar klyva stocken, tryck ned klyvcylinderns nédstoppedal. Da
atergar cylindern i sitt bakre lage, kontrollventilen lases och stocken kan avlagsnas pa ett tryggt
satt.

o Oppna skyddsnéatet och anvand en traklabb till att sla loss den karvande stocken.

o Om det finns en stor kvist pa stocken, vand om stocken och klyv kvisten genom att mata
stocken mot bettet med roten forst. Pa detta satt ar kraftbehovet minst.
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5.8 Aterklyvning av klabbar pa ett tryggt sitt

Da man klyver sma klabbar av en stor kubbe, kan klabbar som kluvits i 4 eller 6 delar fortfarande

vara alltfor stora.

Nedan beskrivs en trygg metod att géra klabbarna mindre.

o Oppna skyddsnétet for klyrannan.

0 Placera klabbarna i klyvrannan, t.ex. tva pa varandra. De halls pa varandra om du slar dem latt
fast i bettet.

o Stang skyddsnatet.

o Starta klyvningen med handstartspaken.

5.9 Sakerhetsanordingarnas inverkan pa
maskinen, bild 17

Att stanna klyvcylindern

For att maskinen skall fungera boér ldsanordningen
A for nddstoppet sta i 6ppet lage och pedalen B
vara i 6vre lage.

Koppling for kraftéverforingen till vinkelvaxeln

For att maskinen skall fungera och kilremmarna
hallas tillrackligt spanda, bér kopplingen C for
kraftéverféringen vara skjuten i riktning mot
traktorn.

OBS! Kopplingen och vinkelvidxeln finns inte pa
forbranningsmotordrivha maskiner

Klyvréannans skyddsnat

Skyddsnatet for klyvrannan D bor vara stangt for
att klyvningen skall fungera.

Om skyddsnatet lyfts ca 30 mm, stannar
klyvrorelsen och cylindern atergar till sitt bakre
lage.

Varning!

Maskinens alla sakerhetsanordningar ar
nddvandiga for att tillracklig sakerhetsniva skall
kunna garanteras.

Inga skyddsanordningar far avlagsnas fran
maskinen och anvandaren ar ansvarig for att
skyddsanordningarna ar i klanderfritt skick.

6 Klyvanordningens funktion

6.1 Avkédnnare, bild 18

a Avkannaren ar placerad i klyvrannan sa att den kubbe som faller ned alltid traffar rakt i
avkannaren.

o Aven sma4 stockar startar klyvningen.
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6.4

Du kan aven starta klyvningen kan med hjalp av den manuella
utlésarspaken genom att trycka spaken i pilens riktning.

Den manuella utlésarspaken paverkar handstartens styrstang 9,
bild 19, som trycker pa utlésarstangens 7 sneda yta. Da kommer
utlésarstangen upp bakom begransarlagret 8 och klyvrérelsen

19

Utlésarens delar, bild 19
Lasstang

Stodlager

Styrlager

Sakerhetskil

Avkannare
Justeringsholk
Utlésarstang
Begransarlager
Styrspak for handstarten
Slaglangdsbegransaren

Funktionsprincip for starten

Da kubben faller i klyvrannan traffar den avkannarens spets, bild 18

Avkannarens arm 5 (bild 19) lyfter upp utlésarstangen 7 med hjalp av justeringsholken 6 och
da frigors stangen bakom det fasta begransarlagret 8.

Utlésarstangen 7 startar klyvrérelsen med hjalp av fjaderkraften.

Manuell start av klyvrorelsen, bild 20

startar.

6.5 Hydraulventilens delar, bild 21
1 Spannanordning

2 Utlésarfjader

3 Justeringsdel for utlésarfiader
4 Utlésarspak

5 Styrspak

6 Lasspak for skyddsnatet

7 Ventilens sparrhuvud

8 Ventil

9 Skjutdon for sliden

10 Axel

11 Utlésarstang

12 Lasspak for fotpedalen

13  Lasspaksfjader
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6.6 Ventilens funktion

Spannanordning, del 2

Stannar och aterstaller klyvcylindern, stannar ventilen pa fricirkulation samt spanner utlésarfjadern
1 fOr en ny klyvrorelse.

Lasspak, del 4

Da klyvrannans skyddsnat lyfts upp, skjuter sakerhetskilen 4 lasstangen 1, bild 19, i ett lage dar
lasspaken 4, bild 21, hindrar utlésarspaken 6 fran att rora sig.

Justeringsmarke for utlosarstangen 10, bild 21

Utldsarstangen ar enkel att satta pa ratt plats med hjalp av marke vid dess anda om stangen har
frigjorts for servicen.

7 Underhall av maskinen
Obs. Stanna alltid maskinen fére utférande av serviceatgarder.

7.1 Kapklinga

a Loésgdring av kapklingan , bild 22 och 23

a Loésgor spanrannans sida A, nyckel 17 mm.

0 Losgor kapslingens sidoplat, nyckel 13 mm samt
kapslingen B, nyckel 17 mm

a For att hindra klingan fran att rotera, satt tapp A i
hat B, som pilen visar, bild 23, och skruva av
klingans fastmutter, en hégerhant ganga, nyckel
36 mm.

o Muttergdnga M 24 x 2

0 Rengor klingans flansytor omsorgsfullt innan
klingan monteras ater pa plats.

a Fore atermontering av klingan forsakra dig om att
den tapp som hindrar klingans rotation ar pa plats.

Vassning av klingan, hardmetallklinga

Du kan ge hardmetallklingor en Iatt vassning genom att fila
med en diamantfil i riktning mot maskinen.

Beroende pa det sdgade materialets renhet kan en
hardmetallklingas vassningsintervall vara flera hundra
I6skubikmeter, t.0.m. 500-1000.

Det basta vassningsresultatet och den basta hallbarheten
for klingan uppnas genom att anvanda en regelratt
vasshingsmaskin med diamantskiva.

Spéanning av klingan, hardmetallklinga

| allmanhet uppstar det inga spanningsfel i
hardmetallklingor, men om du sagar med en ovanligt sl6
klinga kan sadana forekomma Ta alltid en klinga som visar
spanningsfel till yrkeskunnig service.
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7.2 Styrning for kapklingan, bild 24

Styrning for kaplingan A, vid spanrannans kant hindrar
vid eventuellt stérningsfall klingan fran att vidrora
spanrannans kant.

Kontrollera tidvis mellanrummet mellan trastycket och
klingan och justera vid behov. Lampligt mellanrum ar
ca 2-3 mm

Justering av klingans styrning

L&sgor skruv B

Lésgor lasmuttern for stallskruv C och justera skruven
sa att mellanrummet blir ca 2—-3 mm.

Dra at muttrarna.

7.3 Vinkelvaxelns kilremmar, bild 25

7.4 Automatisk spanning av kilremmarna

Fjadern B drar i remspannaren pa remmarnas losa sida och
da haller remmarna automatiskt ratt spanning.

Remtyp SPA 1382, 2 st.

7.5 Byte av kilremmar, vinkelvaxel

o L&s pa kilremmarna med hjalp av nddstoppbrytaren A,
bild 26.

0 Avlagsna skyddsplatarna och klingan i enlighet med punkt
7.1,

o Byt ut de gamla remmarna mot nya, typ SPA 1382, tva st.

0 Skjut nddstoppbrytaren framat for att remmarna skall bli
l[dmpligt spanda.

o Rengor klingans flansytor omsorgsfullt innan klingan
monteras ater pa plats.

a Lat maskinen ga i nagra minuter utan belastning for att
anpassa remmarna.

7.6 Oljebyte i vinkelvaxeln

o Oljepluggen sitter vid sidan av vinkelvaxeln.

o For oljebyte bor vaxeln |6sgoéras eller den gamla oljan avlagsnas
genom t.ex. sugtdmning.

a Fyllpanyoliaca0,51.

o Ovre gréans for oljenivan ar pafyliningséppningens nedre kant.

o Oljesort SAE 80

OBS Foérmbranningsmotordrivna maskiner har varken vinkelvaxel

eller tillhdérande delar, sasom kilremmar, remspéannare eller

nodstoppbrytare.

Ohjekirja Palax combi M Il v2-06-sv



22

7.7 Smorjning av maskinen, bild 27

o Smorj axelns lager A, bild 27, med kullagerfett enligt
tabellen och alltid da maskinen kommer att sta
oanvand under en langre period.

OBS! Det ar viktigt att lagren ar fyllda med ren
vaselin da maskinen kommer att sta
oanvand under en langre period.

o Om anvandningen ar regelbunden, smérj kullagren
en gang i veckan.

a Oljain rorliga leder, langdbegransaren, bordets ben
och stédrullarna dagligen

7.8 Pumpkoppling, bild 28

a Granska gummi A pa pumpens koppling med jamna
mellanrum.

a Lampligt intervall &r t.ex. alltid vid smorjning av
axellagren.

o Om kopplingen visar tydligt spel, bér gummit bytas
ut.

a Om kopplingen skramlar, har gummit slitits ut och
det bor bytas ut omedelbart.

7.9 Oljebyte

a For att sakerstalla maskinens klanderfria funktion
bor oljan bytas med 500 timmars mellanrum eller
hogst ett ar efter ibruktagandet.

o Oljepluggen sitter vid tankbottnens yttre horn.

o Aven filtret bor bytas ut, eftersom det fran
hydraulsystemet lossnar orenheter som hamnar i
filtret.

7.10 Service pa ventilen

Sparrhuvudet pa klyvcylinderns styrventil A, leden B pa
slidens skjutdon samt ledhuvudet kraver smaorjning
med jamna mellanrum for att de skall halla och fungera
stérningsfritt.

| synnerhet ar det viktigt att smérja dem om maskinen
blir stdende i flera manaders tid. Om sparrhuvudets
delar rostar, fungerar maskinen inte klanderfritt.
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7.11 Ventilens sparrhuvud

Man kan spruta in smoérjolja pa ventilens rorliga delar genom det lilla
halet mitt pa sparrhuvudets andplat.
Anvand olja som inte blir stel vid frost.
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Enklast ar det anvanda sprejflaska med sprutror.

o Satt sprutroret i halet och spruta 2—-3 ganger ca 1-2 sekunder at

gangen.

o Oljan sprids jamnt pa sparrhuvudets rorliga delar.

OBS! Anvand inte sprejvaselin eftersom det blir stelt vid
hard kold och ventilen inte fungerar ordentligt.

7.12 Smorjning av ventilslidens skjutdon

Skjutdonet ar férsett med en ledtapp och ett ledhuvud som kraver
regelbunden service och smarjning.

o Lyft upp kanten av skjutdonets skyddsgummi.

o Spreja smorjolja pa bada sidorna av ledtappen och ned pa

ledhuvudet.

o Kontrollera samtidigt att skyddsgummit &r helt.

7.13 Sparrhuvudets struktur och delarnas ratta ordning

Om du skruvar upp skruvarna B pa ventilen, tryck samtidigt pa sparrhuvudets lock C eftersom de
styva fjadrarna kan spranga bort locket. Da kastas aven fjadrarna och sparrdelens kulor ivag.
Satt alltid litet vaselin i hal A pa sparrhuvudet da du monterar sparrhuvudet. Da halls de sméa
kulorna pa plats under monteringen. Foérsakra dig om att delarna D och E kommer at ratt hall, sa

som bilden visar.

Det finns sma hal i bada andarna av del E fér avtappning av kondensvatten.
Vid monteringen, forsakra dig om att hadlen kommer nedat.

Ohjekirja Palax combi M Il v2-06-sv




24

7.14 Ventilens basjusteringar, bild 34 och 35

Ventilen har justerats och provkorts pa fabriken.
Basjusteringarna halls utmarkt pa plats. Darfor ar
efterjustering vanligtvis inte nédvandig.

Under arens lopp skaver utlésarspaken D ett ca
2-3 mm djupt runt spar i framkanten av den
fyrkantiga 6ppningen pa styrspaken E .

| praktiken paverkar det inte maskinens funktion
pa nagot satt.

Om man t.ex. byter ut utlésarfjadern B, bild 34,
bor justeringsdelen C monteras pa sitt
ursprungliga stélle.

Justeringsdelens avstand fran utlésarstangens
anda ar ca 105 mm.

OBS!
Om man justerar hydraulventilen, bér maskinen vara i sitt bastillstand enligt féljande:

1 Klyveylindern i bakre lage
2 Utldsarstangen spand
3 Maskinen avstangd

7.15 Justeringen av spelet pa utlésarspaken

Grovjustering ca 34 mm, bild 35.

Nogrannare justering

0 Losa lasskruven for axel B, nyckel 17 mm,
bild 35.

o Vrid styrspaken E i ett Iage dar det uppstar ett
spel A pa ca 3—4 mm mellan framkanten av
den fyrkantiga 6ppningen och utlésarspaken
D, bild 34.

a Las skruven
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7.16 Transportorens kraftoverforing

o Transportéren har hydraulisk kraftéverféring

7.17 Transportorkedjor

o Vid kontinuerligt bruk smérj transportérkedjorna
dagligen.

o Smdrjningen ar bast att utfora t.ex. genom att spreja
kedjan med kedjesprej medan transportéren gar pa
laga varv.

o Det racker att man smoérjer kedjan latt dagligen..

a Om maskinen kommer att sta oanvand under en
langre period, I6nar det sig smorja kedjan
omsorgsfullt fér att den inte skall rosta. Aven
kedjespannarnas glidholkar ska smarjas |att.

a Lagren pa transportérens évre anda ar
permanentsmorda och de behdver inget underhall.

a Det finns ett lager for drivaxeln pa transportérens
nedre anda som bdr smorjas samtidigt med lagren pa
klingans axel.

7.18 Rengoring av maskinen

a Hall transportoren ren for att sakerstalla problemfri
drift.
o Det ar speciellt viktigt att rengora transportéren pa vintern och alltid vid slutet av anvandningen.

7.19 Tvattning av maskinen

o Tvatta maskinen da och da med hogtryckstvatt. Speciellt viktigt ar detta innan maskinen blir
stdende oanvand for en langre tid. Smorj maskinen efter tvatten.

Obs.

Rikta inte vattenstralen mot elanordningar eller lager.

7.20 Forvaring av maskinen
o Maskinen ar avsedd for utebruk, men om den star oanvand en langre tid, ar det skal att placera

den under tak for att undvika onddig korrosion och funktionsstérningar.
o Tack maskinen med en presenning av lamplig storlek fér férvaring utomhus.
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Objekt Atgard Dagligen Intervall Intervall Intervall | Medel/redskap
100 t 500 t 1000 t

Vinkelvaxel Kontroll X SAE 80 0,51
TR-drift 1 byte X Sugtémning

2 byte X
Vinkelvaxel Kontroll X SAE 30 0,51
Forbranningsmotor | 1 byte X Sugtémning
driven maskin 2 byte X
Hydraulolja Kontroll X Mangd 40 |
Normala 1 byte X T.ex. Esso Univis 32
forhallanden 2 byte X Neste Hydrauli 32
Oljefilter 1 byte X F10 60/3

2 byte X
Klingans axellager | Smdrjning X Kullagerfett
Ventil Smdrjning X Smodrjolja, sprej
Alla spakar Smodrjning X Smorjolja
Kilremmar Kontroll och
Vinkelvaxel byte vid SPA 1382, 2 st.
Elmotor behov SPA 1320, 3 st.
Forbranningsmotor XPA 1320, 3 st.
Transportor
Kapklinga Vassning
Maskin Rengdring | X
Elmotor Rengdring | X
Forbranningsmotor | Service X Motorns

servicehandbok

Elanordningar Rengoring X
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9 Funktionsstorningar och atgarder

Stérning

Orsak

Atgard
Klyvningen fungerar inte 1 Klyvrannans skyddsnat 1 Stang skyddsnatet
Oppet 2 Oppna laset, se punkt 5.9
2 Nodstoppets las pa
Klingan sagar tungt och hettas | 1 Klingan sl6 1 Vassa klingan
upp. 2 Kada har samlats pa 2 Rengdr klingan.
(Hardmetallklinga) klingan.

Kapklingan kastar.

Klingan kastar efter en kort tids
sagning.

—

Skrap mellan flansarna.
2 SI6 klinga och
spanningsfel

1 Rengor flansar och
klingan.
2 Vassa klingan

Klingan har ett visslande late.

1 Alltfér héga varv, max.
2000 r/ min

—

Minska varvtalet.
2 Forbjudet att anvanda,

2 Rotbrott pa sagtand byt klinga.
Klingan roterar i fel riktning Fel faskoppling. Byt tva faser sinsemellan.
Elmotorn startar inte. 1 Nddstoppsreglaget 1 Frigor

intryckt.
2 Motorn har ljudligt late
men startar inte.

nddstoppsregalaget
2 Sakringen har brunnit, byt
ut.

Motorn stannar latt och 1 Klingan sl6 1 Vassa klingan
varmerelaet slar ut. 2 Varmerelaet fel installt. 2 Stall in varmerelet.
Under pagaende sagning hors | 1 Kilremmarna l6sa 1 Spann remmarna.
ett vinande late och varven 2 Remmarna slitna 2 Byt ut remmarna.
sjunker.
Honda-motorn stannar. 1 Branslet slut. 1 Fyll pa bransle.

2 Lag oljeniva. 2 Fyll pa motorolja.

3 3
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